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Vielen Dank, dass Sie sich fur den Kauf eines Graphtec-Schneideplotters der Serie CE7000 entschieden
haben. Die Serie CE7000 Schneideplotter verfligen tber ein digitales Servomotor-System flr eine hohe
Prazision und Geschwindigkeit beim Schneiden. Zusatzlich zum Schneiden von Beschriftungsfolie und
anderen Medien, kann ein Serie CE7000 Plotter auch als ein Stiftplotter eingesetzt werden. Um eine hohe

Schnittqualitat und optimale Produktivitéat zu gewahrleisten, lesen Sie das Benutzerhandbuch vor dem ersten
Gebrauch aufmerksam durch.

Hinweise zu diesem Handbuch

(1) Kein Teil dieses Dokumentes darf ohne vorherige schriftiche Genehmigung der medacom graphics — Eine
Division der medacom GmbH vervielfaltigt, in einem Speichersystem archiviert oder in irgendeiner anderen
Form oder auf irgendeine andere Art und Weise Ubermittelt werden.

(2) Produktspezifikationen und andere Informationen in diesem Handbuch kénnen unangekiindigten Anderungen
unterliegen.

(3) Auch wenn samtliche Anstrengungen unternommen wurden, um eine vollstdndige und genaue Information zu
gewahrleisten, kontaktieren Sie bitte Ihren Handelsvertreter oder nachsten Graphtec-Vertragshandler, wenn
Sie auf unklare oder falsche Informationen stof3en sollten oder Hinweise bzw. Verbesserungsvorschlage haben
sollten.

(4) Unabhangig von den vorangehenden Vorgaben tbernimmt die medacom graphics — Eine Division der
medacom GmbH keine Haftung flr Schaden, die aus der Verwendung des Produktes oder der hier enthaltenen
Informationen hervorgehen.

Eingetragene Warenzeichen

Alle Namen von Unternehmen, Marken, Logotypen und Produkten, die in diesem Handbuch aufgefihrt
sind, sind die Warenzeichen oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen Unternehmen.

Copyright

Samtliche Urheberrechte bzgl. dieses Benutzerhandbuches besitzt die medacom graphics — Eine
Division der medacom GmbH.



Wortbedeutungen in diesem Text

e In diesem Benutzerhandbuch bezieht sich das Wort ,Plotten auf die Bedienung des Gerats und
das Schneiden mit dem Plotterstift oder dem Messerstift.

e |n diesem Benutzerhandbuch bezieht sich das Wort ,Medien“ auf Papier, Rollenmedien,
Blattmedien oder Beschriftungsfolien.

Vor der Verwendung

e Bitte lesen Sie vor der Verwendung den Abschnitt ,FUR EINEN ORDNUNGSGEMASSEN UND
SICHEREN UMGANG*. Andernfalls kann es zu einem unerwarteten Unfall oder Brand kommen.



Besondere Vorsicht im Umgang mit Klingen

Bei diesem Plotter werden scharfe Messerklingen verwendet. Seien Sie vorsichtig im Umgang mit Messerklingen
und Haltern, um Verletzungen vorzubeugen.

Schneideklingen

Die Klingen sind sehr scharf. Gehen Sie sorgsam mit den Klingen bzw. Stiften um, damit Sie lhre Finger oder andere
Kdorperteile nicht verletzen. Legen Sie abgenutzte Klingen in den dafuir vorgesehenen Behélter.
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Abgenutzte Klingen missen in dem dafir vorgesehenen Behélter entsprechend den ortlichen Vorschriften/Gesetzen
ordnungsgemal entsorgt werden.

Messerhalter

Die Spitze besteht aus einer scharfen Klinge. Achten Sie darauf, diese nicht zu weit auszufahren. Wird der
Messerhalter nicht benutzt, stellen Sie sicher, dass die Klinge vollstandig eingezogen ist.

Messerklinge

Nach dem Einsetzen des Messerhalters

Sie durfen die Stiftspitze nach dem Einschalten und wéhrend eines Schneidevorganges nie berthren. Es ist geféahrlich.



Nach Einschalten des Plotters

Achten Sie beim Einschalten des Plotters auf folgende VorsichtsmalBnahmen. Der Werkzeugschlitten und das
geladene Medium kénnen sich wahrend und unmittelbar nach einem Schneidevorgang sowie beim Einstellen der
Plotterfunktionen in Bewegung setzen. Halten Sie Hande, Haare, Kleidung und andere Objekte auf3erhalb der
Reichweite des Werkzeugschlittens, der Gritrollen und der eingezogenen Medien. Um Verletzungen des Bedieners
und schlechte Schnittergebnisse zu vermeiden, achten Sie darauf, dass Ihre Hande, Haare, Kleidung und andere

Objekte nicht mit dem Werkzeugschlitten oder eingezogenen Medien in Berihrung kommen, wéahrend der Plotter
arbeitet.

Gerate-Sicherheitsaufkleber

Der Sicherheitsaufkleber befindet sich auf dem Gerat. Bitte beachten Sie alle Hinweise auf dem Aufkleber.
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Anmerkungen zum Standfuf3

Achten Sie darauf, nur den fur die Serie CE7000 entworfenen Standfuf3 zu benutzen. Die Verwendung eines
anderen Standfuf3es kann zu einer Fehlfunktion des Plotters oder Korperverletzung fuhren.

Anmerkungen zum Auffangkorb (Option)

Plotten/Schneiden von mehr als 2 m kann die Qualitat beeintrachtigen, wenn der vorgesehene Auffangkorb nicht
verwendet wird. Achten Sie darauf, den vorgesehenen Auffangkorb zu verwenden.



Anmerkungen zum Papier (Medium)

Bitte benutzen Sie das Papier (Medium) in Ubereinstimmung mit den folgenden VorsichtsmaRnahmen.

e Das Papier ist temperatur- und feuchtigkeitsempfindlich und kann sich sofort nach Entfernen von der
Rolle dehnen oder zusammenziehen. Schneiden/Plotten des Mediums unmittelbar nach dem
Abnehmen kann verursachen, dass es gedehnt wird und kann Unscharfe oder Abweichungen in den
Bildern verursachen.

e Stellen Sie sicher, dass Sie das Papier in der gleichen Umgebung (Temperatur/Feuchtigkeit) wie
dieses Gerat lagern.

e Achten Sie immer darauf, den Rand des Papiers auszurichten.
Fehlausrichtung kann zu Papierschraglage und Fehlschnitten fuhren.
Ein Papierverzug kann zu Plotabweichungen und Unterbrechungen fiihren.

e Uber das Ende von Rollenmedien und Rollenpapier:
Das Schneiden oder Plotten kann variieren je nachdem, wie das Rollenmedium beendet oder das
Rollenpapier gestoppt wurde.

e Uber das Rollenpapier:
Dieses Gerat verwendet Rollen mit einem Innendurchmesser von 3 Zoll oder 76,2 mm. Fehlschnitte
oder Plotabweichungen kénnen auftreten, wenn das Rollenpapier verzogen ist oder einen gro3eren
Innendurchmesser hat.

e Uber die Verwendung von diinnen Medien (70 g/m2 oder weniger)
Wenn die Schnittgeschwindigkeit schnell ist, kann es zu einer Papierschréglage kommen. In diesem
Fall verringern Sie die Schnittgeschwindigkeit.
Verwenden Sie vor allem in einer Umgebung mit geringer Feuchtigkeit eine niedrige
Schnittgeschwindigkeit.

Sicherheitshinweise zur Verwendung von gewellten Medien

e \Wenn sich das Medium nach oben wellt, bewirkt das vor allem einen Medienstau, auch wenn es sich
nur leicht wellt.

e Verwenden Sie ein glattes Medium oder bereiten Sie es auf, dass es nur leicht nach unten gewellt ist
und dem Plotter folgt.

Anmerkungen zu Spezifikationen und Zubehor

Spezifikationen und Zubehor hangen vom Verkaufsgebiet ab. Fir Details wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.



WARNUNG

Die Bundeskommission der Vereinigten Staaten (FCC) hat festgelegt, dass die Verwender dieses
Gerates Uber die folgenden Hinweise informiert werden sollen.

ERKLARUNG DER FCC ZU RADIOFREQUENZSTORUNG

HINWEIS: Dieses Gerat wurde getestet und erflllt die Grenzwerte fiir ein Digitalgerat der Klasse A gemaf Teil
15 der FCC-Richtlinien. Diese Grenzwerte wurden festgelegt, um einen angemessenen Schutz vor
schéadlichen Stdérungen in einer kommerziellen Umgebung zu bieten.

Dieses Gerat erzeugt, verwendet und sendet Radiofrequenzen und kann, sofern es nicht gemaR den
Anweisungen dieses Benutzerhandbuchs installiert und verwendet wird, unerwiinschte Stérungen beim
Radioempfang verursachen. Die Verwendung dieses Gerétes in einer hauslichen Umgebung fuhrt
wabhrscheinlich zu unerwiinschten Stérungen, die vom Benutzer auf eigene Kosten beseitigt werden mussen.

VERWENDUNG VON ABGESCHIRMTEN KABELN

Um den Anforderungen der FCC Klasse A zu entsprechen, missen samtliche externe Schnittstellenkabel
und -verbindungen ordnungsgemaf abgeschirmt und geerdet sein. Geeignete Kabel und Steckverbinder
sind bei den GRAPHTEC-Vertragshéandlern oder Herstellern von Computern oder Peripheriegeraten
erhéltlich. GRAPHTEC ubernimmt keinerlei Haftung flir Stérungen, die durch nicht empfohlene Kabel oder
Verbindungen oder durch nicht genehmigte Anderungen oder Modifikationen an diesem Gerat entstehen.
Nicht genehmigte Anderungen oder Modifikationen kénnten die Berechtigung des Endverbrauchers zur
Benutzung dieses Gerats aufheben.

Vi



Installationsstandort

Bitte sichern Sie einen Installationsstandort gemalf3 der folgenden Abbildung.

/\ VORSICHT

Lassen Sie genitigend Platz fiir Vorgange vor und hinter dem Plotter.
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Auswahl des Netzkabels

Bitte richten Sie sich nach den folgenden Tabellen, wenn Sie nicht das mitgelieferte Kabel verwenden

mochten.

Tabelle 1. 100 V bis 120 V Versorgungsspannungsbereich

Steckeraufbau Steckertyp Stromspannung Referenzstandards Netzkabel
ANSI C73.11 UL-gelistet
Nordamerika NEMA 5-15
125V 100/120 V UL498/817/62 Typ SJIT
10A CSA22.2 No0.18AWG x 3
NO.42/21/49 300V, 10 A
Tabelle 2. 200 V bis 240 V Versorgungsspannungsbereich
Steckeraufbau Steckertyp Stromspannung Referenzstandards Netzkabel
Europa CEE(7)VII TYP: HOSVV-F
250V 200V IEC320 CEE13
3 x 1.0 mm?
10A
GB 250 BS1363 TYP: HOSVV-F
Vv 200V BS4491
3 x 1.0 mm?
5A BS6500
A li AS3112
ustralien 3 TYP: OD3CFC
250 V 200V AS3109
3 x 1.0 mm?
10A AS3191
. UL-gelistet
Nordamerika ANSI C73.20 Typ SJT
250V 200V NEMA 6-15 No.18AWG x 3
15 A UL 198,6 300V, 10A
Schweiz SEV1011
TYP: HO5VV-F
250V 200V SEV1004
3 x 0.75 mm?
6 A SEV1012
. GB15934
China GB2099.1 TYP: HO5VV-F
250V 200V ' '
6A GB1002 GB/T 3 x 1.0 mm?
5023.5

VI
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Kapitel 1: Produktangaben

Dieses Kapitel erklart, wie Sie dieses Gerat mit lhrem Computer verbinden.

PRODUKTANGABEN

1.1
1.2
1.3
1.4

11

Uberprifung des Zubehors
Bestandteile

Montage

Verbinden mit einem Computer



1.1

Uberprifung des Zubehors

Zubehor
Einzelteil Anzahl Einzelteil Anzahl
Netzkabel 1 Stk. USB-Kabel 1 Stk.
DVD 1 Stk. INSTALLATIONSHANDBUCH el
FUR EINEN ORDNUNGSGEMASSEN
UND SICHEREN UMGANG

-Verschiedene Software

-Benutzerhandbuch (pdf)

Messerhalter (PHP33-CB09N-HS) 1 Stk. Messerklingen (CBO9UB [1P]) 1 Stk.
Filzstift auf Wasserbasis Adapter (PHP31-FIBER) 1 Satz. 1 Stk.
* Messerhalter/Werkzeug zum Justieren der Hohe
Messerklinge-Justierlupe (PM-CT-001) 1 Stk. Software-Aktivierungscode 1 Blatt

O

* Zusatzlich kdnnen verschiedene Informationen beigefuigt werden.

* Zubehor kann abhéngig vom Verkaufsgebiet variieren.

* Fur Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, wo Sie gekauft haben.
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Sonderzubehor

S

CE7000-40 CE7000-60 CE7000-130/160
Einzelteil Anzahl Einzelteil Anzahl Einzelteil Anzahl
Rollenmedienablage 1 Stander * 1 Stander 1
Satz Satz Satz

* Hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fir Details wenden Sie sich bitte an lhren Handler.




1.2 Bestandteile

Vorderansicht: CE7000-40

Werkzeughalter

Werkzeugschlitten
q Kontrolltafel

Gritrollen-Positionsfiihrung Mediensethebel

Schneidematte

. RS-232C-Schnittstellenanschluss
Schneidenut

USB-Speicher dedizierter Anschluss

Mediensensoren USB-Schnittstellenanschluss

Netzwerk-(LAN)-
Schnittstellenanschluss

Gritrollen

Kontrolltafel.......cccccooviiiiiie Fur Zugriff auf verschiedene Plotterfunktionen.

Klemmrollen ......ccccooiviiiiiiiiiie Rollen, die das Medium gegen die Gritrollen drticken.

Gritrollen. ... Bewegen das Medium vorwarts und riickwarts.

MediensSensoren .......cocccvvveeeeiinieeene Der Frontsensor dient zur Erkennung der vorderen Ecke des Mediums. Der
Rucksensor dient zur Erkennung der hinteren Ecke des Mediums.

Werkzeugschlitten ...........cccociinne Bewegt den Messer- oder Plotterstift wahrend des Schneidens
oder Plottens tber das Medium.

Werkzeughalter ......ccccceveeeeiiiiiiinnnn o, Halt den Messer- oder Plotterstift und bewegt diesen nach oben oder unten.

Gritrollen-Positionsfihrung ............. Sticker an der Frontseite der Schiene, die die Position jeder Gritrolle zeigen.
Benutzen Sie diese Orientierungsmarken als Hilfe zum ausfindig machen der
Klemmrollen.

Schneidematte .......ccccooveiviiiennnn. Die Schneideklinge wird Uber dieser Matte bewegt.

Schneidenut ..., Verwenden Sie diese Nut zum Ausschneiden (Stanzen) oder Querschneiden.

Mediensethebel .........cccccceiiiiiiinne Dient dem Anheben oder Absenken der Klemmrollen wéhrend des Einzugs
oder der Ausgabe des Mediums.

USB-Schnittstellenanschluss........... Verbindet den Plotter mit einem Computer Uber ein USB-Schnittstellenkabel.

RS-232C-Schnittstellenanschluss
.................. Verbindet den Plotter mit einem Computer Uber ein RS-232C-
Schnittstellenkabel. Hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fur Einzelheiten
wenden Sie sich bitte an den Handler, wo Sie gekauft haben.
Netzwerk-(LAN)-Schnittstellenanschluss
........................ Verbindet den Plotter mit einem Computer tGber ein
Netzwerkkabel (LAN) I/F.

USB-Speicher dedizierter Anschluss
........................ USB-Speicher dedizierter Anschluss.
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Rickansicht: CE7000-40

Netzschalter

Rollenmedienablage .
Wechselstromeingang

Rollenmedienablage-
Fuhrungsschiene

Rollenmedienablage........cccccccceviiiiiiiiennennn. Eine Ablage fir Medien
Rollenmedienablage-Fihrungsschiene .....Eine Schiene zum Einsetzen der Rollenmedienablage.
Netzschalter ... e Fur Ein-/Ausschalten des Plotters.

Wechselstromeingang ........cccccceveviiieeennnnne Stromeingang, an dem das Stromkabel angeschlossen ist.
ZubehOrbehalter ..., Platz fur die vorubergehende Aufbewahrung von Zubehdor wie

Messerklingen und Messerhalter.
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Vorderansicht: CE7000-60

Gritrollen-Positionsfuihrung

Schneidematte

Schneidenut

Gritrollen

Kontrolltafel.......cccccvveeeeiiiiiiieeeee,
Klemmrollen .....ccccccveeeeeiiiiiiieeee
Gritrollen.......oooveeieeeeeeee e,
MedienSEeNSOren ......cceeeeeveveeeeeeenee,

Werkzeugschlitten .........ccocceevieeene

Werkzeughalter .......ccccccoviieiiinenne,
Gritrollen-Positionsfuhrung .............

Schneidematte ........ccoeeeeveveviiiieeeenene.
Schneidenut ......cccceeeviiiiiiiiiieeiieeeeeees
Mediensethebel......cccooovieiiiiiiiiieeeneenn.

USB-Schnittstellenanschluss ..........
RS-232C-Schnittstellenanschluss

Werkzeughalter

Werkzeugschlitten

Kontrolltafel

Mediensethebel

RS-232C-Schnittstellenanschluss

Klemmrollen
USB-Speicher dedizierter
Anschluss

Mediensensoren

USB-Schnittstellenanschluss

Netzwerk-(LAN)-
Schnittstellenanschluss

Fur Zugriff auf verschiedene Plotterfunktionen.

Rollen, die das Medium gegen die Gritrollen driicken.

Bewegen das Medium vorwarts und riickwarts.

Der Frontsensor dient zur Erkennung der vorderen Ecke des Mediums. Der
Rucksensor dient zur Erkennung der hinteren Ecke des Mediums.

Bewegt den Messer- oder Plotterstift wahrend des Schneidens oder Plottens
Uber das Medium.

Halt den Messer- oder Plotterstift und bewegt diesen nach oben oder unten.
Sticker an der Frontseite der Schiene, die die Position jeder Gritrolle zeigen.
Benutzen Sie diese Orientierungsmarken als Hilfe zum ausfindig machen der
Klemmrollen.

Die Schneideklinge wird Uber dieser Matte bewegt.

Verwenden Sie diese Nut zum Ausschneiden (Stanzen) oder Querschneiden.
Dient dem Anheben oder Absenken der Klemmrollen wéahrend des Einzugs
oder der Ausgabe des Mediums.

Verbindet den Plotter mit einem Computer Uber ein USB-Schnittstellenkabel.

Verbindet den Plotter mit einem Computer Uber ein RS-232C-
Schnittstellenkabel. Hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fir Einzelheiten
wenden Sie sich bitte an den Handler, wo Sie gekauft haben.



MedienStopPer ....ccceeevecvvveeiee e Verhindert, dass sich die Medienrollen drehen, wenn die Medienrolle darauf
gelegt wird. Zur Verwendung beim direkten Abrollen des Mediums.

Netzwerk-(LAN)-Schnittstellenanschluss
Verbindet den Plotter mit einem Computer tUber ein

Netzwerkkabel (LAN) I/F.
USB-Speicher dedizierter Anschluss
........................ USB-Speicher dedizierter Anschluss.

Rickansicht: CE7000-60

Zubehdrbehalter

Mediensensoren

Netzschalter

Wechselstromeingang

Medienrolle

Stopper

Medienhalterung StandfuR
Netzschalter ......cccccvvieeiiiiiiiee Fir Ein-/Ausschalten des Plotters.
Wechselstromeingang ...........ccco....... Stromeingang, an dem das Stromkabel angeschlossen ist.
Medienhalterung .......cocccevvveeeiiiineens Auf diese Halterung wird eine Medienrolle gesetzt.
Medienrolle......ccccooeeiiiiiie e Das Rollenmedium wird auf diese Rollen gesetzt.
StOPPEr e Halt das aufgelegte Rollenmedium fest.
Standfuld ..o Ein Standful3, auf den das Gerét gestellt wird.
Zubehorbehalter ......cccccoooiviiinn. Platz fur die voriibergehende Aufbewahrung von Zubehor wie Messerklingen

und Messerhalter.



Vorderansicht: CE7000-130/160

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile im CE7000-130.

Werkzeughalter

Werkzeugschlitten
Kontrolltafel

Mediensethebel

Netzschalter 4 _ . Q' Ty

Gritrollen-Positionsfiihrung

Schneidematte

_,

Z Medienstopper

Schneidenut Gritrollen

Kontrolltafel........cccccoiiiiie Fur Zugriff auf verschiedene Plotterfunktionen.

Klemmrollen ........cccccoviiinniiininin, Rollen, die das Medium gegen die Gritrollen driicken.

Gritrollen......cooeeiiiee e Bewegen das Medium vorwarts und riickwarts.

MedienSensoren .......cocccevvveeeeiiineeenns Der Frontsensor dient zur Erkennung der vorderen Ecke des Mediums. Der
Rucksensor dient zur Erkennung der hinteren Ecke des Mediums.

Werkzeugschlitten .........cccceevieeene Bewegt den Messer- oder Plotterstift wahrend des Schneidens
oder Plottens tber das Medium.

Werkzeughalter .......cccccoovieeiiinennn, Halt den Messer- oder Plotterstift und bewegt diesen nach oben oder unten.

Gritrollen-Positionsfuhrung ............. Sticker an der Frontseite der Schiene, die die Position jeder Gritrolle zeigen.
Benutzen Sie diese Orientierungsmarken als Hilfe zum ausfindig machen der
Klemmrollen.

Schneidematte ........ccccccovviiiiiieeennnns Die Schneideklinge wird Uber dieser Matte bewegt.

Schneidenut ..., Verwenden Sie diese Nut zum Ausschneiden (Stanzen) oder Querschneiden.

Mediensethebel ..........cccovvevvieeiiinnnne, Dient dem Anheben oder Absenken der Klemmrollen wéahrend des Einzugs
oder der Ausgabe des Mediums.

MedienStopPper ..cccceeev v Verhindert, dass sich die Medienrollen drehen, wenn die Medienrolle darauf
gelegt wird. Zur Verwendung beim direkten Abrollen des Mediums.

Netzschalter ......cccccvviiiiiiiie Fir Ein-/Ausschalten des Plotters.
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Rickansicht: CE7000-130/160

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile im CE7000-130.

Zubehorbehalter

USB-SchnittstellenanschlussT

Netzwerk-(LAN)-
Schnittstellenanschluss

Stopper

Mediensensoren

Wechselstromeingang

e

Medienrolle Medienhalterung StandfuR

Wechselstromeingang ...................... Stromeingang, an dem das Stromkabel angeschlossen ist.
Einstellhebel fir Klemmrollen-Andruckstarke
......................... Einstellen der Andruckstéarken fir die Klemmrollen auf 3 Starken: stark,
mittel und schwach.

Medienhalterung .......cocccevvveeeiiiineens Auf diese Halterung wird eine Medienrolle gesetzt.
Medienrolle......ccccooeeiiiiiie e Das Rollenmedium wird auf diese Rollen gesetzt.

StOPPET e Halt das aufgelegte Rollenmedium fest.

Standfuld ......ooovveiieieeee e Ein Standful3, auf den das Gerét gestellt wird.
USB-Schnittstellenanschluss .......... Verbindet den Plotter mit einem Computer Uber ein USB-Schnittstellenkabel.

RS-232C-Schnittstellenanschluss
...................... Verbindet den Plotter mit einem Computer Uber ein RS-232C-
Schnittstellenkabel. Hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fir Einzelheiten
wenden Sie sich bitte an den Handler, wo Sie gekauft haben.
Netzwerk-(LAN)-Schnittstellenanschluss
....................... Verbindet den Plotter mit einem Computer tUber ein
Netzwerkkabel (LAN) I/F.

USB-Speicher dedizierter Anschluss

....................... USB-Speicher dedizierter Anschluss.
Zubehorbehalter ......ccccoveeeviviiiiennn. Platz fur die voriibergehende Aufbewahrung von Zubehor wie Messerklingen
und Messerhalter.
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1.3 Montage

Montage der Rollenmedienablage

Montage (CE7000-40)

1 Setzen Sie die Rollenpapierablage entsprechend der
gewiinschten Medienbreite in die Fihrungsschiene der

Rollenpapierablage ein.

Stellen Sie sicher, dass sich die Rollen auf der
Rollenmedienablage auf beiden Seiten an der Aul3enseite
befinden.

Rollenmedienablage-
Fuhrungsschiene
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Montage der Medienrollen

Montage (CE7000-60)

1

Setzen Sie einen Stopper auf die
Medienrolle. (Lassen Sie die
Stopperschrauben etwas locker.)

Medienrolle

/

Stopper

oy

Geben Sie die Seite mit dem Zahnrad auf die linke Seite der
Maschine (von hinten gesehen) und schieben Sie die
Medienrolle in die Medienhalterung.

Schieben Sie die Medienhalterung so hinein, dass sie vom
Zahnrad und dem festen Stopper erfasst wird. Achten Sie
darauf, dass die Medienrolle die Rolle berihrt.

Andern Sie die Einfligeposition der hinteren Medienrolle
entsprechend dem Rollendurchmesser des Mediums, das
Sie verwenden méchten.

Zahnrad Fester Stopper
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Montage (CE7000-130/160)
Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile im CE7000-130.

1  Setzen Sie einen Stopper auf die
Medienrolle. (Lassen Sie die
Stopperschrauben etwas locker.)

Stopper

Medienrolle

_Eg-

2  Schieben Sie die Medienrolle in die Medienhalterung.
Andern Sie die Einfligeposition der hinteren Medienrolle
entsprechend dem Rollendurchmesser des Mediums, das
Sie verwenden mdchten.
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1.4  Verbinden mit einem Computer

Verbinden Sie den Plotter mit dem Computer Uber das Schnittstellenkabel. Verwenden Sie entweder einen der
USB-Ports, die Netzwerkschnittstelle (LAN) oder den RS-232C-Port, um den Plotter mit dem Computer zu
verbinden. Wahlen Sie den Anschluss abhangig von der Spezifikation der zu verwendenden Software und der
Verfugbarkeit des Schnittstellenanschlusses am Computer.

Bitte installieren Sie die Antriebssoftware, bevor Sie die Verbindung herstellen.

Je nach verwendetem Port, verwenden Sie entweder das USB-Kabel (Standardzubehor), das Netzwerk-
(LAN)-Kabel (im Handel erhaltliches Produkt) oder das RS-232C-Kabel (im Handel erhaltliches Produkt)
zum Anschluss. Verwenden Sie die von Graphtec angegebenen Kabel, die dem anzuschlie3enden
Computer entsprechen.

* Die RS-232C-Schnittstelle hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, wo
Sie gekauft haben.

Anschluss

1  Priifen Sie, ob der Plotter ausgeschaltet ist (Die ,0*
Seite ist heruntergedriickt).

CE7000-40/60 CE7000-130/160

2 Verbinden Sie den Plotter mit dem Computer Uber das Ergs
Schnittstellenkabel. rganzung
* Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile
im CE7000-130.

Né&here Informationen fur die
Einstellungen der Schnittstelle finden Sie
in ,Einstellung der Schnittstelle®.

Anschluss iber USB-Schnittstelle

Computer

i
S

e —ac|e]
AT
o

1-13



Anschluss Uber Netzwerkschnittstelle (LAN)

Computer
—I cimyn
100
ﬁ%\
sy
—1
 E—
 E—
% Netzwerk-(LAN)-Kabel
% (im Handel erhéltliches
/ Produkt)
Anschluss lber RS-232C-Schnittstelle
Computer
i)
&
00
- |18 [] g
=] §
I |
| —
 —
J\ RS-232C-Kabel (im Handel
erhéltliches Produkt)

(Kabel mit 9-poligem
Stecker und 9-poliger
Buchse)
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Kapitel 2: Vorbereitungen zum Schneiden

In diesem Kapitel werden die Vorbereitungen zum Schneiden beschrieben.

PRODUKTANGABEN

21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
2.8
29
2.10
211

2.12

2121
2.12.2

2.12.3
2124

2.125
2.13

Vorbereitung des Messerhalters

Einsetzen eines Werkzeugs

Einlegen von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)
Ausrichten der Klemmrollen

Uber die Startanzeige

Anschluss an das Stromnetz

Bedienung der Kontrolltafel

Einstellung der Einzugsmethode

Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)
Auswahl der Werkzeugbedingung

Durchfuhren eines Testschnittes

Uber den Simple-Modus

Einstellen der Blattlange (Simple-Modus)

Einstellung des Nullpunkts bei der Konfiguration von
HP-GL (Simple-Modus)

Schrittweite in GP-GL (Simple-Modus)

Einstellungen zur Anzeigesprache (Language selection) (Simple-
Modus)

Einstellungen zur MaReinheit (Length Unit) (Simple-Modus)
Schneidebereich-Anzeige



2.1 Vorbereitung des Messerhalters

In diesem Kapitel werden die Strukturen und Typen von Messerhaltern (Messerstiften) beschrieben.

Bestandteile des Messerhalters

Der Plotter schneidet Medien mit einer Messerklinge, die in einen Messerhalter eingesetzt wird. Es gibt drei
verschiedene Messerhalter, die zum Durchmesser der zu montierenden Messerklinge passen (der 0,9-mm-
Halter wird als Standardzubehor mitgeliefert). Achten Sie darauf, die Messerklinge im entsprechenden
Messerhalter zu montieren.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS
/N VORSICHT

Messerklinge Messerhalter . L . .
9 Seien Sie im Umgang mit Messerklingen

\%ﬁﬂ:ﬂ% vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

Halterkappe Klingenlangejustierring

(Blau: Fur Klingen mit 0,9 mm Durchmesser)
(Rot: Fir Klingen mit 1,5 mm Durchmesser)
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Struktur des Messerhalters

PHP33-CB0O9N-HS/
PHP33-CB15N-HS

L Klingenlangejustierring

Messerhalter

E Messerklinge
0,9 mm / 1,5 mm Durchmesser

l i Halterkappe
(blau) / (rot)
Loch /

/N VORSICHT

<PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS>

e Bitte fiihren Sie die Messerklinge gerade in die Halterkappe ein.
Wenn die Messerklinge nicht gerade eingefiihrt werden kann, fiihren Sie die Messerklinge nach mehrmaligem Driicken der
Einfuhroffnung der Messerklinge ein.

)
0 @, .

Wenn sie nicht richtig eingesetzt ist, kann es zu Schaden an der Messerklinge oder dem Plotter selbst fiihren.

Einfuhréffnung der Messerklinge




Einstellen der Klingenlange

Die Klingenlange muss eingestellt werden, um einen optimalen Schnitt zu erzielen. Fihren Sie einige Testschnitte
durch und stellen Sie die optimale Klingenlénge ein.

/\ VORSICHT

e Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

e Es kann zu einer Beschadigung der Messerklinge oder der Schneidematte filhren, wenn das Messer zu weit ausgefahren ist.
Achten Sie darauf, dass die Klingenlange weniger als die Medienstarke betragt.
Flhren Sie nach dem Einstellen immer einen , Testschnitt® durch.

Erganzung

o Nahere Informationen zu Testschnitten finden Sie in ,Durchfiihren eines Testschnittes”.

e Wenn ein dinnes Medium, wie beispielsweise eine Folie, verwendet wird, verwenden Sie die mitgelieferte Lupe, um diese
einzustellen.

Stellen Sie die Klingenlange mittels des Klingenléangejustierrings ein. Drehen Sie den Ring in Richtung ,A“, um die
Klinge auszufahren, oder in Richtung ,B*, um die Klinge einzuziehen. Wird der Ring um eine Skaleneinheit gedreht,
bewegt sich die Klinge ca. 0,1 mm. Eine volle Umdrehung des Ringes bewegt die Messerklinge um ca. 0,5 mm.

PHP33-CBO9N-HS/PHP33-CB15N-HS

Drehen um eine Skaleneinheit
bewegt die Messerklinge um
ca. 0,1 mm.

Anwendungen und Eigenschaften der Klingen

Wahlen Sie die ideale Messerklinge aus, die am besten zu dem Medium passt, das geschnitten werden soll.
Hinweise finden Sie im Messerklingen-Handbuch.

/N VORSICHT

Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

2-4



2.2  Einsetzen eines Werkzeugs

Setzen Sie ein Werkzeug (Messerhalter, Plotterstift) im Plotter ein.

Einsetzen eines Werkzeugs

Beim Einsetzen des Werkzeugs in den Werkzeughalter beachten Sie bitte Folgendes:

e Schieben Sie das Werkzeug in den Halter bis sein Flansch den oberen Teil des Halters berihrt, und
dann ziehen Sie die Schraube fest.

e Um Verletzungen vorzubeugen, vermeiden Sie unbedingt eine Bertihrung des Werkzeugs unmittelbar
nach dem Einschalten des Schneideplotters oder bei jeder Bewegung des Werkzeugs.

Es wird hier am Beispiel eines Messerhalters erklart.

/N VORSICHT

Beim Driicken des Werkzeughalters mit den Fingern kann die Klingenspitze herausragen. Achten Sie darauf, dass Sie
sich nicht in die Finger schneiden.

Ergénzung

o Bei der Verwendung von Perforieren und Plotterstift, setzen Sie den Verschluss in den Werkzeughalter (hinten) ein und
beim Ausschneiden (perforierter Schnitt) in den Werkzeughalter (vorne) ein.

o Perforieren bedeutet, dass nur die Beschriftungsfolie durchschnitten wird, nicht jedoch das Tragerblatt darunter.
o Ausschneiden bedeutet, dass das Medium vollstéandig ausgeschnitten wird.

o Struktur der Beschriftungsfolie

Beschriftungsfolie

@%/W B

Einsetzen

1 Lockern Sie die Schraube am Werkzeughalter.

Halterung fiir das Werkzeug

Werkzeughalter

Werkzeughalter

\ Halterung fiir das Werkzeug

Oben
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2 Schieben Sie das Werkzeug, wahrend Sie den

.. o Ergénzun
Werkzeughalter nach oben driicken, so weit in den d g
Halter, bis sein Flansch auf den oberen Teil des Bei der Verwendung von Perforieren und
Halters auftrifft. Plotterstift, setzen Sie den Verschluss in den

Werkzeughalter (hinten) ein und beim
Ausschneiden (perforierter Schnitt) in den
Werkzeughalter (vorne) ein.

Halterung fur das Werkzeug Werkzeughalter
Flansch

Werkzeughalter
(hinten: Perforieren/Plotterstift)

LN
2>
Werkzeughalter
(vorne: Schneiden)
| Ansicht von oben

3 stellen Sie sicher, dass der Werkzeughalter am Flansch
des Werkzeugs eingerastet ist, und ziehen Sie die
Schraube fest.

Halterung fiir das Werkzeug Flansch

Entfernen des Werkzeugs

Um das Werkzeug zu entfernen, drehen Sie es gegen den Uhrzeigersinn.
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2.3  Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)

Der CE7000 kann sowohl fur Blattmedien und Rollenmedien eingesetzt werden. Legen Sie das Medium
entsprechend den jeweiligen Anweisungen ein.

Verwenden Sie die Gritrolle an der rechten Seite des Mediums (von vorne gesehen) als Fiihrung, wenn Sie
es mit dem Mediensensor einstellen. Danach justieren Sie die Klemmrolle, so dass sie mit der Seite des

Mediums ausgerichtet ist.
e Einlegen von Rollenmedien
e Einlegen von Blattmedien

Einlegen von Rollenmedien (CE7000-40)

Anleitung

1 Senken Sie den Mediensethebel, um die Klemmrollen zu heben.
Klemmrolle

Mediensethebel

Mediensensor

2 Legen Sie das Rollenmedium in die Rollenmedienablage und
ziehen Sie die Spitze des Rollenmediums von der Riickseite
des Gerates nach vorne. Ziehen Sie es so, dass es im
Verlauf des Rollenmediums keinen Durchhang gibt.
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Ziehen Sie die Spitze des Rollenmediums von der
Ruckseite des CE7000 nach vorne. Ziehen Sie es so,
dass es im Verlauf des Rollenmediums keinen Durchhang
gibt.

Klemmrolle

Mediensensor

r ~

Positionieren Sie das Medium und die Klemmrollen so, Erganzung
dass diese mit der Breite des Mediums Ubereinstimmen.

. Das Medium muss stets Uiber dem
Die Klemmrollen driicken beide Seiten des Mediums an. Mediensensor liegen.
Verwenden Sie die Gritrollen-Positionsfihrung, damit die e Informationen zur Positionierung der

Klemmrollen Giber den Gritrollen sitzen. NI SO U AT T
der Klemmrollen®.

Sie konnen die mittlere Klemmrollen-Andruckstérke einstellen. |

Klemmrolle

ritrollen
Gritrollen-Positionsfiihrung

Klemmrolle

Medium \//
Mediensensor

Bei langen Medien (Uber 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 15 mm von der
Medienkante entfernt.

Klemmrolle
JhE ” i |
[ ‘ AN |
]
15 mm 15 mm
[
Medium
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Bei langen Medien (hochstens 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 5 mm von der
Medienkante entfernt.

Klemmrolle
ﬂ [ L
I ‘ AN I
/7
5 mm 5 mm
[
Medium

Ziehen Sie das Medium straff, um sicherzustellen, dass es
im Transportbereich nicht durchhéngt, heben Sie dann den
Mediensethebel an, um die Klemmrollen abzusenken.

Mediensethebel

Rollen Sie auf der Rlckseite des Gerates dieselbe Menge
an Medium ab, die verwendet werden soll.

Einen Teil abrollen

@@

AN
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Einlegen von Rollenmedien (CE7000-60/130/160)

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile im CE7000-130.

Anleitung

1 Senken Sie den Mediensethebel, um die Klemmrollen zu heben.

Klemmrolle

Mediensethebel

ediensensor

2 Legen Sie das Rollenmedium auf die Medienrolle. Klemmen
Sie das Rollenpapier mit einem Stopper fest. Ziehen Sie
nach dem Einstellen die Schrauben des Stoppers fest.
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Ziehen Sie die Spitze des Rollenmediums von der
Ruckseite des CE7000 nach vorne. Ziehen Sie es so,
dass es im Verlauf des Rollenmediums keinen Durchhang
gibt.

Blockieren Sie den Medienstopper (nach hinten ziehen)

und ziehen Sie das Medium gleichmaf3ig heraus, so dass

das Rollenpapier gerade ist. Legen Sie das Rollenpapier Wahrend dem Schneiden, lassen Sie die Sperre
papier g ' 9 pap des Medienstoppers los (Medienstopper nach

immer so ein, dass es auf dem Mediensensor aufliegt. auBen ziehen und nach vorne schieben).

Erganzung

Mediensensoren

Medienstopper
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Positionieren Sie die Klemmrollen so, dass diese mit der
Breite des Mediums tbereinstimmen.

Bei CE7000-60

Die Klemmrollen driicken beide Seiten des Mediums an.
Verwenden Sie die Gritrollen-Positionsfihrung, damit die

Klemmrollen Uber den Gritrollen sitzen. e  Das Medium muss stets tber dem
Mediensensor liegen.

Erganzung

. Informationen zur Positionierung der
Klemmrollen finden Sie unter ,Ausrichten
der Klemmrollen®.

Klemmrolle

\\Gritrollen
ritrollen-Positionsfiihrung

Klemmrolle

Medium

Mediensensor

2-12



Bei CE7000-130/160

Verwenden Sie die 4 Klemmrollen, um beide Seiten und die
Mitte des Mediums anzudriicken. Verwenden Sie die Ergénzung

Gritrollen-Positionsfihrung, damit die Klemmrollen tber den

Gritrollen sitzen.

r

. Das Medium muss stets tiber dem
Mediensensor liegen.

Sie kénnen die Klemmrollen-Andruckstarke einstellen. e Informationen zur Positionierung der

Klemmrolle

Klemmrollen finden Sie unter ,Ausrichten
der Klemmrollen®.

. Informationen zur Klemmrollen-
Andruckstarke finden Sie unter
LAusrichten der Klemmrollen®.

Gritrolle

Oox

(Die mittlere Klemmrolle liegt Gber der Gritrolle.)

Mediensensor

Oox

(Die mittlere Klemmrolle liegt Gber der Gritrolle.)

(Die mittlere Klemmrolle liegt nicht tiber der Gritrolle.)

XNG

(Die mittlere Klemmrolle liegt nahe der Kante.)

Bei langen Medien (Uber 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 15 mm von der

Medienkante entfernt.

Klemmrolle
[ L
I ‘ AR I
]
15 mm 15 mm
(- —————————————— PR —
Medium

2-13



Bei langen Medien (hochstens 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 5 mm von der
Medienkante entfernt.

Klemmrolle
ﬂ [ L
I ‘ AN I
/7
5 mm 5 mm
[
Medium

6 Ziehen Sie das Medium straff, um sicherzustellen, dass es
im Transportbereich nicht durchhéngt, heben Sie dann den
Mediensethebel an, um die Klemmrollen abzusenken.

Mediensethebel

[  Losen Sie die Sperre des Medienstoppers (gleichzeitig nach
auf3en ziehen und nach vorne schieben).

Medienstopper

Medienstopper
schieben
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Wenn der Mediensethebel oben ist (und das Medium durch (

Erganzung
die Klemmrollen angedrickt gehalten wird) und der «  Achten Sie auch darauf, dass kein
Medienstopper entriegelt ist, ziehen Sie das Rollenmedium Schmutz vom Boden am Medium
heraus und lassen Sie einen Teil abrollen. Gl L SRS E I
Rollen Si f der Riickseite des Gerates di lbe M . Bei Dauerbetrieb mit Rollenmedien,
oflen Sie aut der kuckseite des Lseraies dieseibe Menge lassen Sie kein Medium an der Ruckseite
an Medium ab, die verwendet werden soll. des Schneideplotters abrollen.

Einen Teil abrollen.
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Einlegen von Blattmedien (CE7000-40/60)

Dieser Abschnitt erklart das Einlegen von Blattmedien im CE7000-60.
Anleitung

1 Senken Sie den Mediensethebel, um die Klemmrollen zu heben.
Klemmro lle

e I|||||

2  Stellen Sie das Blattmedium so ein, dass die
Papierkanten mit der Fuhrungslinie auf der Vorderseite
ausgerichtet sind. Stellen Sie sicher, dass das
Battmedium stets Giber dem Mediensensor liegt.
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Positionieren Sie die Klemmrollen so, dass diese mit der
Breite des Mediums Uibereinstimmen.

Die Klemmrollen driicken beide Seiten des Mediums an.
Verwenden Sie die Gritrollen-Positionsfiihrung, damit die
Klemmrollen Uber den Gritrollen sitzen.

Sie konnen die mittlere Klemmrollen-Andruckstéarke einstellen.

Klemmrolle

\\Gritrollen
- ritrollen-Positionsfiihrung

Erganzung

. Das Medium muss mindestens 125 mm
lang sein.

. Das Medium muss stets Uber dem
Mediensensor liegen. (Informationen zur
Position des Mediensensors finden Sie
unter ,Bestandteile®.)

e Informationen zur Positionierung der
Klemmrollen finden Sie unter ,Ausrichten
der Klemmrollen®.

Klemmrolle

Medium

Mediensensor

Ziehen Sie das Medium straff, um sicherzustellen, dass es
im Transportbereich nicht durchhéngt, heben Sie dann den
Mediensethebel an, um die Klemmrollen abzusenken.

Stellen Sie das Blattmedium so ein, dass die Papierkanten
mit der Fihrungslinie auf der Vorderseite ausgerichtet sind.

Mediensethebel

Ausrichtung
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Einlegen von Blattmedien (CE7000-130/160)

Dieser Abschnitt erklart das Einlegen von Blattmedien im CE7000-130.

Anleitung

1 Senken Sie den Mediensethebel, um die Klemmrollen zu heben.

Klemmrolle

Mediensethebel

ediensensor

2 Stellen Sie sicher, dass das Battmedium stets Uiber dem
Mediensensor liegt.

Mediensensor

r
Parallel zu diesem Loch einstellen

Mediu L -
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Positionieren Sie das Medium und die Klemmrollen so,
dass diese mit der Breite des Mediums Ubereinstimmen.

Verwenden Sie die 4 Klemmrollen, um beide Seiten und die
Mitte des Mediums anzudrlicken. Verwenden Sie die
Gritrollen-Positionsfuhrung, damit die Klemmrollen tber den
Gritrollen sitzen.

Verwenden Sie die Gritrollen-Positionsfiihrung, damit die
Klemmrollen tiber den Gritrollen sitzen.

Sie kdnnen die mittlere Klemmrollen-Andruckstarke einstellen.

Klemmrolle

r

Erganzung

Das Medium muss stets tiber dem
Mediensensor liegen.

Informationen zur Positionierung der
Klemmrollen finden Sie unter ,Ausrichten
der Klemmrollen®.

Informationen zur Klemmrollen-
Andruckstarke finden Sie unter
LAusrichten der Klemmrollen®.

Gritrolle

Oox

(Die Klemmrolle liegt tber der Gritrolle.)

XNG

(Die mittlere Klemmrolle liegt nicht Gber der Gritrolle.) (Die mittlere Klemmrolle liegt nahe der Kante.)
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4  Parallel zum Loch der Filhrung gerade ausrichten.
Heben Sie den Mediensethebel, um die Position der
Klemmrolle und des Blattmediums zu fixieren.

Mediensethebel

o ) .
Parallel zu diesem Loch

_— I
Medium L e
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Tragerblatt (zum Anbringen von Medien zum Schneiden)

Mit dem Tragerblatt (CR09300 A3) kénnen Designs aus folgenden Medientypen ausgeschnitten werden:

e Medien ohne eine Klebeschicht (abziehbares
Tragerblatt)

e Medien ohne ein Tragerblatt
e Medien, die kleiner als A3 sind

e Nur CE7000-40/60 unterstitzt dies.

VorsichtsmalRnahmen beim Gebrauch

e VVerwenden Sie das Tragerblatt, wenn Sie ein gedrucktes Design auf dem Medium zuschneiden, um
einen Ausschnitt zu erstellen.

e Das Tragerblatt ist eine wiederverwendbare Klebefolie, die wiederholt verwendet werden kann. Wenn
sich das Tragerblatt jedoch verzieht oder seine Haftfestigkeit verliert, kann es nicht mehr verwendet
werden. In solchen Féllen ersetzen Sie es bitte durch ein neues Tragerblatt. Als Richtschnur gilt:
Ersetzen Sie das Tragerblatt, nachdem Sie 10 Blatter geschnitten haben. Die Schnittqualitat ist nicht
gewabhrleistet, wenn dasselbe Tragerblatt zum Schneiden von mehr als 10 Blattern verwendet wird.

e Achten Sie beim Anbringen eines Mediums auf das Trégerblatt darauf, dass Sie es fest andrticken,
um sicherzustellen, dass es nicht nach oben gleitet oder sich vom Trégerblatt I6st.

e Stellen Sie sicher, dass das auf dem Tragerblatt angebrachte Medium nicht zu sehr wellt. Ein stark
gewelltes Medium kann zu Lesefehlern bei Passermarken fuhren und sich im Stiftkopf verfangen.

e Bringen Sie nur von Graphtec empfohlenen Medien auf dem Tragerblatt an. Wenn Sie handelsubliche
Inkjet-Medien verwenden, beachten Sie bitte, dass beidseitig beschichtete Medien nicht verwendet
werden kdnnen. Wenn das Medium nur einseitig beschichtet ist, befestigen Sie die nicht beschichtete
Seite auf dem Tragerblatt. Wenn die beschichtete Seite angebracht wird, wird die Haftfestigkeit des
Tragerblattes geschwécht und kann das Tragerblatt unbrauchbar machen.

e \Wenn sehr glattes Papier (Papier, das sich nicht rau anfuihlt) auf dem Tragerblatt angebracht wird,
kann es sich beim Entfernen vom Tragerblatt zusammenrollen. Verwenden Sie keine solchen Medien.

e \Wenn Sie ein Medium nach dem Schneiden vom Tréagerblatt entfernen, missen Sie es langsam und
vorsichtig entfernen.

e Die Klebeflache des Tragerblattes nimmt leicht Feuchtigkeit auf. Um dies zu verhindern, nehmen Sie
das Tragerblatt erst kurz vor dem Gebrauch aus der Verpackung.

e Bringen Sie nach dem Gebrauch den Separator wieder an, der vor der Verwendung von der
Klebeflache entfernt wurde, und legen Sie das Tragerblatt zur Aufbewahrung wieder in die
Verpackung zurtck.

e Fir eine optimale Lagerung sind Stellen mit hoher Luftfeuchtigkeit, oder an denen die Verpackung
direktem Sonnenlicht ausgesetzt wird, zu vermeiden.

e Bei dinnen Materialien wie Kopierpapier kann es vorkommen, dass sie nicht mehr abgezogen werden
kdnnen oder sie zerreil3en.
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Einlegen von Medien

Einlegen eines Mediums mit einer Breite von weniger als 297 mm

1  Ziehen Sie den Separator (gelb) von dem Tragerblatt ab,
um die Klebeflache freizulegen. (Werfen Sie den Separator

nicht weg, da er wieder verwendet wird, wenn das
Tragerblatt zur Aufbewahrung in die Verpackung

zurliickgelegt wird.)

Separator (gelb)

\

Tragerblatt

Separator abziehen

2  Befestigen Sie das zu schneidende Medium an der
Klebeflache des Tragerblattes und achten Sie darauf, dass

die Kanten des Mediums parallel zu denen des

Tragerblattes sind.

Klebeflache

Effektiver Schneidebereich

1  Der effektive Schneidebereich auf dem Tragerblatt ist in

.

Trégerblatt

der folgenden Abbildung dargestellt. Wenn Sie ein

Medium, das kleiner als A3 ist, in den Schneideplotter
einlegen, achten Sie darauf, dass Sie es im
Schneidebereich (der Klebeflache) anbringen. AuRerdem,
achten Sie darauf, dass die Kanten des Mediums parallel

zu denen des Tragerblattes sind.

-

Schmaler Abstand Breiter Abstand
*‘ﬂ* 420 mm I-'L
€
1S
> Medium
N
/ ,

Schneidebereich (Klebeflache)

Tréagerblatt

Erganzung

Verwenden Sie keine Medien, die kleiner
als eine Postkarte sind.

Achten Sie beim Anbringen des Mediums
darauf, dass keine Luftblasen oder Falten
entstehen.

-

Erganzung

Verwenden Sie keine Medien, die kleiner
als eine Postkarte sind.

Der Schneideplotter erkennt die Breite
des Tragerblattes als Schneidebereich.
Achten Sie darauf, dass Sie ein Medium
einlegen, das dieselbe GréRe hat wie die
Medieneinstellung, die in der
Anwendungssoftware vorgenommen
wurde.

Achten Sie darauf, die Taste (ORIGIN) zu
verwenden, um die Startposition des
Schneidevorgangs festzulegen.




Montage des Tragerblatttisches (Option: OPH-A45)

1 Montieren Sie den Tragerblatttisch an der Vorder- und
Ruckseite des Schneideplotters.

Fuhren Sie den Vorsprung unter dem Tragerblatttisch in
das Kerbenteil fir jedes Modell ein.

(,40" fur CE7000-40 und 60" fir CE7000-60)
(Die folgende Abbildung zeigt den CE7000-40.)

Tragerblatttisch Tragerblatttisch

Einstellmethode des Tragerblattes (Tragerblatttisch: Option)

1 Legen Sie das Tragerblatt beim Einstellen so ein, dass sich
der schmalste Rand (transparenter Teil) des Tragerblatts
oben befindet, und stellen Sie sicher, dass sich das
Tragerblatt vor dem Schneideplotter befindet (siehe
Abbildung).

Stellen Sie sicher, dass das Tragerblatt nicht an der
Ruckseite des Schneideplotters herauskommt.

( )

(
O O K Tréagerblatt >< N G Tragerblatt
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Richten Sie das Tragerblatt so aus, dass die rechte Kante
des Tragerblatts mit der FUhrungslinie auf der vorderen
Fuhrung Ubereinstimmt.

Ausrichten

Die Kante des Tragerblatts
stimmt mit der Fihrungslinie
Uberein.

iz“:i i

Wenn der Sethebel angehoben wird, senkt sich die
Klemmrolle und das Trégerblatt wird fixiert.
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2.4  Ausrichten der Klemmrollen

In diesem Abschnitt wird das Ausrichten der Klemmrollen beschrieben.

Ausrichten der Klemmrollen

Positionieren Sie die linke und rechte Klemmrolle so, dass sie mit der Medienbreite Uibereinstimmen. Stellen
Sie die Klemmrollen so ein, dass sie sich sowohl Giber dem Medium als auch Uber den Gritrollen befinden.

Richten Sie die Klemmrollen anhand der Gritrollen-Positionsfihrung aus, um sicherzustellen, dass sich diese Gber den
Gritrollen befinden.

Klemmrolle

Gritrollen-Positionsfiihrung

—
N

(Ist nicht auf der Gritrolle.)

Gritrolle

/N VORSICHT

Um die Klemmrollen zu bewegen, muss sich der Mediensethebel in der unteren Position befinden.

Erganzung

Sollte die Meldung [confirming push roller point] erscheinen, nachdem das Medium eingelegt und der Mediensethebel
angehoben wurde, bedeutet dies, dass sich die rechte Klemmrolle bzw. auch die linke oder mittlere Klemmrolle nicht tber der
entsprechenden Gritrolle befindet. Achten Sie daher auf die richtige Positionierung.

Bei langen Medien (Uber 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 15 mm von der Medienkante entfernt.

Klemmrolle
(L
[ ‘ AN |
]
15 mm 15 mm
R
Medium
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Bei langen Medien (hochstens 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 5 mm von der Medienkante entfernt.

Klemmrolle
ﬂ ((
[ | AN I
)/
5mm 5mm
R
Medium

Bei schmalen Medien (160 mm oder weniger)

Stellen Sie sicher, dass alle Klemmrollen auf der langen rechten Gritrolle liegen. Verwenden Sie die linke Seite
der Gritrolle als Startpunkt und stellen Sie dann die Klemmrollen so ein, dass sie sich auf beiden Seiten des
Mediums befinden.

Der CE7000 kann eine Medienbreite von 50 mm oder mehr bearbeiten.

* Bei den Plottern CE7000-130/160 stellen Sie auf ,NARROW(160MM OR LESS)* in ,ADVANCE" - ,MEDIA WIDTH".

Bitte verwenden Sie nur 2 Klemmrollen auf der rechten Seite. Stellen Sie die Andruckstérke der dritten und
nachfolgenden Klemmrollen auf schwach (OFF) und nicht auf die Gritrolle. (Die Klemmrollenposition wird nicht
erkannt.) Stellen Sie die gleiche Andruckstarke der zu verwendenden Klemmrolle ein. Bewegen Sie die dritte
und die nachfolgende Klemmrolle von der Medienposition weg.

EHADVANCE 444 3] MEDIA WIDTH

n
BMEDTA SENSOR 1}
BIPUSH ROLLER SEMSOR
BIMEDIA WIDTH

ENFAN POWER

EHSET BCANCEL
CE7000-40/60 CE7000-130/160
- Klemmrolle

Gritrolle

\\A

Mediensensor >

O <

Gritrolle

Klemmrolle Klemmrolle

/N VORSICHT

e Das Medium muss mindestens 125 mm lang sein in Medieneinzugsrichtung.

e Das Medium muss stets tiber dem Mediensensor liegen.
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Andern der Andruckstarke

Der CE7000 erfordert, dass die Andruckstérke der Klemmrollen der Breite und dem Typ des Mediums angepasst
wird, um das Medium in Position zu halten.
(nur CE7000-130/CE7000-160)

Wechseln
(1) Heben Sie den Mediensethebel, um die Klemmrollen zu senken.

(2) Verwenden Sie den Einstellhebel fir die Klemmrollen-Andruckstarke auf der Riickseite der Klemmrolle,
um die Andruckstarke der mittleren Klemmrolle zu verandern. Die Andruckstarke kann auf stark, mittel

oder schwach (OFF) eingestellt werden.
(3) Wenn der Einstellhebel fiir die Klemmrollen-Andruckstérke abgesenkt ist, befindet er sich im Modus
Stark. Wenn er angehoben ist, befindet er sich im Modus Schwach (OFF).

Andruckstarke: Schwach (OFF) Andruckstérke: Mittel Andruckstérke: Stark

/I VORSICHT
o Stellen Sie die Klemmrollen-Andruckstéarke an beiden Enden auf Stark oder Mittel und halten Sie die gleiche Andruckstéarke.

o Wenn die Andruckstarke bei abgesenktem Mediensethebel gedndert wird, ist die Hebelbetatigung schwerer. Heben Sie immer den
Mediensethebel an und &ndern Sie dann die Andruckstarke.

Erganzung
o Eine schwache (OFF) Andruckstérke ist bei sehr diinner Folie, z. B. Autovinyl, voreingestellt.

o Andern Sie die Andruckstérke je nach Bedarf fiir die unterschiedlichen Medientypen.
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Anordnung

Die Andruckstarke der Klemmrollen sollte an beiden Enden (links/rechts) auf die gleiche Starke, Stark oder Mittel,
eingestellt sein. Wenn Sie jedoch drei oder mehr Klemmrollen verwenden, stellen Sie stets die niedrigere
Andruckstarke fur die Klemmrollen zwischen den &ufReren Rollen ein.

Bei Verwendung von zwei Klemmrollen

X NG

Wenn rechte und
linke Andruckstéarken
unterschiedlich sind

Stark Mittel

Schwach Schwach

Bei Verwendung von vier Klemmrollen

Oox

Stark Mittel Mittel Stark

Mittel Schwach  Schwach Mittel

X N G Alle anderen Kombinationen
Wenn drei
Andruckstarken

unterschiedlich sind
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2.5  Uber die Startanzeige

Die Anzeige zur Ersteinrichtung erscheint nur, wenn das Gerét nach dem Kauf zum ersten Mal eingeschaltet
wird. Hier kdnnen Sie die Anzeigesprache und die Mal3einheit einstellen.

Sie kénnen diese Menuiauswahl auch selbst aus dem Status ,READY* nach einem Setup aufrufen.

In Kapitel 10 finden Sie Hinweise zu ,Einstellungen zur Anzeigesprache (Language Selection)“ und ,Einstellungen
zur Mafeinheit (Length Unit)“.

Nahere Informationen zum Einschalten finden Sie in ,2.6 Anschluss an das Stromnetz"“.

Anleitung

1 Sobald das Gerat eingeschaltet ist (,1-Seite), wird eine
Meldung angezeigt, nachdem die Version angezeigt
wurde.

P>Die Anzeige LANGUAGE erscheint.

PLEASE SELECT LANGUAGE

B#EE  Deutsch
rancais Italiano Espanol
ortugues PYCOKMA  HH5Z
i

1D rYid &

L=

2 Verwenden Sie die Positionstasten (A V «4p»), umdie
Sprache auszuwahlen. (Dieses Handbuch geht davon
aus, dass Sie Englisch als Spracheinstellung gewahlt
haben.)

3 Driicken Sie die Taste [ENTER].

P> Nachdem die ANZEIGESPRACHE ausgewahlt wurde, erscheint die
Mafeinheitsanzeige LENGTH UNIT.

ENGTH UNIT

INCH

4 Dricken Sie die Taste [1] (METRIC) oder die Taste [2]
(INCH), um die Einstellung der Maf3einheit auszuwahlen.

5 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der Taste [ENTER].
P> pie Einstellung wird gesetzt, die Startanzeige erscheint.
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2.6

Anschluss an das Stromnetz

Schalten Sie den Plotter ein.

Anleitung

1  Prifen Sie, ob der Plotter ausgeschaltet ist. (Die ,0“-Seite

ist heruntergedrtickt.)

CE7000-40/60

2 Verbinden Sie das eine Ende des mitgelieferten Netzkabels

CE7000-130/160

mit dem CE7000-Wechselstromeingang und das andere
Ende mit einer elektrischen Steckdose der

Nennversorgungsspannung.

* Die folgende Abbildung zeigt den CE7000-130.

3 Schalten Sie den CE7000 durch Driicken der ,I*-Seite
des Schalters ein. Das LCD auf der Kontrolltafel leuchtet

auf.

CE7000-40/60

4 Sofern kein Medium eingelegt wurde, erscheint die Firmware
Versionsnummer und danach die Aufforderung zum Einlegen

eines Mediums.

1:Condlition Mo, 1
CBA9H+A S38 F14 A2

LOAD MEDIA!

1 TOOLT VIEW
2 HOME

CE7000-130/160

CONDITION Mo,

Mediensethebel angehoben
(Klemmrolle oben)

ELECT
ROLL-1 FRONT EDGE
ROLL-7 (SUDOCUT nont 7T

cHEET (LOAD MEDIA!

Mediensethebel abgesenkt
(Klemmrolle unten)
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Erganzung

Wenn Sie den Strom ausschalten, warten
Sie 20 Sekunden, bevor Sie ihn wieder
einschalten, andernfalls kbnnen Probleme
mit der Anzeige auftreten.

r

Erganzung

. Nach dem erstmaligen Einschalten

erscheint die Startanzeige. Siehe hierzu

,Uber die Startanzeige“.

e Diese Anzeige wird in diesem Handbuch

als ,Startanzeige” bezeichnet.

. Einstellungen wie Initial-
Einzugsgeschwindigkeit und die
Kommunikationsbedingungen kénnen
vorgenommen werden.




2.7 Bedienung der Kontrolltafel

In diesem Abschnitt werden die Funktionen von Lampen und Tasten auf der Kontrolltafel erklart.

PAUSE/MENU PAUSE/MENU

BARCODE | ampe Taste

Taste [2] Taste [1] Taste

/ Taste ORIGIN
BARCODE PAUSE/MENU ORIGIN
' ~ : G/

Q o

- Taste COPY

- Taste ESC

|7 Taste ENTER

@
@
9]
3|
.
a
]
H
El
F
I
“
m
. D
8

|

\
Anzeige (LCD) Taste [3] Taste [4] Taste SLOW Positionstasten AV «4»  Taste COND./TEST

Anzeigelampe

Lampe PAUSE/MENU
............................ Im ANZEIGE-Modus, leuchtet die Lampe auf.

Kontrolltasten

BARCODE................... Die Startanzeige des fortlaufenden Vorgangs des Datenlinks erscheint.
PAUSE/MENU ............. Schaltet in den Modus MENU.

Geht in den Modus MENU, wenn die Taste einmal gedriickt wird, und der Modus
MENU wird ausgeschaltet, wenn die Taste erneut gedriickt wird.

Im Modus MENU werden verschiedene Funktionen eingestellt.

Wird die Taste PAUSE/MENU wéahrend des Betriebs gedrickt, wird der Schneide-
/Plottvorgang abgebrochen.

ORIGIN ...oviiiiiiiieee Der Nullpunkt wird an der aktuellen Position eingestellt.

Wenn Sie die Tasten [ENTER] und [ORIGIN] in der Startanzeige gleichzeitig driicken,
konnen Sie das Gerat zurticksetzen. (Nur im Normal-Modus)

COPY oo, Eine Kopie von Daten im Speicher wird ausgegeben.

ESC..oiiiiiiee Anderung der Einstellung wir aufgehoben und kehrt dann zur vorherigen Anzeige zuriick.
Kehrt dann zur vorherigen Anzeige in der Mentanzeige zurtick.

ENTER. ... Speichert die Einstellungen und kehrt dann zu den verschiedenen Funktionen
und Bedingungen in der Meniianzeige zuriick.

Wenn Sie die Tasten [ENTER] und [ORIGIN] in der Startanzeige gleichzeitig driicken,
kdnnen Sie das Gerat zurlicksetzen.

CONDI/TEST .......c....... Die Anzeige zur Einstellung der Werkzeugbedingungen erscheint.

Verwenden Sie dies bei der Uberpriifung der Werkzeugbedingungen, um einen Testschnitt zu
aktivieren.
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SLOW .. Bei gleichzeitigem Driicken der Positionstaste bewegt sich der Werkzeugschlitten langsam.
Wenn das ,SLOW*“-Symbol in der Anzeige angezeigt wird, funktioniert es als Menutaste.

Wenn die Taste [SLOW] in der Startanzeige gedrickt wird, werden der aktuelle
Schneide-/Plotbereich und die Position des Werkzeugschlittens angezeigt.

1,2,3, 4. Auswahl der Meninummer in der Anzeige.

POSITIONSTASTEN (A,V,<«,»)

............................ Stellt verschiedene Einstellungen ein, wahlt numerische Wertanderungen aus,
bewegt den Cursor und &ndert die Positionen in der Meniianzeige.

Lesen der Anzeige (LCD)

In der Anzeige der Kontrolltafel erscheinen Informationen zum Status.

Wird eine Funktion einer Taste auf der Kontrolltafel zugewiesen, erscheinen der Tastenname und die
entsprechende Funktion auf der Anzeige. Umgekehrt erscheint der Tastenname, wenn die Taste aktiviert
wurde.

Startanzeige Menuanzeige Bedingungsanzeige
(READY) (PAUSE/MENU) (COND/TEST)
1:Condition Mo, 1 n 1/3
FiCondition Mo, 1
BATOOL ¢ CBagL+a
B BISFEED : 38 on/s
ETOOLT WIEW ENFORCE : 14
BEHME id
ZCONDITION Mo CUT TEST Ela] [alafa]
Mediensethebel oben Mediensethebel unten
SELECT 1:Cordition Mo. 1
FHROLL-1 FRONT EDGE CB@ -1| A2
EROLL‘Q QUROCLT_Den TT () UAD MEDIA! ]
E LOAD MEDIA! s
BISHEET 1 TOOLT WIEW
2 HOME
EICOMDITION Mo
[
Setzt die Bedingung des Mediums (Bereitschaftsstatus:
,READY* erscheint bei eingelegtem Medium)
aktuelle Werkzeugbedingung
Anzeige der eingestellten Bedingung
0 _1_[:_ _c;_t_ - _T; = _]_ ______ it = & Kommando : GP-GL : GP-GL-Kommando
1| T:Condition Mo, o = = R * HP-GL-
!L____EBB_()LHB 530 F1L A2 1 :_ HP-GL : HP-GL-Kommando
=3 " h (keine Anzeige) : Befehl Auto
i r_l-io-[][]— Vil """“ i m @ E m Schrittweite 00,1 ©0,Tmm
| BHORE ~ \ 1 0,05 : 0,05mm
! ONEITIO No. bl 0,025 £0,025mm
i | — 0,01 :0,01mm
Benutzernummer L0 Drehen/Spiegeln : R90 - Drehen (90° drehen)
: Mir : Spiegeln
R90 Mir : Spiegeln und drehen
Aktuelle Werkzeugnummer Prioritat © MANUL : Manuelle Prioritat
PROGRA : Programmprioritét
Entsprechender Tastenname der E Sort . Sort ON : Anzeige, wenn Sortieren eingeschaltet ist
Kontrolltafel (glltige Taste wird umgekehrt
angezeigt) @
Voreinzug . Pre FEED : Anzeige bei automatischem Medieneinzug

2-32



Startanzeige (READY-Anzeige): READY

1:Condition Mo, 1
8 F14 A2

CBA9IH+E S3

)}

TOOLT VIEW
HOME
COMDITION Mo.

Startanzeige (Normal-Modus)

Die eingestellte Bedingungsnummer (Schnittbedingung) wird angez

For outdoor use
CBAGL 526 F12+A

TOOLT VIEW
HOME
CHANGE SETTIMG

Startanzeige (Simple-Modus)

eigt.

Ergénzung

¢ |In diesem Handbuch wird dieses Meni als READY-Anzeige oder READY-Status bezeichnet.

¢ In diesem READY-Status kénnen Sie die Schnitt- und Kommunikationsbedingungen durch Driicken der Taste [PAUSE/MENU] oder

COND/TEST] einstellen.

Wenn die Taste [PAUSE/MENU] oder die Taste [COND/TEST] gedriickt wird, wird die Anzeige zur Einstellung der

entsprechenden Bedingungen angezeigt.

[PAUSE/MENU] [COND/TEST] [PAUSE/MENU] [COND/TEST]

ToOLHlARMSHIARER 4] 1/3 CBR9U n 1/5
BCondition Mo, 1 For e

. BATOOL : CRO9IL+o EMEDIAL] 1/F FIADY. B 5560 20cm/s
BISPEED : 37 om/fs G % FORCE : 2+8
ERFORCE : 14 J EACANCEL [v]
¥] BSET

CUTTEST K [2lals CUT TEST Kl REE]

Man kehrt zur Startanzeige Man kehrt
zurlick, wenn die Taste
[COND/TEST] gedriickt wird,
wéahrend CONDITION

angezeigt wird.

Man kehrt zur Startanzeige

zuriick, wenn die Taste

[PAUSE/MENU]

gedriickt wird, wahrend

MENU angezeigt wird.
Mentlianzeige Ment

(Normal-Modus)

Anzeige CONDITION
(Normal-Modus)

zuriick, wenn die Taste
[PAUSE/MENU]
gedrickt wird, wahrend
MENU angezeigt wird.

(Simple-Modus)

zur Startanzeige Man kehrt zur Startanzeige
zurtick, wenn die Taste
[COND/TEST] gedruickt wird,
wahrend CONDITION

angezeigt wird.

anzeige Anzeige CONDITION

(Simple-Modus)

In der rechten oberen Ecke der Anzeige erscheint die Seitennummer, wenn aufgrund vieler Einstellungen und

Auswahlmeniis mehrere Seiten zur Anzeige benétigt werden.

Dricken Sie die Positionstaste (A ¥) zum Wechsel der Seiten.

HITOOL EARMSEIAREALIMEDIA|
| Taste [3]
ElCALE
BEROTATE
BIMIRROR

BAREA PARAMETERS

1/2 ) Seitennummer

Positionstasten (A ¥)

EAREA
HEPAD

BAREA PARMMETERS
n

2/2
"l Seitennummer

Beispiel fur Seitenwechsel und Funktionstasten
(Normal-Modus)
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Zum Andern der Einstellwerte wird das Symbol fiir die entsprechende Funktionstaste angezeigt.

AUTO P[FEED LENGTH AUTO PRE FEED
[ 1[0 n EOFF
BFEED L BFEED E% PRE FEED

1.8m 1% 1. 07/l a3
@ PREVIOUS BPREVIOUS

SET EELATCLL BHSET BCANCEL
Erhéhen oder verringern Sie Waéhlen Sie die Einstellung
den Einstellwert mit den mit den Nummerntasten (1,
Positionstasten (AY). 2,3,4).
Wahlen Sie die

Anderungseinheit mit der
Taste [SLOW].

Beispiel einer Anzeige zur Anderung des Einstellwerts

Bedieninhalte der Menlanzeige

Wechseln Sie im [Simple-Modus] im Meni ADVANCE (ADV.) zwischen dem Simple-Modus und
dem Normal-Modus. Im Normal-Modus kénnen Sie detailliertere Einstellungen andern.

Der Simple-Modus und der Normal-Modus sind unabh&ngig voneinander. Die Einstellungen des Modus, in dem

Sie sich gerade befinden, haben Vorrang.

Simple-Modus

MMEDIAE I/ F ElADV. |
— L uTring m

Menuanzeige
(Simple-Modus)

Bedieninhalte und Einstellungen, die auf der Anzeige MENU mit der Taste [PAUSE/MENU] angezeigt werden,

sind wie folgt:
[1] (MEDIA)

[2] (I/F)
[3] (ADV.)

[PAUSE/MENU]
[SLOW]

: Setzt die Einstellungen zu den Medienbedingungen.
: Setzt die Einstellungen der Bedingung fur die Schnittstelle zum Computer.
: Setzt die Einstellungen der Bedingungen fir die Grundfunktionen des Schneideplotters,

wie Anzeigesprache und MaReinheit.

: Schlief3t die Anzeige MENU und kehrt zur Startanzeige zurtick.
: Anzeige des Positionstastenmendis. Bei eingelegtem Medium kann der

Werkzeugnullpunkt veréndert werden.

Siehe den ,Menibaum® im Anhang A-4 fiir eine Liste der Beschreibungen jeder Einstellung.
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Normal-Modus

H1TOOL HARMSEIAREAEIMEDIA|
r 4L i i

Menuanzeige
(Normal-Modus)

Bedieninhalte und Einstellungen, die auf der Anzeige MENU mit der Taste [PAUSE/MENU] angezeigt werden,
sind wie folgt:

[1] (TOOL) : Setzt die Einstellung fur den Betrieb des Werkzeugs.

[2] (ARMS) : Setzt die Einstellungen und den Vorgang fur die Positionierung von Werkzeug und
Medien, wie zum Beispiel das automatische Scannen der Passermarken mittels ARMS.

[3] (AREA) . Setzt die Einstellungen des Bereiches, Skala, Drehung, Umkehrung usw. fir das Schneiden.

[4] (MEDIA) : Setzt die Einstellungen zu den Medienbedingungen.

[a] (I/F) : Setzt die Einstellungen der Bedingung flr die Schnittstelle zum Computer.

[v] (ADV.) : Setzt die Einstellungen der Bedingungen fiir die Grundfunktionen des Schneideplotters,
wie Anzeigesprache, MaReinheit und Sensor.

[«4] (TEST) : Fuhrt die fur die Wartung erforderlichen Vorgénge aus, z. B. Selbstdiagnosetest oder
Ausdruck der Liste der Bedingungseinstellungen.

[»] (LINK) : Fuhrt Vorgange durch, die fur die Ausgabe notwendig sind, wie zum Beispiel ein Datenlink.

[PAUSE/MENU] : Schlief3t die Anzeige MENU und kehrt zur Startanzeige zurtick.

[SLOW] : Anzeige des Positionstastenmendis. Bei eingelegtem Medium kann der

Werkzeugnullpunkt verandert werden.

Siehe den ,Menibaum®im Anhang A-4 fiir eine Liste der Beschreibungen jeder Einstellung.
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Bedieninhalte der Taste [COND/TEST]

Simple-Modus

CBE9U
ot

3] :
ENCANCEL hd

3] :
ENCANCEL kd

EHSET BHSET BHSET
CUT TEST Kz Q2lals CUT TEST K2 alafa CUT TEST Ell2] Qafala]
Bl n 415 £Bagl n 5/5
Ref lective fi or
M SPEED 28em/'s
FORCE : 7+@
ENCANCEL kd
HcET HSET
CUT TEST Rl2] [Falala] CUT TEST Ella] Lafala]

Anzeige CONDITION (1-5): (Simple-Modus)

Die Taste [COND/TEST] ruft die Anzeigen auf, wo der Medientyp und die Werkzeugbedingungen
eingestellt werden kdénnen.

Die voreingestellte Schnittbedingung wird verwendet, wenn der Medientyp ausgewahlt wird.

[COND/TEST]: Dies schlie3t die Anzeige CONDITION und kehrt zur Startanzeige zurtck.

Nahere Informationen zur detaillierten Werkzeugbedingung finden Sie in ,Auswahl der Werkzeugbedingung®.

Normal-Modus

0 1/3 A | 2/3 N 3/3
BlCondition Mo, 1 EWACCELERATION = 2 BHDISTANCE ADJUST
ET00L - CBA9U+E BIASSIEN TO0L B INITIAL DOWN FORCE
EISPEED @ 36 cn/s BITANGEWTIAL MODE EICUT LINE PATTERM
ENFORCE : Mﬂ ENOVERCUT g ENBLADE ADJU%T
CUT TEST Bzl @l CUT TEST o] @alal CUT TEST Ella] Calala

Anzeige CONDITION (1-3) : (Normal-Modus)

Die Taste [COND/TEST] ruft die Anzeigen auf, wo der Medientyp und die Werkzeugbedingungen

eingestellt werden kénnen.

Bis zu 8 verschiedene Einstellungen von Bedingungen kénnen unter den Nummern 1 bis 8

abgespeichert werden.

[CONDI/TEST]: Dies schlief3t die Anzeige CONDITION und kehrt zur Startanzeige zuriick.

Nahere Informationen zur detaillierten Werkzeugbedingung finden Sie in ,Auswahl der

Werkzeugbedingung®.
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2.8

Einstellung der Einzugsmethode

Hier wird die Einzugsmethode fir Medien eingestellt.

Anleitung

1

Wurde bereits ein Medium eingelegt, erscheint die
Anzeige MEDIA TYPE. Wahlen Sie den Medientyp je
nach verwendetem Medium aus.

ELECT

ROLL-1 FRONT EDGE
ROLL-2 CURRENT POSITION
SHEET

Prifen Sie, ob der Medienstopper entriegelt ist (CE7000-
60/CE7000-130/CE7000-160) und wahlen Sie dann einen
Medientyp auf der Anzeige MEDIA SELECT.

* Die folgende Abbildung zeigt den CE7000-130.

Medienstopper

Ldsen Sie den
Medienstopper

L

r

/\ VORSICHT

Lésen Sie die Mediensperre bevor Sie die
Medienauswahl treffen.

Erganzung

e Wenn der Mediensethebel nach Einlegen
eines Mediums angehoben und dann wieder
abgesenkt wird, erscheint der Meni-
Parameter CONTINUE und ermdglicht damit
die Auswahl der vorangegangenen
Einstellung.

Wenn ,,CONTINUE* iiber die Taste [4]
angewahlt wird.

SELECT

BHROLL-1 FROMT EDGE
FEIROLL-2 CLURRENT POSITION
BISHEET

ENCONTINJE

Wenn dasselbe Medium verwendet wird ohne
die Position des Mediums zu andern,
ermdglicht die Funktion CONTINUE die
Ubernahme der vor dem Absenken des
Mediensethebels festgelegten Einstellungen
fur Plotbereich, Stiftposition und Nullpunkt.
Hat das aktuelle Medium dieselbe Grof3e wie
das letzte, ermittelt der Plotter dessen

Kanten nicht.

Auswahlen von [ROLL-1 SET FRONT EDGE] durch Driicken der Taste [1]

Waéhlen Sie dies, wenn ein Rollenmedium eingelegt ist und

an der vorderen Kante mit dem Schneiden oder Plotten
begonnen werden soll.

Die Breite und vordere Kante des Rollenmediums werden ermittelt.

Auswahlen von [ROLL-2 SET CURRENT POSITION] durch Drucken der Taste [2]

Waéhlen Sie dies, wenn ein Rollenmedium eingelegt ist und

an einem Punkt nach der vorderen Kante mit dem
Schneiden oder Plotten begonnen werden soll.

Hierbei wird nur die Breite des Rollenmediums ermittelt.

Drucken der Taste [3] zur Auswah!| [SHEET]

Waéhlen Sie dies, wenn ein zugeschnittenes Blatt eingelegt
wird. Die vordere Kante, die Hinterkante und die Breite des

Blattes werden ermittelt.
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Nach der Medienerkennung kann der Plotter Daten zum
Schneiden/Plotten empfangen. Dieser Status wird als
Bereitschaftsstatus (Ready-Status) bezeichnet.

Nach Anderung der Einstellungen wird die Position des
Werkzeugschlittens zum Startpunkt.
Wurden noch keine Schnittstellen- oder

Kommandoeinstellungen vorgenommen, muss dies vor
Senden der Daten geschehen.

Nach den getatigten Einstellungen, erfolgt die L

Ergénzung

Die untere Abbildung zeigt ein Gerat, das
gerade ein Medium ermittelt.

CUT AREA

u

=

PLEASE WALT

Werkzeugjustierung. Danach kann der Schneidevorgang
gestartet werden.

Senden Sie die Schneide- bzw. Plotdaten von der
Anwendungssoftware zum Plotter.

P>Die Startanzeige erscheint.

1:Condition No. 1 For outdoor use
CBO9U+ S38 F14 A2 CBasl S2e F12+8
READY READY]
TOOLT YIEW TOOLT WIEW
HOME HOME
CONDITION Me. CHANGE SETTIMG

Menuanzeige

Menuanzeige
(Simple-Modus)

(Normal-Modus)
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2.9  Voreinzug von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)

Die Funktion PRE FEED verhindert das Verrutschen der eingelegten Medien, indem es diese automatisch tber
eine vorgegebene Lange einzieht und mit Gritrollenmarken versieht. Diese Funktion kann ebenfalls dazu
verwendet werden, lange Medien an die Betriebsumgebung zu akklimatisieren, um L&ngenverzug und -
kontraktion der Medien zu minimieren und einen stabilen Einzug zu gewéhrleisten.

Achten Sie darauf, beim Einzug von langen Medien (Uber 2 Meter Lange) in den CE7000-60/130/160, den Auffangkorb
(Option) zu verwenden.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] vom READY-Status.

P>pie Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P>Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTING 1/2

FRE FEED
AUTO FRE FEED
PAGE LEMNGTH
INITIAL FEED
Y|

3 Driicken Sie die Taste [1] (PRE FEED). r

Erganzung
P>Die Anzeige FEED LENGTH erscheint.

e Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen

FEED LENGTH Sie zuriick zur Anzeige MEDIA SETTING (1/2)
durch Driucken der Taste [ESC] (CANCEL).

e Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

0. 160 - o Sie kdnnen den Bereich zwischen 0,5 m und

3ET ECANCEL 50 m einstellen.

e Wenn Sie ,SHEET" flr die Papierzufuhr

4 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder auswahlen, wird kein Voreinzug durchgefuhrt.
verringern Sie den Einstellwert.

Erganzung

A
\
40 O, Wenn ein Voreinzug von Medien durchgefiihrt
«®
v

wird, erscheint die folgende Anzeige.

5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der FEED LERGTH

Taste [ENTER]. n
CANCEL]
> Der Voreinzug beginnt und kehrt zur Anzeige MEDIA SETTING (1/2) zuriick. B v

T BACENCEL

Druicken Sie die Taste [SLOW] (CANCEL), um
den Voreinzug zu beenden.

©  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P>Die Startanzeige erscheint.
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2.10 Auswahl der Werkzeugbedingung

Einstellen von ,TOOL CONDITION (CUT CONDITION) No.4, ,TOOL®, ,OFFSET*, ,SPEED®, ,FORCE®, und ,ACCEL
(ACCELERATION)".

Im Simple-Modus kdnnen Sie zu den Einstellungen flr jeden der funf voreingestellten Medientypen wechseln. Im
Normal-Modus kdnnen bis zu 8 Einstellungen gespeichert werden.

Durch Andern dieser Einstellungen kénnen Sie die richtigen Einstellungen fiir jeden Medientyp vornehmen.

Wechseln Sie im [Simple-Modus/Normal-Modus] im Meni ADVANCE (ADV.) zwischen dem Simple-Modus und dem
Normal-Modus. Beim Umschalten des Modus wird dieser Schneideplotter zuriickgesetzt.

Auswahl der Werkzeugbedingungsnummer (Condition No.)

Simple-Modus

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [COND/TEST] vom READY-Status. [

Ergéanzung
B> pie Anzeige CONDITION (1/5) erscheint.

e Verwenden Sie den Normal-Modus, um den
Klingentyp, den Offset und die Beschleunigung
zu andern.

e Durch Driucken der Taste [4] (RETURN) kénnen
Sie zum Bedingungsbildschirm zurtickkehren,
ohne die Einstellungen zu andern.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A V) und wahlen Sie die
Einstellung.

P> wahlen Sie zuvor registrierten Medientypen (Werkzeugbedingungen).
\_/
«
3 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Startanzeige erscheint.
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Normal-Modus

Anleitung: Betrieb mit der Taste [COND/TEST]

1 Driicken Sie die Taste [COND/TEST] vom READY-Status.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

n 1/3
Condition No. 1
TOOL = CBes+g
SPEED : 38 om/s
FORCE = 14

id
[CUT TEST K] Qalala

2  Driicken Sie die Taste [1] (Condition No.).
P> Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

2:Condition Mo, 2
n

[EE |.:.wl'uj_j Jrl an

CBAYLHA S36

3 Driicken Sie die Positionstasten (A V) und wahlen
Sie die Bedingungsnummer.

v

4  Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ENTER]. Erganzung

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.
Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen

Sie zurtick zur Anzeige CONDITION durch
Driicken der Taste [ESC] bevor Sie [ENTER]
driicken.

5  Driicken Sie die Taste [COND/TEST].
B> pie Startanzeige erscheint.

Anleitung: Betrieb mit der Taste [ENTER]

1 Dricken Sie die Taste [ENTER] im READY-Status.
P>Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

1:C{CONDITION Mo.

2  Driicken Sie die Tasten [1] bis [4] oder die
Positionstasten (A ¥V €4 ), wahrend Sie die Taste
[ENTER] gedruckt halten.

3 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER].

[> Die Startanzeige erscheint.
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Einstellung der Werkzeugbedingung

Dieser Abschnitt beschreibt, wie die Einstellungen fur Werkzeug, Geschwindigkeit, Andruckstarke und
Beschleunigung vorgenommen werden. Vor dem Schneiden von Medien mussen die folgenden vier
Bedingungen fir den Messerstift angegeben werden.

e ANDRUCKSTARKE (FORCE)

e GESCHWINDIGKEIT (SPEED)

e BESCHLEUNIGUNG (ACCELERATION)

e OFFSET

/N VORSICHT

e Es kann zu einer Beschadigung der Messerklinge oder der Schneidematte flihren, wenn das Messer zu weit ausgefahren ist. Achten
Sie darauf, dass die Klingenlange weniger als die Medienstarke betragt.

Werkzeugbedingungen (Messerklinge) fur jeden Medientyp

Hinweise finden Sie im Messerklingen-Handbuch.

Messer-Teilenummern, angezeigte Messerklingentypen und MESSER-OFFSET-Werte

Hinweise finden Sie im Messerklingen-Handbuch.

2-42



Referenz-Stiftbedingungen fir Plotterstifte

Stifttyp Teile-Nr. Andruckstérke | Geschw. (cm/s) | Beschleunigung
Filzstift auf Wasserbasis KE700-Serie 10 bis 12 30 2
Kugelschreiber auf Olbasis KB700-BK 12 bis 31 30 2

Geb

en Sie die kleinstmégliche Einstellung fur die Andruckstarke (FORCE) an, um die Lebensdauer Ihres

Stiftes zu verlangern, und stellen Sie die Geschwindigkeit (SPEED) ein, nachdem Sie geprift und bestatigt
haben, dass keine zu schwachen Linien oder andere Probleme wahrend des Plottens auftreten konnen.

-

/N VORSICHT

Verbesserung der Entfernbarkeit der Medienreste

Wir empfehlen die Einhaltung folgender Punkte zur leichteren Sauberung von Medien.
e Wabhlen Sie eine fur die Anwendung geeignete Klinge.

Hinweise finden Sie im Messerklingen-Handbuch.

Verwenden Sie keine abgenutzten Klingen.

Eine abgenutzte Klinge arbeitet nicht sauber und die Schnittergebnisse sind schwierig zu séaubern.

Stellen Sie Klingenlange und Andruckstarke (FORCE) so ein, dass nur leichte Spuren der Klinge auf dem Tragerblatt zu sehen sind.

Geben Sie einen Andruckwert an, der so niedrig wie mdglich ist und trotzdem geringe Spuren der Klinge auf dem Tragerblatt
hinterlasst.

e Geben Sie fur Geschwindigkeit (SPEED) und Beschleunigung (ACCELERATION) kleinstmdgliche Werte an.
Saubern Sie das geschnittene Medium sofort nach abgeschlossenem Schneidevorgang.

Durch spateres Bearbeiten kdnnen die Kanten durch Klebstoff an den Schneidkanten zusammenkleben.

e Wahlen Sie Medien mit guten Sduberungswerten aus.
Empfohlene Folientypen: 3M Scotchcal Serie 7725.
Saubern beschreibt die Entfernung von tberschiissigem Vinyl, nach dem Schneiden des Mediums.
<Erganzung>
Séaubern beschreibt auch das Entfernen der Medienreste von der Klinge.

-

Erganzung

o Wenn Sie fur die Geschwindigkeit und Beschleunigung hohe Werte einstellen, werden grébere Resultate erzielt und die
Bearbeitungszeit reduziert. Besonders bei breiten Medien kénnte das Medium durch Ruckeln keine qualitativ hochwertigen
Resultate ergeben. Verringern Sie in diesem Fall die Werte fur Geschwindigkeit und Beschleunigung.

e Wenn Sie fur die Geschwindigkeit und Beschleunigung niedrigere Werte einstellen, werden feinere Resultate erzielt, die
Bearbeitungszeit verlangert sich jedoch.
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Einstellung der Geschwindigkeit und Andruckstarke (Simple-Modus)

Stellen Sie im Simple-Modus die Geschwindigkeit und Andruckstéarke ein, die fiir jede Werkzeugbedingung
verwendet werden sollen.

Einstellbereich (SPEED) : 5 bis 60 (in Schritten von 5 cm/s)

Einstellbereich (FORCE) : Standardwert + Einstellwert
Der Wert von (Referenzwert + Einstellwert) betragt 1 bis 38.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CONDITION (1/5) erscheint.

Dricken Sie die Positionstaste (A ¥) und wéahlen Sie
die Einstellung.

> wahlen Sie den zuvor registrierten Medientyp (Werkzeugbedingungen).
\_/
v
Dricken Sie die Taste [2] (SPEED ), um die Geschwindigkeit
zu andern.

> Die unten gezeigte Anzeige erscheint.

CBAYL 175
For outdoor use n
SPEED : v
FORCE : 12 18
CANCEL
SET

UT TEST Ella] QAAla[a]

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder
verringern Sie den aktuellen Wert.
Sie kdnnen einen beliebigen Wert zwischen

5 und 60 eingeben (in Schritten von 5 cm/s).
gl
-
Wenn Sie nur die Geschwindigkeit &ndern méchten, driicken

Sie die Taste [ENTER] (SET). Die Einstellung wird gesetzt,
die Startanzeige erscheint.

B> pie Einstellung wird gesetzt, die Startanzeige erscheint.

Wenn Sie nur die Andruckstarke andern mochten,
driicken Sie die Taste [3] (FORCE).

P> Die unten gezeigte Anzeige erscheint.

CBAYL 175
For outdoor use
SPEED : 20cm/s| py
FORCE : 12 v|
CANCEL
SET

UT TEST Ella] QAAla[a]
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Erganzung

o Verwenden Sie den Normal-Modus, um den
Klingentyp, den Offset und die Beschleunigung
zu andern.

e Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zuriick zur Anzeige CONDITION durch
Driicken der Taste [4] (CANCEL).

r

Erganzung

o Driicken Sie die Taste [ENTER] (SET),
bestéatigen Sie die Einstellung und kehren Sie
dann zurtick zur Anzeige READY.

¢ Driicken Sie die Taste [4] (RETURN), um ohne
die Einstellungen zu andern zuriick zur Anzeige
READY zu gelangen.




Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder
verringern Sie den Einstellwert von dem aktuellen Wert.
Die Einstellung fur die Andruckstérke kann mit

dem = eingestellten Wert geédndert werden.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Dpie Einstellung wird gesetzt, die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

e Driicken Sie die Taste [ENTER] (SET),
bestatigen Sie die Einstellung und kehren Sie
dann zuriick zur Anzeige READY.

e Driicken Sie die Taste [4] (RETURN), um ohne
die Einstellungen zu &ndern zuriick zur Anzeige
READY zu gelangen.

e Mit dem Wert +0 kdnnen Sie die
Standardeinstellung fiir die Andruckstarke
verwenden. Wenn eine Justierung erforderlich
ist, kdnnen Sie den + eingestellten Wert
eingeben.




Einstellung des Werkzeugs

Legen Sie Typ und Offset-Wert des verwendeten Werkzeugs fur jede Bedingungsnummer fest.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition No. 1
TOOL @ CBedl+a
SPEED : 38 cm/s
FORCE = 14

id
LUT TEST Ella] QAR

2  Driicken Sie die Taste [2] (TOOL).

P> Die Anzeige TOOL erscheint.

TOOL
T:Condition Mo, 1
TYPE n BIOFFSET

+0

d
SET BACANCEL

3 Driicken Sie die Positionstasten (A V) und wéahlen

Sie das Werkzeug.

TOOL
T:Condition Mo, |
TYPE BIOFFSET

+H

id
SET EACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [3] (OFFSET).

P> Die Anzeige OFFSET erscheint.

TOOL
T:Condition Mo, |
TYPE EIOFFSET

0
CBeal -+

i
SET BHCANCEL
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Ergéanzung

e Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-
Modus vor.

¢ Im Simple-Modus ist es gesperrt.

Erganzung

Driicken Sie die Taste [1], um die
Bedingungsnummer zu andern.

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige CONDITION durch Driicken
der Taste [ESC] (CANCEL).

v

r

Erganzung

e Was ist Offset
Dieser gleicht die Abweichung zwischen
Klingenspitze im Halter und Haltermitte aus.
Fir jede Messerklinge gibt es Standard-
Ausgleichswerte. Diese Standardwerte kénnen
hier feineingestellt werden. (Die Justierung
erfolgt mit dem Standardwert 0.)
Wurde als Werkzeug ,Pen” in den
Werkzeugbedingungen gewahlt, ist es nicht
notwendig, den Offset auszugleichen (er
wird nicht angezeigt).

Richtlinien fiir den Offset
Hinweise finden Sie im Messerklingen-
Handbuch

Sie kdnnen den Bereich zwischen -5 und +5
einstellen.

Der andere Bereich ist +1 bis +45.

Um mit der Bearbeitung anderer
Werkzeugbedingungsnummern fortzufahren,
kehren Sie zu Schritt 3 zuriick und driicken Sie
die Taste [1].




Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\ o/
v

Bestétigen Sie die Einstellung durch Druicken der
Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Einstellung der Geschwindigkeit

Stellen Sie die Geschwindigkeit des Werkzeugs ein, das in jeder der Bedingungsnummern verwendet wird.

Einstellbereich: CE7000-40 1 bis 10 (in Schritten von 1 cm/s), 10 bis 60 (in Schritten von 5 cm/s)
: CE7000-60 1 his 10 (in Schritten von 1 cm/s), 10 bis 60 (in Schritten von 5 cm/s), 64
: CE7000-130 1 bis 10 (in Schritten von 1 cm/s), 10 bis 70 (in Schritten von 5 cm/s), 71
: CE7000-160 1 bis 10 (in Schritten von 1 cm/s), 10 bis 70 (in Schritten von 5 cm/s), 71

Ergénzung

e Wenn im CE7000-60 die Geschwindigkeit gleichzeitig auf 64 und die Beschleunigung auf 3 eingestellt ist, wird ,*“ in der
Beschleunigung angezeigt. In diesem Fall werden beide Werte automatisch berechnet und der Schneideplotter arbeitet mit den
Werten.

e Wenn im CE7000-130/160 die Beschleunigung auf 2 eingestellt ist, kann die Geschwindigkeit nicht auf 65 oder mehr (65, 70 oder 71)
eingestellt werden. In diesem Fall wird ,** in der Beschleunigung angezeigt und beide Werte fiir Geschwindigkeit und Beschleunigung
werden automatisch berechnet und der Schneideplotter arbeitet mit den Werten.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige. Erganzung
P> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
1/3 vor.

[A]
Condition Mo, 1
TOOL = CRA9U+A
SPEED : 36 com/s
FORCE = 14

id
[CUT TEST B2 Qalafs

2  Driicken Sie die Taste [3] (SPEED).

P> Die Anzeige SPEED erscheint. Etgaileaing

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen

SPEED
COND. 213[4]5]6]7]8 Sie zurtick zur Anzeige CONDITION (1/3)
CONFTG BT 6(36)26(66]16(36] 5 durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).
:]DCONDI&IU%N Ho.
CONFIG E200M
ESET ECANCEL

* Die Anzeige kann abh&ngig von der gewéahlten Werkzeugbedingungsnummer variieren.

3 Driicken Sie die Positionstasten (<«») und wahlen Sie die

Werkzeugbedingungsnummer.
¢ )
<

4  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\ ./
v
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST]. r

. ) ) Ergénzun
P> pie Startanzeige erscheint. 9 9

Je nach Einstellungen der Medienbreite,
Geschwindigkeit und Beschleunigung, die
Beschleunigung der Startanzeige wird als [*]
angezeigt.

In diesem Fall arbeitet sie automatisch mit
dem Wert der berechneten Beschleunigung.

1:Concition ho, 1
CBAYU+HE SH4 F14 Ak
REALY

FRO|
R

Bl CONDITION Mo
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Einstellung der Andruckstarke

Stellen Sie die Schnittstérke ein, die in jeder der Bedingungsnummern verwendet wird.
Einstellbereich: 1 bis 38

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CBe9U+a
SPEED : 38 om/s
FORCE = 14

V]
CUT TEST  EJAIalala)

Dricken Sie die Taste [4] (FORCE).
P> pie Anzeige FORCE erscheint.

FORCE
coMD. [TJ2[3lalslel7]8
conFIG EAzz170722)3
EICONDITION Mo

[a U2
CONFLG S0
Bl BACANCEL

Ergénzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zuriick zur Anzeige CONDITION (1/3)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

* Die Anzeige kann abhéngig von der gewahlten Werkzeugbedingungsnummer variieren.

Dricken Sie die Positionstasten (<4 ») und wahlen Sie

die Bedingungsnummer.
¢ 9
<

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
N/
<«

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
P> pie Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 38
einstellen.




Einstellung der Beschleunigung

Stellen Sie die Beschleunigung des Werkzeugs ein, das in jeder der Bedingungsnummern verwendet wird.
Einstellbereich: CE7000-40 : 1 bis 3

: CE7000-60 : 1 bis 3

: CE7000-130: 1 bis 2

: CE7000-160: 1 bis 2

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.

Erganzung
P> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
1/3 vor.

[A]
Condition No. 1
TOOL @ CBedl+a
SPEED : 38 cm/s
FORCE = 14

id
LUT TEST Ella] QAR

2  Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

\_/
-
3 Driicken Sie die Taste [1] (ACCELERATION). }
Erganzung
P> Dpie Anzeige ACCELERATION erscheint.
_ Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
T CEQL:§A|T£ Fé T Sie zuriick zur Anzeige CONDITION (2/3)
CUNFiG . AENEEBERE durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).
EILACONDITION No.
CONFIG E200H
Bl BACANCEL

* Die Anzeige kann abhangig von der gewahlten Werkzeugbedingungsnummer variieren.

4 Driicken Sie die Positionstasten (<«») und wéhlen Sie die

Werkzeugbedingungsnummer.
¢ 9
<

5  Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
(gl
v
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST]. (
Ergéanzung

P> Die Startanzeige erscheint.
Je nach Einstellungen der Medienbreite,

Geschwindigkeit und Beschleunigung, die
Beschleunigung der Startanzeige wird als [*]
angezeigt.

In diesem Fall arbeitet sie automatisch mit
dem Wert der berechneten Beschleunigung.

1:Condition Mo, 1
CREYUH Shy F1d Ax
REALY

EATOOLY WTEW
EHOME
ECOMNDITION Mo,
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Einstellung der Werkzeugnummer (Tool No.)

Stellen Sie das Werkzeug ein, das in jeder der Bedingungsnummern verwendet wird.

Einstellbereich: 1, 3

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.

P> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CBe9U+a
SPEED : 38 om/s
FORCE = 14

V]
CUT TEST  EJAIalala)

2  Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

[ 4] 2/3
ACCELERATION = 2
ASSIGN TOOL
TANGEWTIAL MODE
OVERCUT

id
CUT TEST Kol Calafa)

3 Driicken Sie die Taste [2] (ASSIGN TOOL)
P> Die Anzeige ASSIGN TOOL erscheint.

ASSIEH T
COND. 2 3|

CONFIG RN 1] 1

I CORDITION Mo,
CONFTG EH BI3

BsET BACANCEL

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige CONDITION (2/3)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

* Die Anzeige kann abhéangig von der gewéhlten Werkzeugbedingungsnummer variieren.

4  Driicken Sie die Positionstasten («») und wahlen Sie die

Werkzeugbedingungsnummer.

-
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Dricken Sie die Taste [1] (1) oder die Taste [3] (3).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Ergéanzung

e Werkzeugnummer und installierte Position

Werkzeughalter
(Hinten: Perforieren/Plotterstift)

@9

Werkzeughalter
(vorne: Ausschneiden)

Werkzeug 1: Bei Verwendung eines
Werkzeugs, das hinter dem
Werkzeughalter installiert ist

Werkzeug 3: Bei Verwendung eines
Werkzeugs, das vor dem
Werkzeughalter installiert ist

¢ Informationen zum Installieren eines
Werkzeugs finden Sie unter ,Einsetzen eines
Werkzeugs*.




Manuelle Einstellung der Klingenlange

Um einen optimalen Schnitt zu erhalten, muss die Klingenlange geman dem verwendeten Medium und der
Messerklinge eingestellt werden. Filhren Sie eine weitere Einstellung durch, indem Sie einen Testschnitt
durchfiihren, nachdem Sie die Klingenlange manuell eingestellt haben.

/N VORSICHT

e Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

e Es kann zu einer Beschadigung der Messerklinge oder der Schneidematte fuihren, wenn das Messer zu weit ausgefahren ist. Stellen
Sie sicher, dass die Klingenlange kleiner als die Medienstarke eingestellt ist.

Erganzung

o Nahere Informationen zu Testschnitten finden Sie in ,Durchfliihren eines Testschnittes”.

* Wird ein dinnes Medium verwendet, wie beispielsweise eine Folie, verwenden Sie die mitgelieferte Lupe, um dieses einzustellen.

Anleitung

1 Richten Sie die Klingenspitze mit dem Ende des
Messerstiftes aus und setzen Sie das Werkzeug auf die
Medienoberflache auf.

Klinge

Medien—

2  Fahren Sie die Klinge Stiick fir Stiick bis zur Medienstérke Erganzung
aus. Die optimale Klingenléange sollte grof3er als die
Folienstarke sein, jedoch kleiner als die Gesamtstéarke der

Regulieren Sie die Klingenlange mit dem
Stellring. Drehen Sie ihn in A-Richtung zum

Folie und des Tragerblattes zusammen. Ausfahren der Klinge oder in B-Richtung zum
Versuchen Sie, die Folie zu schneiden, und stellen Sie sie Einziehen. Eine Skaleneinheit betragt 0,1 mm.
so ein, dass das Tragerblatt leicht geschnitten wird. Wenn Wird der Stellring um eine Skaleneinheit

gedreht, bewegt sich die Klinge um ca.
0,1 mm.

das Tragerblatt vollstandig durchschnitten wird, verkleinern
Sie die Klingenlange und wenn die Folie nicht vollstandig
durchschnitten wird, vergroRern Sie die Klingenlange.

Optimale Klingenlange Richtlinie zur Einstellung der Klingenlange
Folie Medienstirke Né‘l\heres zur Medienstérke finqen Sie unter
\ ,Einstellung der Werkzeugbedingung*.
A
Tréagerblatt ~—> A
Folie
Optimale 4 . «
Klingenlange Medienstérke
\
Tragerblatt
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? 11 Durchfuihren eines Testschnittes

Nach der Einstellung des Werkzeugs, der Geschwindigkeit, der Andruckstéarke und der Beschleunigung kann der
Testschnitt durchgefuhrt werden, um sicherzustellen, dass die ausgewahlten Schnittbedingungen tatsachlich die
gewunschten Schnittergebnisse liefern. Prifen Sie, wie tief die Klinge in das Medium schneidet und wie die
Kanten geschnitten werden. Wenn die Schnittergebnisse nicht zufriedenstellend sind, korrigieren Sie die
verschiedenen Einstellungen und wiederholen Sie den Testschnitt, bis die optimalen Einstellungen gefunden
wurden.

Testschnitt

Sie kdnnen entweder ein Testmuster aufgrund der aktuellen Werte schneiden oder drei Tests mit £1 hinzugeflgten
Werten durchfuihren.

1 Schnitt mit eingestelltem Wert

Anleitung

1 Legen Sie das Medium fur den Testschnitt auf den Plotter.

2  Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3 CBagl [A] 1/
ElCondition No. 1 or outdoor use
BEITO0L : CBRoU+R
EISPEED @ 38 omfs

ENFORCE : Mu
[CUT_TEST < B> BER LT TEST Elel alals
Anzeige CONDITION Anzeige CONDITION
(Normal-Modus) (Simple-Modus)
3 Driicken Sie die Positionstaste («) (CUT TEST). Ergénzung
CAD Durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL)
4‘ @ N erscheint die Anzeige CONDITION.
-
BCANCEL | v
UT TES Ellzl @afala
4  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ «»), um den r ~
Werkzeugschlitten an die Stelle zu bringen, an der Sie den Erganzung

Testschnitt durchftihren mochten. Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]

und der Positionstaste bewegt sich der

A
4‘ ’, | Werkzeugschlitten langsamer.
v

5  Driicken Sie die Taste [ENTER]. /N\ VORSICHT
P> 1 Schnitt-Testmuster wird geschnitten.

Wenn die Taste [ENTER] gedrickt wird, beginnt
der Werkzeugschlitten sich zu bewegen. Achten
Sie darauf, sich nicht mit der Messerklinge zu

©  Driicken Sie nach Abschluss die Taste [ENTER]. verletzen.
P> pie Anzeige CONDITION erscheint.

[  Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

P> Die Startanzeige erscheint.
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3 Schnitte mit eingestelltem Wert und +1 des eingestellten Wertes

Anleitung

1 Legen Sie das Medium fur den Testschnitt auf den Plotter.

2  Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3 CBagl [A] 1/
ElCondition No. 1 outdoor use
BEITO0L : CBRoU+R
EISPEED @ 38 omfs

EYFORCE = 14
¥ SET
[cUT TEST El~] Aala]a UT TEST Ella] [aAla]
Anzeige CONDITION Anzeige CONDITION

(Normal-Modus) (Simple-Modus)

3 Driicken Sie die Positionstaste (™) (CUT TEST).
P> Die Anzeige CUT TEST erscheint.

2
-
CUT TEST CUT TEST
FIFORCE FORCE
EACUTTER OFFSET
CANCEL
CINRABIPOSITION KEY BIPOSITION KEY

Anzeige CONDITION
(Normal-Modus)

Anzeige CONDITION
(Simple-Modus)

4 Driicken Sie die Positionstasten (A V<4p), umden
Werkzeugschlitten an die Stelle zu bringen, an der Sie den

Testschnitt durchfiihren méchten.
N/
«L

5  Driicken Sie die Taste [1] (FORCE).

P> Es werden 3 Testmuster mit dem aktuellen Wert fur die
ANDRUCKSTARKE in der Mitte sowie den um 1 erhéhten bzw.
verringerten Ausgangswert geschnitten.

©  Driicken Sie nach Abschluss die Taste [ENTER].
P> Die Anzeige CUT TEST erscheint.
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Erganzung

Durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL)
erscheint die Anzeige CONDITION.

Erganzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsamer.

& VORSICHT

Wenn die Taste [1] (FORCE) gedriickt wird,
beginnt der Werkzeugschlitten sich zu bewegen.
Achten Sie darauf, sich nicht mit der
Messerklinge zu verletzen.

Erganzung

Bei Testschnittmustern kdnnen die

Schnittreihenfolge und die Andruckstarke wie

unten gezeigt geandert werden.
Schnittreihenfolge

[a][a][A]




10

Dricken Sie die Taste [2] (CUTTER OFFSET).
P> Es werden 3 Testmuster mit dem aktuellen OFFSET-Wert in der Mitte

sowie den um 1 erhdhten bzw. verringerten Ausgangswert geschnitten.

Dricken Sie nach Abschluss die Taste [ENTER].
P> Die Anzeige CUT TEST erscheint.

Dricken Sie die Taste [ESC] (CANCEL).
P> Die Anzeige CONDITION erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

P> Die Startanzeige erscheint.
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/\ VORSICHT

Wenn die Taste [2] (CUTTER OFFSET)
gedrickt wird, beginnt der Werkzeugschlitten
sich zu bewegen. Achten Sie darauf, sich
nicht mit der Messerklinge zu verletzen.




Bestatigung der Ergebnisse des Testschnittes

Bestatigen Sie die Ergebnisse des Testschnittes und justieren Sie die optimale Einstellung. Wiederholen Sie den

Testschnitt und die Justierung bis der optimale Schnitt erreicht ist.

Justierung des Offsets

Uberpriifen Sie die Ecken der Dreiecke und Rechtecke. Beachten
Sie ,Einstellung der Werkzeugbedingung“ und justieren Sie den
Offset-Wert, wenn die Ecke nicht geschnitten wird oder wenn sie
zu viel geschnitten wird.

Justieren Sie den Offset-Wert.

Einstellungen zum Perforieren

Ziehen Sie den Bereich des Dreiecks ab und korrigieren Sie,
um nur leicht in das Tragerblatt einzuschneiden.

Wurde das Tréagerblatt durchschnitten, ist entweder die Einstellung
der Andruckstarke zu hoch oder die Klingenspitze zu weit
ausgefahren. Wenn das Tragerblatt nur wenige Spuren der
Messerklinge zeigt, ist entweder die Einstellung FORCE zu niedrig
oder die Spitze der Messerklinge nicht weit genug ausgefahren.

Einstellungen zum Ausschneiden

Korrigieren Sie so lange, bis das Medium komplett durchschnitten ist.

Erganzung

Wie man den Offset Uberpruft

Uberpriifen Sie nachfolgend, ob der
Offset-Wert korrekt eingestellt wurde.

\\

A

Zu wenig Justierung.
Erhdhen Sie den Offset-Wert.

Optimaler Offset-Wert.

8

W, -~
A Zu viel Justierung.
Verringern Sie den Offset-Wert.
\
- ~
Erganzung

Siehe ,Einstellen der Klingenlange* und
sEinstellen der Andruckstarke* und korrigieren Sie
die Einstellungen.

Ist dies nicht der Fall, ist entweder die Einstellung FORCE zu niedrig oder die Spitze der Messerklinge nicht

weit genug ausgefahren.

Siehe ,Einstellen der Klingenlange“ und ,Einstellen der Andruckstarke® und korrigieren Sie die Einstellungen.

Einstellungen bei Verwendunq eines Plotterstiftes

Stellen Sie die Andruckstarke so ein, dass die Linien nicht zu schwach sind. Um die Lebensdauer des Stiftes
zu verlangern, stellen Sie die ANDRUCKSTARKE auf die niedrigste Einstellung ohne schwache Linien ein.

Siehe ,Einstellung der Andruckstarke*.
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Einstellen der Klingenlange (Automatische Hoheneinstellung)

Ein Testschnitt muss mehrmals durchgefiihrt werden, um die optimale Einstellung der Klingenlange zu
erhalten. Wenn Sie die Einstellfunktion fir die Klingenlange benutzen, kann die optimale Lange schnell und
einfach eingestellt werden.

Erganzung

Klingenléange genau ein.

e Bei einer Justierung von weniger als 1 mm verwenden Sie bitte die mitgelieferte Lupe.

* Die gemessene Hohe ist nur eine Richtlinie. Nach dem Versuch das eigentliche Medium zu schneiden, stellen Sie bitte die

Anleitung
1 Legen Sie das Medium fiir den Testschnitt auf den Plotter.
2 Driicken Sie die Positionstasten (A V<«p), umden
Werkzeugschlitten an die Stelle zu bringen, an der Sie die
Klingenlangenjustierung durchfiihren méchten.
¢ )
-«
3 Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.
[A] 173
Condition Mo, 1
TOOL : CBA9UH
SPEED : 30 cm/s
14
43> BRAN
4  Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige CONDITION (3/3) erscheint.
n 32 =
DISTANCE ADJUST 2
TNITTAL DOWN FORCE <@ O»
CUT LINE PATTERM
BLADE ADJLgT 9
[CUT TEST 1o Qafala
5  Driicken Sie die Taste [4] (BLADE ADJUST).

P> Das AusmaR und die Richtung zum Drehen des
Klingenléngejustierrings werden angezeigt.

373
N
TNIE TURN BLACE KNOB
cutl - COW TO SHORTEN
ELs| o ELADE TIP THEN

PRESS EMTER KEY!
CUT TEST 2] Calafs
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Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




6

v

10

11

Drehen Sie den Klingenlangejustierring wie angegeben
nach links, um die Klinge vollstandig einzuziehen.

Setzen Sie den Messerstift in den Werkzeughalter (hinten).

Dricken Sie die Taste [ENTER].
Sie kdnnen die Hohe durch Bewegen des Werkzeugs nach
oben und unten kalkulieren.

P> Die Anzeige TO ACHIEVE THE TARGET LENGTH erscheint.

= 0. 88mm  H= 8. B6mm
TO ACHIEVE THE
TARGET LEMNGTH

BLADE LEMGTH TARGET
CHECK
EHD

Dricken Sie die Taste [1] (BLADE LENGTH TARGET).
P> pie Anzeige BLADE LENGTH TARGET (TARGET) erscheint.

= f, Bfmm__H= 8. BBmm

TARG

BLAD
CHEC
END

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder
verringern Sie den Einstellwert.

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste ENTER (SET).

B> Der Zielwert der Klingenlange wird ausgewabhlt, die Anzeige TO
ACHIEVE THE TARGET LENGTH erscheint.
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Erganzung

Hinweise zum Klingenlangejustierring

finden Sie im Abschnitt ,Struktur des

Messerhalters®.

Erganzung

Eine Einstellung ist nur fir den Messerstift im
Werkzeughalter (hinten) moglich. Dies gilt nicht
fur den Werkzeughalter (vorne). Fur
Anweisungen zum Einstellen siehe ,Einsetzen
eines Werkzeugs"®.




12

13

14

15

Dricken Sie die Taste [2] (CHECK).
Sie kdnnen die Hohe durch Bewegen des Werkzeugs
nach oben und unten kalkulieren.

P> Beim Drehen des Klingenlangejustierrings wird die Anzahl
und Richtung der Umdrehung angezeigt.

= 0. 88mm  H= 0. 25nm
TURN THE KMOB
APPROX 8. 5 TURNS
IN CCW DIRECTION
BLADE LEMGTH TARGET
CHECK
END

Drehen Sie den Klingenlangejustierring und stellen Sie so
die Klingenlange ein.

Die aktuelle Klingenlédnge wird durch Drucken der Taste
[2] (CHECK) angezeigt. Stellen Sie die Klingenlange

nun so ein, dass sie auf die Medienstéarke abgestimmt
ist.

Dricken Sie die Taste [ESC] (END).

P> Die Justierung wird abgeschlossen, die Anzeige CONDITION (3/3)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

B> pie Startanzeige erscheint. Wenn Sie alle Einstellungen vorgenommen
haben, driicken Sie die Taste [ENTER].
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Erganzung

, 1" ist der Zielwert der Klingenlange und ,H*
die aktuelle Klingenhdhe (Wert).

Drehen des Klingenlangejustierrings zeigt
die Anzahl der Umdrehungen und die
Richtung an.

/N VORSICHT

Je nach verwendetem Medium kann die
Klinge in das Medium einsinken, was eine
genaue Messung unmdoglich macht.




2.12 Uber den Simple-Modus

Einfache Einstellungen kénnen Gber das Menul im Simple-Modus vorgenommen werden.

Fur verschiedene Medien kénnen funf verschiedene Werkzeugbedingungen eingeschaltet werden. Kopieren kann
auch im Simple-Modus erfolgen. Der Simple-Modus und der Normal-Modus sind unabhangig voneinander. Wenn
ein anderer Modus aktiviert ist, haben die Einstellungen des neuen Modus Vorrang.

Wechseln Sie im [Simple-Modus/Simple-Modus] im Meni ADVANCE (ADV.) zwischen dem Simple-Modus und dem
Normal-Modus. Beim Umschaltern des Modus erscheint die Anzeige MEDIA SELECT.

-

Erganzung
e Im Simple-Modus ist die Netzwerkschnittstelle (LAN) und die RS-232C-Schnittstelle nicht verfligbar.

¢ Im Simple-Modus kdnnen die ARMS-Einstellungen nicht verwendet werden. Im Simple-Modus (performing operations) kénnen auch
Kommandos zum Festlegen der Passermarken verwendet werden. Fir Elemente ohne angegebene Kommandos werden die

angegebenen ARMS-Einstellungen im Normal-Modus verwendet.

Sie kdnnen die folgenden Einstellungen in der Startanzeige des Simple-Modus auswahlen.
Ausfihrliche Informationen zu Messerklingen finden Sie in ,Bedienung der Kontrolltafel”.

For outdoor use
CBe9U 520 F12+a

[}

EA

TOOLT WIEW
HOME
CHANGE SETTIMG
Startanzeige
(Simple-Modus)

[COND/TEST] : Einstellen der Werkzeugbedingung. (Siehe: Auswahl der Werkzeugbedingung)
[COPY] : Eine Kopie machen. (Siehe: Kopieren)

Sie kdnnen die folgenden Einstellungen in der Startanzeige des Simple-Modus auswéahlen.

FIMEDIAE] I/ F E]ADVY.|
—, LR

Menulanzeige
(Simple-Modus)

[1] (MEDIA) : Einstellen der Blattlange.
[2] (IF) : Einstellen von ,HP-GL ORIGIN POINT* und ,GP-GL STEP SIZE*.
[3] (ADV.) : Einstellen der Sprachauswahl und Mal3einheit.

Damit ist die Erlauterung der Einstellungen fur die Mentianzeige im Simple-Modus abgeschlossen.
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Wechseln des Modus

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.
[> Die Menlianzeige erscheint.

MMEDIAE] I/ F ElADV. |

Ei=

Simple-Modus

Normal-Modus

2  Driicken Sie im Normal-Modus die Taste (V) (ADV.) und
dann die Positionstaste (A ) zweimal auf der Anzeige
ADVANCE (ADV.).

Dricken Sie im Simple-Modus die Taste [3] (ADV.).

P> Die Anzeige ADVANCE erscheint.

ADYANCE 3/ (A ADWANCE 1/1

PAUSE/MEWU KEY SETTING
SIMPLE MODE
ERROR MESSAGES

B ANGUAGE SELECTION
PALENGTH UNIT
BIHORMAL MCDE

LCD COMTRAST
id

Normal-Modus

Simple-Modus

3 Driicken Sie im Normal-Modus die Taste [2] (SIMPLE
MODE) oder im Simple-Modus die Taste [3] (NORMAL
MODE).

P> Die Anzeige fur den Benutzerwechsel erscheint.

Mode changing

ATTENTION
The cutting condition will
be changed.
Are you sure?

o

fes

4 Mit der Taste [1] (Yes) kénnen Sie den Modus nach
dem Zurlicksetzen des CE7000 andern.

Ohne den Modus zu andern kénnen Sie mit der Taste
[ESC] (No) zur vorherigen Anzeige zurtickkehren.

5  wenn der Benutzer gewechselt wird, wird der Schneideplotter zuriickgesetzt.
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2.12.1 Einstellen der Blattlange (Simple-Modus)

Legen Sie bei Verwendung von Rollenmedien 1 Seitenlange fest.

Erhalt der Plotter Schnittdaten, die tGber die festgelegte Blattlange hinausgehen, werden diese nicht
bertcksichtigt, d. h. nur die innerhalb der Bereichsparameter befindlichen Schnittdaten werden geschnitten. Der
Uberschrittene Bereich wird nicht geschnitten.

Diese Einstellung kann auch im Normal-Modus vorgenommen werden.

-

Hinweise

e Die Voreinstellung fiir die Blattlange betragt 2 m fiir den CE7000-40 und 5 m fiir den CE7000-60/130/160. Legen Sie vor dem
Schneiden langer Objekte die Blattlange fest.

- Verwenden Sie fiir Langen uber 2 m den Auffangkorb (optional erhaltlich).

o Die Prazision wird fir eine Blattlange von bis zu 2 m fiir den CE7000-40 und bis zu 5 m fiir den CE7000-60/130 garantiert. (Dies hangt
auch von den Einstellbedingungen und der von Graphtec empfohlenen Medien ab.)

- Verwenden Sie den Auffangkorb (optional erhéltlich).

- Verwenden Sie 3M Scotchcal Serie 7725.

- Legen Sie einen Wert fir Geschwindigkeit von unter 30 und fir Beschleunigung von unter 2 fest. (Im Simple-Modus ist keine
Einstellung erforderlich.)

- Ziehen Sie vor dem Schneidevorgang die dafuir benétigte Menge an Medium heraus.

- Lassen Sie das Medium ausreichend lange in der Betriebsumgebung ruhen, wenn der Unterschied von Luftfeuchtigkeit und
Temperatur sehr hoch ist.

- Positionieren Sie die Klemmrollen mit mind. 15 mm Abstand zu den Medienkanten.

o Stellen Sie die seitliche Spannung beim Schneiden von langen Medien einheitlich ein. Das Medium kann sich sonst wahrend dem
Schneiden evtl. von den Klemmrollen Iésen.

¢ Wenn Sie Rollenmedien verwenden, rollen Sie die benétigte Lange vor dem Schneiden ab.

e Fiuhren Sie einen Voreinzug Uber die gesamte zu bearbeitende Lange durch, um ein Verrutschen des Mediums zu minimieren (siehe
,Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*). Der Voreinzug kann auch automatisch bei Datenempfang erfolgen (siehe
L+Automatischer Voreinzug bei Datenempfang*) oder beim Einziehen des Mediums (siehe ,Automatischer Voreinzug beim Einlegen
des Mediums (Initialeinzug)®).

- Der Voreinzug stabilisiert den Vorschub durch die Akklimatisierung des Mediums an die Betriebsumgebung.

* Diese Einstellung verbleibt auch nach dem Ausschalten des Plotters im Speicher.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> Die Menuianzeige erscheint.

HMEDIAE] I/ F k]

2  Driicken Sie die Taste [1] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING erscheint.

MEDIA SETTIMNG 1/1
PAGE LENGTH
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Dricken Sie die Taste [1] (PAGE LENGTH).
P> Die Anzeige PAGE LENGTH erscheint.

PAGE LENGTH

1. 060
SET EACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A V), um
die aktuelle Einstellung zu andern.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

e Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern zu andern.

o Sie kdnnen eine beliebige Ziffer zwischen
20,0 cm und 5000,0 cm eingeben.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige MEDIA SETTING durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




2.12.2 Einstellung des Nullpunkts bei der Konfiguration von HP-GL

In HP-GL liegt der Nullpunkt entweder links unten oder in die Mitte des Schneidebereiches.

In GP-GL wirkt sich diese Einstellméglichkeit nicht auf die Bearbeitung aus.

Die Einstellungen zum Kommandomodus erfolgen im Simple-Modus automatisch.

Diese Einstellungen kdnnen auch im Normal-Modus vorgenommen werden.

Erganzung

Details finden Sie im Abschnitt ,Einstellungen der Computer-Bedienelemente*.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

FMEDIAE] I/F ElADV.|
. N 3l

Dricken Sie die Taste [2] (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE erscheint.

INTERFACE 141

HP-GL ORIGIM POINT
GP-GL STEP SIZE

Dricken Sie die Taste [1] (HP-GL ORIGIN POINT).
P> Die Anzeige HP-GL ORIGIN POINT erscheint.

HP-GL ORIGIM POINT
LOWER LEFT

CENTER

SET FEACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (LOWER LEFT) oder die
Taste [2] (CENTER).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu é@ndern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige INTERFACE durch Driicken
der Taste [ESC] (CANCEL).




2.12.3 Schrittweite in GP-GL (Simple-Modus)

Hier kann der Abstand eines Verfahrschrittes verandert werden. Passen Sie den Einstellwert der aktuell

verwendeten Software an.
-Kommandoeinstellungen® sind nur fir Kommandos in GP-GL anwendbar.

Anleitung
In der Startanzeige driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Meniianzeige erscheint.

HMEDIAE] I/F ElADV.|
e (R

Dricken Sie die Taste [2] (I/F).

P> Die Anzeige INTERFACE erscheint.
1/1

INTERFACE

HP-GL ORIGIM POINT
GP-GL STEP SIZE

Dricken Sie die Taste [2] (GP-GL STEP SIZE).

> Die Anzeige STEP SIZE erscheint.

BACANCEL
Dricken Sie die Taste [1] (0,200 mm), die Taste [2]

(0,050 mm), die Taste [3] (0,025 mm) oder die

Taste [4] (0,010 mm).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE erscheint

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung
Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie

zuriick zur Anzeige INTERFACE durch Driicken
der Taste [ESC] (CANCEL).




2.12.4 Einstellungen zur Anzeigesprache (Language) (Simple-Modus)

Hier kbnnen Sie die Anzeigesprache einstellen.
Sie kdnnen aus 10 Sprachen wahlen: Englisch, Japanisch, Deutsch, Franzésisch, Italienisch, Spanisch,
Portugiesisch, Russisch, Koreanisch und Chinesisch.
Dies kann auch im Normal-Modus eingestellt werden.

Anleitung

1

In der Startanzeige driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Meniianzeige erscheint.

FMEDIAE I/F EIADY.|

W=

Drucken Sie die Taste [3] (ADV).
P> pie Anzeige ADVANCE erscheint.

ADYANCE 1/1

LANGUAGE SELECTION
LENGTH UNIT
MNORMAL MODE

Dricken Sie die Taste [1] (LANGUAGE SELECTION).

P> pie Anzeige zur Sprachauswahl erscheint.

LANGUAGE SELECTION

SET EACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) zum
Auswahlen der Sprache.

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
[> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ADVANCE durch Driicken
der Taste [ESC] (CANCEL).




2.12.5 Einstellungen zur Mal3einheit (Length Unit) (Simple-Modus)

Hier kdnnen Sie einstellen, ob die Mal3e in Millimeter oder Zoll angezeigt werden.
Dies kann auch im Normal-Modus eingestellt werden.
Anleitung

1 Inder Startanzeige driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Meniianzeige erscheint.

IIMEDIAE] I/F E]ADV.|

2  Driicken Sie die Taste [3] (ADV).
P> pie Anzeige ADVANCE erscheint.

ADVANCE 1/1

LANGUAGE SELECTION
LENGTH UNIT
MORMAL MODE

3 Driicken Sie die Taste [2] (LENGTH UNIT).
P> Die Anzeige LENGTH UNIT erscheint.

LENGTH UMIT

METRIC
IMCH
SET BACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [1] (METRIC) oder die Taste [2] (INCH).

5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET). Ergénzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ADVANCE durch Driicken
der Taste [ESC] (CANCEL).

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE erscheint.

©  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.
B> pie Startanzeige erscheint.
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2.13 Schneidebereich-Anzeige

Uberpriifen Sie die Breite des Schneidebereiches.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [SLOW] in der Startanzeige.
P> Der Schneidebereich wird angezeigt.

Wenn keine Ruckspulvorrichtung installiert ist

= B8 om ¥= A8 cm
POSITION KEY

CUT AREA

® A= 288.8 cm
v o

2  Lassen Sie die Taste [SLOW] los.
P> pie Startanzeige erscheint.

2-71






Kapitel 3: Grundfunktionen

Dieses Kapitel beschreibt die grundlegenden Funktionen zur manuellen Verwendung des Plotters.

Samtliche hier beschriebenen Funktionen miissen generell im Bereitschaftsstatus (Medium ist

eingelegt) gestartet werden.

Fuhren Sie die in diesem Kapitel beschriebenen Funktionen aus, wenn der Plotter wie in
vorangegangenen Kapiteln beschrieben im Bereitschaftsstatus ist.

PRODUKTANGABEN

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5

Anheben oder Absenken des Werkzeugs
Bewegen des Werkzeugschlittens und Mediums
Einstellung des Nullpunkts

Einstellung der Schnittrichtung

Abbrechen des Schneidevorgangs



3.1 Anheben oder Absenken des Werkzeugs

Diese Funktion hebt und senkt das Werkzeug (den Stift).

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> pie Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> pie Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING /1

n
1 TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE
Y|

3 Das Werkzeug wird bei jedem Driicken der Taste [1]
(TOOL UP/ DOWN) angehoben oder abgesenkt.

4  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.




3.2 Bewegen des Werkzeugschlittens und
Mediums

Werkzeugschlitten und Medium kénnen manuell Uber die Positionstasten bewegt werden.
So kénnen Werkzeugschlitten und Medium auch an den Nullpunkt oder eine bestimmte Strecke gefahren werden.

Manuell in Schritten bewegen

Eine schrittweise manuelle Bewegung kann erfolgen, wenn auf der Anzeige ,READY* erscheint oder wenn
die Positionstasten (A V¥ €4 ») angezeigt werden.

Anleitung

1 Dricken Sie die Positionstasten (A ¥ <«») einmal, (

um ihn in die gewiinschte Richtung zu bewegen. Erganzung

e Bei jedem Driicken der Positionstasten
(A V «») bewegt sich der Schlitten einen

A
\r o)
« ‘ ‘ N Schritt weiter.
«®
v

e Der Schrittabstand kann verandert werden.
Siehe ,Einstellung des Schrittabstands®.

P> Der Werkzeugschlitten bzw. das Medium bewegen sich jeweils um 1
Schritt in die Richtung der gedriickten Positionstaste.

Manuell fortlaufend bewegen

Eine fortlaufende Bewegung kann erfolgen, wenn auf der Anzeige ,READY* erscheint oder wenn die
Positionstasten (A ¥V €4 ») angezeigt werden.

Anleitung

1 Halten Sie die Positionstasten (A ¥ €4») gedriickt, damit er

sich weiter in die gewtinschte Richtung bewegt. Erganzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]

A
N/ und der Positionstaste bewegt sich der
v

Werkzeugschlitten langsamer.

P> Der Werkzeugschlitten oder das Medium bewegen sich fortlaufend in
die Richtung der gedriickten Positionstaste.

2 Lassen Sie die Positionstasten (A VY <) los.
P>Die Bewegung des Werkzeugschlittens oder des Mediums wird gestoppt.
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Einstellung des Schrittabstands

Die Parameter bei der Einstellung der Schnittrichtung werden durch den Abstand der Schnittrichtung bestimmt.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Menuanzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV).
P> pie Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE /1

0
MOVE STEP
LANGUAGE SELECTION
LENGTH UNIT
BEEP FOR KEY OPE.
Y|

Dricken Sie die Taste [1] (MOVE STEP).
P> Die Anzeige MOVE STEP erscheint.

MOVE STEP

SET RACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (1,0 mm) oder die Taste [2]
(0,2 mm).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> pie Startanzeige erscheint.
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Ergénzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.

r

Erganzung

Der hier gesetzte Wert ist der Schrittabstand
fur die schrittweise Bewegung.

r

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ADVANCE (1/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Zuruckfahren des Werkzeugschlittens

Es ist mdglich, den Werkzeugschlitten nach rechts oben zu bewegen. Wenn Sie diese Funktion nach
abgeschlossenem Schnittvorgang durchfuhren, erleichtert lhnen dies die Priifung der Ergebnisse.

<bei Rollenmedien>: Ansicht von oben

Bereitschaftsposition des ,
= Stiftkopfes

100 mm

Stiftkopfposition .
vor dem Zurickfahren

[
Ende des Schneidebereiches
(Nullpunkt des Gerétes)

<bei Blattmedien>: Ansicht von oben

Grenze des maximalen

Schneidebereiches | s 7L
=
[ ]

Ende des Anwendungsbereiches
(Nullpunkt des Geréates)

Anleitung

1 Dricken Sie die Taste [1] (TOOL1 VIEW) im READY-Status. Erganzung
P> Der Werkzeugschlitten bewegt sich an die Position. Wenn die Einstellung der Werkzeugnummer auf

,1¢ist, driicken Sie die Taste ,TOOL 1 MOVE
AWAY*“, und wenn sie auf ,3" ist, driicken Sie
die Taste ,TOOL 3 MOVE AWAY*.

Um den Werkzeugschlitten zum Nullpunkt zu bewegen, ist
Folgendes zu tun:

Anleitung

1 Dricken Sie die Taste [2] (HOME) im READY-Status.
P> Der Werkzeugschlitten bewegt sich zum Nullpunkt.
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Andern der Schnittbedingung (Bedingungsnummer)

Fuhren Sie die folgenden Schritte aus, um die Schnittbedingung (Bedingungsnummer) zu andern:

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [ENTER] im READY-Status.
P> Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [1] (Nr. 1), [2] (Nr. 2), [3] (Nr. 3), [4] [ Ergénzung
(Nr. 4), [A](Nr. 5), [¥](Nr. 6), [«] (Nr. 7) oder [»] (Nr. 8)
. L. . Den Ausgangszustand nach Einschalten des
und gIeIChzeltlg die Taste [ENTER]' Plotters holen Sie zurtick, wenn Sie [ORIGIN]
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Startanzeige erscheint. (RESET) drucken.

Siehe Zuriuicksetzen (Zum Ausgangszustand
zuriickkehren, als die Stromversorgung
L eingeschaltet wurde).

Zuriucksetzen (Zum Ausgangszustand zuriickkehren, als die
Stromversorgung eingeschaltet wurde.)

Um zum Ausgangszustand zu gelangen, der nach dem Einschalten aktuell war, gehen Sie wie folgt vor:

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [ENTER] im READY-Status.
P> pie Anzeige CONDITION No. erscheint.

2  Driicken Sie gleichzeitig die Taste [ORIGIN] (RESET)
und die Taste [ENTER].

P> Die Initialisierung wird durchgefihrt und die Anzeige MEDIA SETTING erscheint.



3.3  Einstellung des Nullpunkts

Der Punkt, an dem das Schneiden beginnt, wird Nullpunkt genannt. Der Nullpunkt kann an jeder beliebigen Stelle
eingestellt werden.

a ||

Neuer
Nullpunkt

[ ]
Original-Nullpunkt

L

Wie Sie die aktuelle Position als den neuen Nullpunkt setzen

1 Bewegen Sie das Werkzeug mittels der
Positionstasten (A ¥V €4 ») an den neuen Nullpunkt,
wenn der Plotter im READY-Status ist.

v

2  Driicken Sie die Taste [ORIGIN].

P> Der neue Nullpunkt ist gesetzt und ,NEW ORIGIN POINT IS SET!*
wird fur einige Sekunden in der Anzeige angezeigt.

1:Condition No. 1
CBa9U+ 538 F14 A2

HEW ORIGIN POIMT
1S SET ! -

il T00L ——=
EIHOME
ECONDITION Mo,
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Wenn die Koordinatenachsen gedreht sind

Versetzt man den Nullpunkt, wenn die Koordinatenachsen gedreht sind, andert sich der Nullpunkt wie folgt.

Ergénzung

Details zum Drehen der Koordinatenachsen finden Sie im Abschnitt ,Einstellung der Schnittrichtung*.

Y :

Original-Nullpunkt
L)

Neuer
Nullpunkt I

n |

Wenn die Koordinatenachsen nach dem Versetzen des Nullpunkts gedreht
werden

Werden die Koordinatenachsen nach dem Versetzen des Nullpunkts gedreht, wird der Nullpunkt wie

unten abgebildet neu eingestellt. Der Abstand ,a“ bleibt erhalten, der Abstand ,b“ wird jedoch neu
eingestellt.

Y
I l__ Neuer

Nullpunkt

JEV

b {

Original- Original-
Y Nullpunkt Nullpunkt
X
vor der Einstellung nach der Einstellung
Ergéanzung

o Muss der Nullpunkt versetzt als auch die Koordinatenachsen bewegt werden, drehen Sie stets zuerst die Achsen und versetzen Sie
danach den Nullpunkt.

¢ Die nach Festlegung des neuen Nullpunktes angezeigten Koordinaten stellen die Abstande vom neuen Nullpunkt dar.
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Einstellung des Nullpunkts in HP-GL

In HP-GL liegt der Nullpunkt entweder links unten oder in die Mitte des Schneidebereiches.

Erganzung

¢ In GP-GL wirkt sich diese Einstellmdglichkeit nicht auf die Bearbeitung aus.

¢ Details zum Einstellen der Kommandosprache finden Sie im Abschnitt ,Einstellungen der Computer-Bedienelemente®.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.
P> pie Menilianzeige erscheint.

lm
Menuanzeige Menuanzeige
(Normal-Modus) (Simple-Modus)

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F) im Normal-Modus,
oder die Taste [2] (I/F) im Simple-Modus.

P> pie Anzeige INTERFACE erscheint.

1/3 IMTERFACE 1/

EBHP-GL ORIGIN POINT
PACP-GL STEP SIZE

BIHP-GL ORIGIN POINT
[ENHP-GL MODEL EMULATED
V]

Anzeige INTERFACE Anzeige INTERFACE
(Normal-Modus) (Simple-Modus)

3 Driicken Sie die Taste [3] (HP-GL ORIGIN POINT) im
Normal-Modus, oder die Taste [1] (HP-GL ORIGIN POINT)
im Simple-Modus.

P> pie Anzeige HP-GL ORIGIN POINT erscheint.

HP-GL ORIGIM POIMT
CENTER
SET BACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [1] (LOWER LEFT) oder die
Taste [2] (CENTER).

5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Dpie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

©  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> pie Startanzeige erscheint.
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Ergénzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige INTERFACE durch Driicken
der Taste [ESC] (CANCEL).




3.4 Einstellung der Schnittrichtung

Drehen Sie die Koordinatenachsen, um die Schnittrichtung zu &ndern.

Hinweis

Die Dreheinstellungen werden auch dann gespeichert, wenn der Strom abgeschaltet ist.

l—v

Koordinatenachsendrehung
EIN o

Koordinatenachsendrehung
AUS

G

Anleitung
1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL. Ergs
rganzung

P> Die Menlianzeige erscheint.
Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Taste [3] (AREA).
P> pie Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 142
n

SCALE

ROTATE

MIRROR
id

3 Driicken Sie die Taste [2] (ROTATE).
P> pie Anzeige ROTATE erscheint.

ROTATE

ON
UEF]

SET BHCANCEL
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Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

Der Werkzeugschlitten bewegt sich in die von Ihnen
eingestellte Koordinatenposition.

P> pie Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




3.5 Abbrechen des Schneidevorgangs

Beim Drucken der Taste [PAUSE/MENU] wird das Schneiden abgebrochen. Das Menu der Betriebsauswahl wird
wahrend des Stillstands auf der Anzeige der Kontrolltafel angezeigt. Es ist mdglich, den Betrieb entweder
fortzusetzen oder abzubrechen.

Das Medium kann auch wahrend der Unterbrechung ausgewechselt oder zurtickgesetzt werden.

Schneidevorgang unterbrechen und wieder aufnehmen

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.
P> Das Schneiden wird gestoppt und die folgende Anzeige erscheint.

JOB IS IWTERRUPTED

CONTINUE JOB
GUIT JOB

-

2  Fuhren Sie den notwendigen Vorgang aus, z. B. Erganzun
Auswechseln des Mediums. g 9

Das Anheben und Absenken des
Mediensethebels wahrend der Unterbrechung
wirkt sich nicht auf die Auswahl des Medientyps
aus. Das Medium kann auch ausgewechselt
oder zurlickgesetzt werden.

(& J
3 Driicken Sie die Taste [1] (CONTINUE JOB).
B> Das Schneiden wird gestartet und die Anzeige wird wieder aktiviert. Erganzung
1:Condit iorjr bo. 1 Das Schneiden wird durch Driicken der
LBOSUHD 530 F14 A4 Taste [2] (QUIT JOB) abgebrochen.
R G . .
R § B Siehe ,Abbrechen des Schneidevorgangs*.

CHANGE SETTING
STOP(PAUSE)
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Abbrechen des Schneidevorgangs

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> Der Betrieb wird abgebrochen und die folgende Anzeige erscheint.

JOB IS IWTERRUPTED

CONTIMUE JOB
QUIT JOB

2  Driicken Sie die Taste [2] (QUIT JOB).
P> Die folgende Anzeige erscheint.

UFFER CLEAR
CONFIRM DATA FROM
HOST STOPPED.

YES, CLEAR
CANCEL

3 Prifen Sie, ob die Datenlibertragung vom Computer
abgebrochen wurde, und Dricken Sie die Taste [1] (YES,
CLEAR).

> Die folgende Anzeige erscheint, der Speicherinhalt wird gelscht, und
danach erscheint die Startanzeige.

CLEARING BUFFER!
PLEASE WAIT

\ 4

BUFFER CLEAR
COMPLETED!

\ 4

1:Condition No. 1
CBRIU+G 536 F14 A2
3]

TOOLT VIEW

HOME
CONDITION Mo
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Erganzung

Durch Driicken der Taste [1] (CONTINUE JOB)
wird das Schneiden wieder aufgenommen.

Siehe ,Schneidevorgang unterbrechen und
wieder aufnehmen®.

r

Ergéanzung

e Ohne den Speicher zu léschen gelangen Sie
zuriick zur Unterbrechungsanzeige durch
Druicken der Taste [ESC] (CANCEL).

o Achten Sie darauf, den Datentransfer zu
beenden, falls der Schneidevorgang
unterbrochen und der Speicher geléscht wurde.

Wenn die Datentibertragung fortgesetzt wird,
kann es zu anormalen Vorgangen kommen, bei
denen Daten aus der Mitte heraus verarbeitet
werden.







Kapitel 4. Praktische Funktionen

In diesem Kapitel werden die praktischen Funktionen des Plotters beschrieben.

PRODUKTANGABEN

4.1  Einstellungen fur das Schneiden
4.2  Kopieren (Duplizieren)
4.3  Panel Cutting
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4.1 Einstellungen fur das Schneiden

Einstellungen wie Schneidebereich und -breite, Seitenldnge, Spiegeln, Vergro3erung, Verkleinerung usw., kénnen hier
eingestellt werden.

Einstellung des Schneidebereiches

Der Nullpunkt wird links unten im BEREICH gesetzt, sobald der r - ~
BEREICH eingestellt ist. Bei der Auswahl von HP-GL ist es Erganzung
moglich, den Nullpunkt in der Mitte einzustellen. * Details zum Verschieben des Nullpunkts finden

Verschieben Sie den Nullpunkt, um die Schneideposition zu &ndern. SR e SRS st

o Details zur Einstellung des Nullpunkts mit
Modus HP-GL finden Sie im Abschnitt
L,Einstellung des Nullpunkts in HP-GL".

1
Schneiden erfolgt nur F
in diesem Bereich ]
I
/ o
rechte obere
/ Einstellposition
o
Null-
punkt
i}

G Bild bereits geschnitten
Y B

L

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] vom READY-Status.

Erganzung
P> pie Menuanzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Taste [3] (AREA).
P> pie Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 142
0

SCALE

ROTATE

MIRROR
Y|
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Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige AREA PARAMETERS (2/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 22 -
n \ _ /
AREA <G O»
EXPAND
-
¥]
Dricken Sie die Taste [1] (AREA).
P> pie Anzeige SET LOWER LEFT erscheint.
SET LOWER LEFT
#=+0. BB6mm
f=+3. B0Emm
DEFAULT
SET BACANCEL
Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V <4 ») und
bewegen Sie den Werkzeugschlitten in die Position
links unten im BEREICH.
N/
v

Dricken Sie die Taste [ENTER] (SET), sobald sich der
Werkzeugschlitten in der richtigen Position befindet.

P> pie Anzeige SET UPPER RIGHT erscheint.

SET UPPER RIGHT
A=+2008. BOBmm
=+762. 880mm

BCANCEL
SPYRAEBPOSITION KEY

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V <4 ») und
bewegen Sie den Werkzeugschlitten in die obere
rechte Position im BEREICH.

R
-
Dricken Sie die Taste [ENTER] (SET), sobald sich
der Werkzeugschlitten in der richtigen Position befindet.

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige AREA PARAMETERS (2/2)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.

4-3

r

Ergéanzung

¢ Die angegebenen Koordinaten bezeichnen
den Abstand vom Werkzeugschlitten zum
Nullpunkt.

o Driicken Sie die Taste [1] (DEFAULT), wenn
der Schneidebereich nicht geéandert werden
soll.

L

Erganzung

Bitte stellen Sie den X- und Y-Schnittbereich
fur die Bereiche oben rechts und unten links
auf mindestens 10 mm ein.

Fur zu kleine Bereiche erscheint eine
Fehlermeldung.

SET UPPER RIGHT

H=HDB00 O finm
AT ERROR
ILLEGAL PLOT AREA
EHCOHFIRM
EACANCEL
S Y RABAFOS [TI0N KEY

Sie mussen Sie die Werte fir den
rechten oberen und linken unteren Punkt
zurlicksetzen.

r

L

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige AREA PARAMETERS
(2/2) durch Drucken der Taste [ESC]
(CANCEL).




Einstellen der Schnittbreite (EXPAND)

Hier legen Sie die Schnittbreite fest. Es ist moglich, das Schneiden auf3erhalb des Bereiches, in dem sich die
Klemmrollen befinden, vorzunehmen bzw. an den Medienenden nicht zu schneiden.

Voreingestellt ist die Breite zwischen den inneren Kanten der Klemmrollen. Diese kann im Bereich von 10 mm
aulierhalb (positiver Wert) oder 10 mm innerhalb (negativer Wert) vom voreingestellten Wert
vergrol3ert/verkleinert werden. Ein positiver Wert vergrol3ert den Schneidebereich, wahrend eine negativer Wert
den Bereich verkleinert. Die Einstellung wirkt sich auf beide Kanten aus, d. h. die Gesamtbreite wird doppelt so
grol3 wie der spezifizierte Wert.

/\ VORSICHT

Wird ein Wert von + 8 mm oder mehr gesetzt, legen Sie nicht die Sonderfunktion ,Y OUTSIDE* als ,INITIAL BLADE ANGLE
POSITION* fest. Die Klinge kdnnte beschadigt werden, wenn sich der Werkzeugschlitten aufRerhalb des Mediums bewegt.

-

Erganzung

o Wird ein positiver Wert eingegeben, kann das Schneiden in den Bereichen durchgefiihrt werden, in denen sich die Klemmrollen
befinden. In diesem Fall kénnte der Medieneinzug, je nach verwendetem Medientyp, nicht korrekt arbeiten, wenn die Klemmrollen
Uiber bereits bearbeitete Bereiche bewegt werden.

¢ Legen Sie die Schnittbreite fest und senden Sie dann die Schnittdaten an den Plotter. Beim Andern der Schnittbreite werden die
Schnittdaten im Speicher gel6scht.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] vom
READY-Status.

B> Die Meniianzeige erscheint. Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Erganzung

2  Driicken Sie die Taste [3] (AREA).
P> pie Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 142
0

SCALE

ROTATE

MIRROR
Y|

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige AREA PARAMETERS (2/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 22 -

n
AREA < O
EXPAND

4-4



4  Driicken Sie die Taste [2] (EXPAND).
P> Die Anzeige SET EXPAND LIMIT erscheint.

SET EXPAND LIMIT
n
DEFADLT!
[v]
SET BHCANCEL

5 Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhdhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\__/
v

6 Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige AREA PARAMETERS (2/2)
erscheint.

[  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.

-

Erganzung

o Wird der Einstellwert eines Bereiches zwischen
+1,0 mm und +10,0 mm eingerichtet, erweitert
sich auch der Einzugsbereich um 5 mm
VOrwarts.

e Sie kdnnen den Bereich zwischen +10,0 und -
10,0 mm einstellen.

r

Ergéanzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige AREA PARAMETERS (2/2)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Einstellen der Blattlange

Die Lange eines Blattes bei Verwendung von Rollenmedien wird hier festgelegt.
Schnittdaten, die Uber die festgelegte Blattlange hinausgehen, werden nicht berticksichtigt, d. h. nur die

innerhalb der Blattlange befindlichen Schnittdaten werden geschnitten.

Hinweise

Schneiden langer Objekte die Blattlange fest.

- Verwenden Sie fir Langen tber 2 m den Auffangkorb (optional erhéltlich).

- Verwenden Sie den Auffangkorb (optional erhaltlich).
- Verwenden Sie 3M Scotchcal Serie 7725.

Einstellung erforderlich.)

Temperatur sehr hoch ist.

Schneiden evtl. von den Klemmrollen Iésen.

des Mediums (Initialeinzug)“.

o Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

o Die Voreinstellung fir die Blattlange betragt 2 m fiir den CE7000-40 und 5 m fir den CE7000-60/130/160. Legen Sie vor dem

o Die Prazision wird fur eine Blattlange von bis zu 2 m fir den CE7000-40 und bis zu 5 m fir den CE7000-60/130/160 garantiert.
(Dies hangt auch von den Einstellbedingungen und der von Graphtec empfohlenen Medien ab.)

- Legen Sie einen Wert fur Geschwindigkeit von unter 30 und fiir Beschleunigung von unter 2 fest. (Im Simple-Modus ist keine

- Ziehen Sie vor dem Schneidevorgang die dafur bendtigte Menge an Medium heraus.
- Lassen Sie das Medium ausreichend lange in der Betriebsumgebung ruhen, wenn der Unterschied von Luftfeuchtigkeit und

« Positionieren Sie die Klemmrollen mit mind. 15 mm Abstand zu den Medienkanten.

Stellen Sie die seitliche Spannung beim Schneiden von langen Medien einheitlich ein. Das Medium kann sich sonst wahrend dem

* Wenn Sie Rollenmedien verwenden, rollen Sie die benétigte Léange vor dem Schneiden ab.

e Fuhren Sie einen Voreinzug Uber die gesamte zu bearbeitende Lange durch, um ein Verrutschen des Mediums zu minimieren (siehe
,Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*). Der Voreinzug kann auch automatisch bei Datenempfang erfolgen (siehe
L2Automatischer Voreinzug bei Datenempfang*) oder beim Einziehen des Mediums (siehe ,Automatischer Voreinzug beim Einlegen

- Der Voreinzug stabilisiert den Vorschub durch die Akklimatisierung des Mediums an die Betriebsumgebung.




Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Meniianzeige erscheint.

Dricken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> pie Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTIMNG 142
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED
id

Dricken Sie die Taste [3] (PAGE LENGTH).

P> Die Anzeige PAGE LENGTH erscheint.

PAGE LEMGTH

1. 668
SET BHCANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (1/2)

erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Erganzung

e Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

e Sie kdnnen den Bereich zwischen 20,0 mm und
5000,0 cm einstellen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige MEDIA SETTING
(1/2) durch Druicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




Einstellen der Funktion Spiegeln

Mit dieser Funktion kann das Schnittbild durch Umkehren des Nullpunktes und der
Koordinatenachsen gespiegelt werden. Aktivieren Sie dazu die Funktion MIRROR.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

SPIEGELN-Modus EIN

SPIEGELN-Modus AUS
G (1]
I—

Anleitung

1  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.

Erganzung
P> pie Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.

q L L I
e

[ I/F LIADV.|

2  Driicken Sie die Taste [3] (AREA).
P> pie Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 142
n

SCALE

ROTATE

MIRROR
id

3 Driicken Sie die Taste [3] (MIRROR).
P> Die Anzeige MIRROR erscheint.

MIRROR
N

OFF

SET EACANCEL
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4  Driicken Sie die Taste [1] (ON).

5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)

erscheint.

©  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

| der Funktion SPIEGELN.

Erganzung

Driicken Sie die Taste [2] (OFF) zum Deaktivieren

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Der Werkzeugschlitten bewegt sich in die von Ihnen eingestellte Koordinatenposition.

P> Die Startanzeige erscheint.

Einstellen der Skala zum VergroRRern/Verkleinern

Sie kann das Schneiden vergrof3ern oder verkleinern.

Die VergrofRerung oder Verkleinerung der Schnittdaten kann durch Einstellungen verandert werden.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung
1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> Die Menuanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [3] (AREA).
B> pie Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 142
n

SCALE

ROTATE

MIRROR
id

3 Driicken Sie die Taste [1] (SCALE).
P> pie Anzeige SCALE erscheint.

SCALE
A
i
i

ST BHCANCEL
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Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
N/
<«

Bestétigen Sie die Einstellung durch Druicken der

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.

4-9
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Erganzung

Sie kdnnen zwischen den Multiplikatoren 1/8, 1/4,
1/2,1,2,3,4,5, 6, 7und 8 wahlen.

(& J

r

Ergénzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




4.2 Kopieren (Duplizieren)

Die Funktion zum Kopieren einer bestimmten Anzahl der Schnittdaten im Speicher heil3t COPY.

Erganzung

e Senden Sie keine neuen Daten an den Plotter wahrend ein Kopiervorgang lauft. Schnittdaten im Speicher werden geldscht.

¢ Vorhergehende Schnittdaten werden geléscht und neu gesendete Daten werden als Schnittdaten gespeichert, wenn Sie neue Daten
in einer Zeitspanne von 10 Sekunden oder mehr nach dem Schneiden senden.

Ubersteigt die gesendete Datenmenge 1,6 MB ist ein Kopieren nicht méglich, da dies die Speicherkapazitét des Plotters iibersteigt.

Ist die Datensortierung aktiviert, wird der fir die Kopierfunktion verfligbare Speicherplatz reduziert. Deaktivieren Sie die
Datensortierung, wenn grof3e Datenmengen kopiert werden. Details zur Datensortierung finden Sie im Abschnitt ,Sortieren der
Schnittdaten®.

Stellen Sie sicher, dass genug Medium verfugbar ist, wenn Sie beim Schneiden die Kopierfunktion verwenden.

Beginnen die zu kopierenden Original-Schnittdaten vom Nullpunkt entfernt, beginnt das kopierte Schneiden auch vom Nullpunkt
entfernt. Um Platzverschwendung zu vermeiden, erstellen Sie die Schnittdaten in der Nahe des Nullpunktes.

* Beim Kopieren mit einem Rollenpapier-Barcode ist darauf zu achten, dass der Barcode an der Vorderkante gescannt wird.

Wenn der Medienwechselmodus deaktiviert ist
Kopieren erfolgt in folgender Reihenfolge.

T -1 ! y

zweite Kopie  vierte Kopie

m
\ Abstand
Lar

Ga ||
G

4
G Abstand
Nullpunkt  ~ G \ ‘

/ S
7 I
Y . ) . i
Ester Schnitt erste Kopie dritte Kopie
X Nullpunkt der Kopie

Kopieren erfolgt in folgender Reihenfolge, wenn MIRROR eingestellt ist.

2

T -1 !

X .
,— Nullpunkt der Kopie : b
Y erster Schnitt | erste Kopie dritte Kopiel:

[ [

o @ |
(e[

c][c
/ pbsiand \

! 1 B B =
zweite Kopie  vierte Kopie |’

= :

>

bstand

4-10



Kopieren erfolgt in folgender Reihenfolge, wenn COORDINATE AXES ROTATION eingestellt ist.

1
v |
[ Nullpunkt der Kopie ~ dritte Kopie || &
X erster Schnitt | erste Kopie zweite Kopie - vierte Kopie
/ LW L1
Nullpunkt \ / / "
[nl[nl[n
m m Abstand
A i o
Abstand
| T B
flinfte Kopie sechste Kopie
Anleitung

1  Erstellen Sie die zu kopierenden Schnittdaten.

P> Die Schnittdaten werden im Speicher gespeichert.

2  Driicken Sie die Positionstasten (AV<«»)und
bewegen Sie den Werkzeugschlitten in die zu

kopierende Position.

3 Driicken Sie die Taste [COPY].

P> pie Anzeige COPY MODE erscheint.

COPY MODE
MEDIA CHANGE MODE

:0FF
NUMBER OF COPIES :1
1. Bram

COPY SPACE

SET BACANCEL

4 Driicken Sie die Taste [1] (MEDIA CHANGE MODE).

P> Die Anzeige MEDIA CHANGE MODE erscheint.

COPY MODE

MEDIMEDTA CHANGE MODE

NUM g Ol
COP [BPREVIOUS

SET BACANCEL

5  Dricken Sie die Taste [1] (OFF).

[ Bestatigen Sie die Einstellung, die Anzeige COPY MODE erscheint.
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Erganzung

e Beim Einstellen des Kopierintervalls
deaktivieren Sie ,MEDIA CHANGE MODE".

e ,NO DATA FOR COPY IN BUFFER!* wird

angezeigt, wenn keine Daten im Speicher sind.
Senden Sie die Schnittdaten.

e Wenn zu viele Daten aus dem Speicher
gesendet werden, wird ,1 copy in the Copy
mode buffer!* angezeigt.

e Wenn die zu kopierenden Daten grof3er als der
Schneidebereich sind, wird ,Cannot copy, cut
area too small!“ angezeigt.




10

11

12

Dricken Sie die Taste [2] (NUMBER OF COPIES).
P> Die Anzeige NUMBER OF COPIES erscheint.

CORY _MODE
| HUMBER OF COPIES

SET B ANLEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\__/
v

Bestétigen Sie die Einstellungen durch Driicken
der Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Anzahl der Kopien wird ausgewabhlt, die Anzeige COPY MODE
erscheint.

Dricken Sie die Taste [3] (COPY SPACE).
> Die Anzeige COPY SPACE erscheint.

COPY MODE

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\ o/
v

Bestétigen Sie die Einstellungen durch Driicken
der Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Der Abstand wird ausgewahlt, die Anzeige COPY MODE erscheint.

Bestétigen Sie die Einstellung durch Driicken
der Taste [ENTER] (SET).

P> Auf der Anzeige erscheint ,COPY* und das Gerat beginnt mit der
Kopie der festgelegten Anzahl.

4-12

-

Erganzung

e Es kdnnen so viele Kopien erstellt werden, wie
auf die Grol3e des Mediums passen.

¢ Die voreingestellte Anzahl an Kopien ist
immer 1.

r ~

Erganzung

LCANNOT COPY CUT AREA TOO SMALL!" wird
angezeigt, wenn der Schneidebereich kleiner ist
als die zu kopierenden Daten. VergroRern Sie den
Schneidebereich oder legen Sie ein ausreichend
groRRes Medium ein.

& J

r

Erganzung

o Der Kopierintervall kann eingestellt werden,
wenn der Modus MEDIA CHANGE MODE
abgeschaltet ist.

e Der Abstand zwischen Kopien kann zwischen
1,0 mm bis 10,0 mm eingestellt werden.

¢ Diese Einstellung verbleibt auch nach dem
Ausschalten des Plotters im Speicher.

r

Erganzung

Die Schnittdaten bleiben auch nach
Auswechseln des Mediums gespeichert. Man
kann so oft kopieren, bis der Speicher geloscht
wird. Es kann nach dem Auswechseln der
Medien durch Driicken der Taste [COPY] erneut
kopiert werden.




Wenn der Medienwechselmodus aktiviert ist

Die Aufforderung zum Medienwechsel erscheint jedes Mal, wenn ein einzelner Schnittvorgang im
Modus Media Change durchgefiihrt wurde. Wird das Medium gewechselt, beginnt sofort die
Ermittlung des Mediums und das Verfahren zu einem Schneidebereich (der Schnitt).
Medienwechselkopien kdnnen bis zur eingestellten Kopiennummer (festgelegte Nummer) erfolgen.

Anleitung

1 Erstellen Sie die zu kopierenden Schnittdaten.

P> Die Schnittdaten werden im Speicher gespeichert.

2  Driicken Sie die Taste [COPY].
P> pie Anzeige COPY MODE erscheint.

COPY MODE
MEDLA CHANGE MODE

:OFF
NUMBER OF COPTFS :1
COPY SPACE :1. omn

SET FEACANCEL

3 Driicken Sie die Taste [1] (MEDIA CHANGE MODE).
P> Die Anzeige MEDIA CHANGE MODE erscheint.

COPY MODE

MEUTMEDTA CHANGE MODE
NUM g 01

COP [PREVIOUS i
SET BHCANCEL

4  Driicken Sie die Taste [2] (ON).
[ Bestatigen Sie die Einstellung, die Anzeige COPY MODE erscheint.

5  Dricken Sie die Taste [2] (NUMBER OF COPIES).
P> Die Anzeige NUMBER OF COPIES erscheint.

COPY _MODE
M| MUMBER OF COPIES

SET EALANLEL

©  Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhdéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\ o/
v
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Erganzung

e Wenn der Modus MEDIA CHANGE MODE
aktiviert ist, erscheint nach jedem
Einzelschnitt die folgende Meldung.

1:Condition Mo, 1
CBASLHE 530 F14 AL
COPY MODE
CHANGE MEDIAY A
BRQUIT CoPY
FHCHANGE SC1 1IN
ST (PAUSE)

Wird die Taste [ESC] (QUIT COPY) gedruckt,
stoppt der Kopiervorgang und die
Startanzeige erscheint wieder.

e Beim Wechseln des Mediums werden die
Medieneinstellungen aktiviert, die vor dem
Kopiervorgang gewahlt wurden.

Sollten sich keine Daten im Plotterspeicher
befinden, erscheint die Anzeige ,No data for
copy in buffer!“. Senden Sie die Schnittdaten.

¢ Wenn zu viele Daten aus dem Speicher
gesendet werden, wird ,1 copy in the Copy
mode buffer!“angezeigt.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige COPY MODE durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

r

Erganzung

Die Anzahl der Kopien kann von 1 bis 100 gesetzt
| werden.
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Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken
der Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Anzahl der Kopien wird ausgewahlt, die Anzeige COPY MODE
erscheint.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken
der Taste [ENTER] (SET).

P> Der Plotter beginnt sofort mit einer Kopie.

Tauschen Sie das Medium aus. (Wenn die Anzahl der
Kopien ,2“ oder mehr ist.)

P> Die Anzeige ,COPY MODE CHANGE MEDIA!* erscheint.

1:Condition ho. 1
CEAGLHA S3A F14 AL
COPY MODE
CHANGE MEDIA!
EAQUIT CoPY

CHAMGE SETTING
STOPCPAUSE)

Der Plotter startet sofort eine Kopie nach dem Wechsel
des Mediums.

Die nach diesem Vorgang festgelegte Anzahl an Kopien wird

wiederholt. Driicken Sie die Taste [ESC] (COPY) zum
Unterbrechen des Vorgangs.
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Erganzung

LCANNOT COPY CUT AREA TOO SMALL!"
wird angezeigt, wenn der Schneidebereich
kleiner ist als die zu kopierenden Daten.
VergroRern Sie den Schneidebereich oder
legen Sie ein ausreichend groBes Medium ein.

Erganzung

Die Schnittdaten bleiben auch nach
Auswechseln des Mediums gespeichert. Man
kann so oft kopieren, bis der Speicher
geldscht wird. Es kann nach dem
Auswechseln der Medien durch Driicken der
Taste [COPY] erneut kopiert werden.




4.3 Panel Cutting

Verwenden Sie die Funktion des Panel Cutting, um ein Verziehen des Mediums zu vermeiden.

Erganzung

e Wenn die Funktion Panel Cutting aktiviert ist, beginnt das Gerat mit der Langeneinteilung und schneidet so lange, bis eine der
folgenden Datenunterbrechungen erfolgt. Wenn der erste Teilbereich geschnitten wurde, fahrt das Gerat zum néchsten Bereich und
fahrt mit der Bearbeitung fort, bis alle Bereiche geschnitten sind.

o Datenunterbrechungen:

(1) Fur einige Sekunden kein Datenempfang nach Beendigung des Schneidens. (Time-out)

(2) Es wird ein Befehl zum Einzug gesetzt. (GP-GL: F, FS, HP-GL: AF, AH, PG)

(3) HP-GL: SPO, NR, GP-GL: JO, SO.

(4) Wenn Befehle von Datenunterbrechungen (2) und (3) auftreten, werden diese nach Beendigung des Panel Cutting gestartet.

e Das Panel Cutting fahrt mit dem Schneiden eines jeden Datenteils fort, wenn eine Datenunterbrechung durch einen Befehl auftritt,
selbst wenn mehrere Datenteile gesendet werden, bevor der Schneidevorgang beendet ist (auch wenn etliche Datenteile zum Panel
Cutting im Plotterspeicher sind).

o Wenn Panel Cutting und der automatische Medieneinzug aktiviert sind, ignoriert das Geréat Einstellungen zur Lange des
automatischen Medieneinzugs und legt die Prioritat auf La4ngeneinteilung sowie die Minuten vorher eingegebenen Daten (mit
footprints).

* Wenn Panel Cutting aktiviert ist und die Passermarken nicht ignoriert werden, kénnen die Funktionen Kopieren, Nullpunkt,
Initialeinzug und Schneidebereich nicht geandert werden.

¢ Panel Cutting kann nicht ausgefiihrt werden, wenn ein Datenpaket die Speicherkapazitat Uibersteigt. Achten Sie darauf, dass die
gesendeten Daten kleiner als die Speicherkapazitat sind.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

Erganzung
P> pie Menuanzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.

2  Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> pie Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTIMNG 142
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED
id
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Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (2/2) erscheint.

MEDIA SETTIMNG 22
n

FEED SPEED

FANEL CUTTIMNG
id

Dricken Sie die Taste [3] (PANEL CUTTING).

P> pie Anzeige PANEL CUTTING erscheint.

PAMEL CUTTING

OFF

DIVIDE LENGTH
180, Bem

SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (OFF).
P> Die Anzeige PANEL CUTTING erscheint.

PANEL CUTTING

OFF
prvIo[gaE U e

100, |y iE

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige PANEL CUTTING erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (DIVIDE LENGTH).
P> Die Anzeige DIVIDE LENGTH erscheint.

PANEL[DIVIDE LENGTH
]

Erganzung

o Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

¢ Die Langeneinteilung kann von 1,0 bis 2000,0
cm eingestellt werden.

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken
der Taste [ENTER] (SET).

B> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA (2/2) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(2/2) durch Druicken der Taste [ESC]
(PREVIOUS).




Kapitel 5: ARMS

(Fortgeschrittenes Passermarken-Erkennungssystem)

ARMS (Fortgeschrittenes Passermarken-Erkennungssystem) ist eine Funktion, mit der Passermarken,
die auf dem Medium aufgedruckt sind, mittels Sensor gelesen werden kénnen.

Die Neigung der Achsen und der Abstand kann mit 2POINTS oder 3POINTS justiert werden. Die
Justierung der 2-Achsenverzerrung kann zusatzlich zur Achsenverstellung (Neigung) und
Abstandsjustierung mit 4POINTS eingestellt werden.

Beim Schneiden der Umrisse der gedruckten Objekte und bei erneutem Schneiden von Medien kann mit
ARMS eine Anpassung an Druckpositionsunterschiede mit hoher Prazision vorgenommen werden.
Durch eine Verbindung mit der Anwendungssoftware auf dem Computer ist es moglich, eine mehrfache
Justierung der Passermarken oder Segmentbereiche durchzufiihren. Hinweise zur Justierfunktion fir die
Passermarken in Verbindung mit der Anwendungssoftware finden Sie in der Bedienungsanleitung der
Anwendungssoftware.

Dieses Kapitel gibt einen Uberblick iiber das Fortgeschrittene Passermarken-Erkennungssystem (ARMS)
und die Einstellung und Verwendung von ARMS in der Kontrolltafel.

PRODUKTANGABEN

5.1  Uberblick iUber ARMS
5.2  Einstellung und Justierung von ARMS



51 Uberblick iber ARMS

ARMS (Fortgeschrittenes Passermarken-Erkennungssystem) scannt die Passermarken (Referenzlinien), die
auf dem Medium gedruckt sind, mittels Sensoren.

Die Genauigkeit des Scannens von Passermarken, wenn eine bestimmte Passermarke von diesem Gerat
gescannt wird, liegt innerhalb von 0,3 mm.

Bitte beachten Sie Folgendes, wenn Sie eine Passermarke scannen.
e Form (Muster) der Passermarke und des Nullpunkts (Schnittpunkt)
e Zur Erfassung der Passermarke erforderlicher Scanbereich
e Positionierung des Nullpunkts und der Passermarke
e Schneidebereich bei Justierung der Passermarke
e Automatische Erfassung der Position der Passermarke
e Ungeeignete Medien zur Passermarkenerkennung
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Form (Muster) der Passermarke und des Nullpunkts

Die Formen (Muster) der Passermarke, die der Plotter scannen kann, sind 4 Typen.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
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£ c

[ Nullpunkt [ Nullpunkt
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= :h H: = - *—
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Erganzung

o Erstellen Sie die Passermarke als Plotting-Daten mit der Anwendungssoftware. Erstellen Sie mit dem Adobe lllustrator die
Passermarkenmuster 3 und 4.

o Erstellen Sie die Passermarke anhand der folgenden Bedingungen.
- Die Linienstarke ist zwischen 0,3 bis 1,0 mm.
- Die Passermarkengrofe ist zwischen 5 bis 20 mm (siehe ,Einstellung der Passermarkengrof3e®).
- Verwenden Sie fiir die Form der Passermarke Muster 1, Muster 2, Muster 3 oder Muster 4.

- Erstellen Sie die Passermarke mit einer einzelnen Linie und geben Sie die Linienstarke mit der erforderlichen Starke an. Eine
Doppellinie kann nicht benutzt werden.

o Panel Cutting sollte abgeschaltet werden.




Zur Erfassung der Passermarke erforderlicher Scanbereich

Der Bereich der Bewegung des Werkzeugschlittens und der Medien, der zum Scannen der
Passermarke benétigt wird, ist wie folgt. Drucken Sie nicht in den schraffierten Bereich wie in der
nachstehenden Abbildung dargestellt.

<Fir 3POINTS>

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
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D D
N R
£ £
2 2
g |a 2
= N XN = ~ti 2
1 N a N
YN N ©
NNNN
1_
MARKE TYP 3 MARKE TYP 4
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m Scanbereich der Passermarke v _,



<Fur 4POINTS>
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Erganzung

* Reinigen Sie die Medien von Schmutz oder Fremdkoérpern. Jeder Schmutz oder Fremdkdrper konnte féalschlicherweise als
Passermarke gescannt werden.

» Plotten Sie die Passermarke mit Kontrast, der einfach zu scannen ist, z. B. schwarze Linien auf weiBem Hintergrund. Justieren Sie
den Scangrad des Sensors, wenn Sie farbige oder glanzende Medien verwenden miissen. (Siehe ,Einstellung des MARK SCAN
MODUS". )
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Positionierung der Medien und der Passermarke

Platzieren Sie die Passermarken nicht an den Réandern des Mediums, damit die
Marken gelesen werden kénnen. Achten Sie darauf, dass sich die Klemmrollen
aul3erhalb der Passermarken befinden.
Zeichnen Sie die Passermarken entsprechend der folgenden Abbildung ein.

Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2 Einheit: mm
["s] [ ]
Ll L]
[ | T -1
. 1 o 1
. : g 1
Linke L 2
Klemmrolle ! Rechte S !
! ! Klemmrolle g , Linke ! Rechte
! ! 2 I Klemmrolle ! Klemmrolle
i i 5 i P
[}
|/ 5 | vy
he]
| | ; ﬂ \I
5 A
PP Ts sl v
I”~ "1 Schneidebereich (gleicher Bereich nach Scannen der Passermarke)

* Wenn die Erweiterungsgrenze bei
1 oder mehr liegt, wird sie 10.

Schneidebereich bei Justierung der Passermarke

Auch beim Justieren der Passermarke kdnnen Sie die
AuRenseite der Passermarke (Schneidebereich) schneiden.

Erganzung

Wenn die Verzerrung aufgrund der
Justierung grofR ist, besteht die Mdglichkeit,
dass der Schneidebereich verringert wird.

MARKE TYP 1
j=2)
o
pm}
=
o
[
[=2]
5
N
£
o Nullpunkt
(]
2
5]
=
MARKE TYP 3
[=)]
c
3
=
Q
7
£ + +
N Nullpunkt
‘©
c
2 \
K )
< :h ’_1:

Medieneinzugsrichtung

Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 2

]

Nullpunkt

N

MARKE TYP 4

Nullpunkt

|:| Medien

. ___': Schneidebereich (gleicher Bereich nach Scannen der Passermarke)
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Automatische Erfassung der Position der Passermarke

Die Passermarke wird innerhalb des Bereiches A von der Startposition des Passermarkenscans (Werkzeugposition)
ermittelt.

Wenn die Passermarke innerhalb des Bereiches A nicht ermittelt wird, wird sie innerhalb des Bereiches B ermittelt.
Nur wenn die Passermarke in Bereich A oder B vorhanden ist, kann sie als Passermarke erkannt werden.

Einheit: ca. mm
Startposition fur die
Ermittlung der
Passermarken:

1-:\-:-!1@'

Medieneinzugsrichtung

100 | 100

y—]

Ungeeignete Medien zur Passermarkenerkennung

Je nach Medienbedingungen kann es schwierig sein, die Passermarke wie folgt zu scannen.
e Transparente Medien
e Die Linien der Passermarken sind verschwommen

e Medien, die aufgrund der Hintergrundfarbe nach dem Drucken nicht zu einer erwarteten Farbe
werden

e Faltige Medien
® Oberflache ist verschmutzt
e | aminierte Medien (je nach Art und Zustand des Laminats)

Wenn Sie Medien verwenden, auf denen keine Passermarken schwarz auf weiRem Hintergrund gedruckt sind,
setzen Sie die automatische Erkennung der Position der Passermarken auf OFF. (Siehe ,Einstellung der
automatischen Erkennung der Passermarke®).

Zusatzlich stellen Sie den Modus ,MARK SCAN Mode* ein. (Siehe ,Einstellung des MARK SCAN MODUS*.)



5.2 Einstellung und Justierung von ARMS

In diesem Abschnitt werden die notwendigen Einstellungen und Justierungen fir eine korrekte Ermittlung der
Passermarken mittels ARMS beschrieben.

e Einstellung des MARK SCAN MODUS

e Uberpriifen der empfohlenen Einstellung der Passermarke

e Uberpriifen der Linien der Passermarke

® Testen des Passermarkensensors

e Justierung fur die Passermarken-Scanposition

e Justieren nach dem Plotten der Passermarke

e Erfassen der Passermarke fur Justierung auf den Medien und Wert eingeben
e Einstellung der automatischen Passermarken-Erkennung

e Einstellung der Geschwindigkeit des Passermarkenscans

Einstellung des MARK SCAN MODUS

Stellen Sie den MARK SCAN Modus auf ARMS ein, um einen automatischen Passermarkenscan

durchzufihren. Wahlen Sie je nach Medienbedingung aus.

Modus 1: Wéhlen Sie diesen Modus, wenn Sie ein allgemeines Medium mit weil3en Hintergrund verwenden.
Modus 2: Wahlen Sie diesen Modus, wenn Sie farbige oder glanzende Medien verwenden.

Modus 3: Wahlen Sie diesen Modus, wenn der Plotter ein spezielles Material nicht im Modus 1 oder Modus 2 scannen

kann.

Verwenden Sie die Funktion ,RECOMMENDED SETTINGS®, um die Richtlinie zur Auswahl eines SCAN-Modus zu

Uberprifen.

Zusatzlich, stellen Sie den Passermarken-Einstellwert nach Bedarf ein. Stellen Sie den Passermarken-
Einstellwert mit ,+“ oder ,-“ ein.

Fir Modus 1 wird die Beurteilung aufgrund der Dichte der Passermarke gemacht. Stellen Sie ,+“ fir dunkle
Passermarken und ,-“ fiir helle Passermarken ein.

Fur Modus 2 und Modus 3 wird die Beurteilung aufgrund des Kontrasts zwischen dem Hintergrund und der
Passermarke gemacht. Stellen Sie auf ,+“ fiir starken Kontrast und auf ,-“ fir kleinen Kontrast.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. Erganzung

P> Die Menuanzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus

vor.

2  Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> pie Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MOCE

RECOMMEMDED SETTINGS

MARIK LINE CHECK
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Driicken Sie die Taste [1] (SCAN MODE).
P> Die Anzeige SCAN MODE erscheint.

SCAN MODE
SCAN MOCE
MODE 1
ADJUST LEVEL
]

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (SCAN MODE).
P> pie Anzeige SCAN MODE erscheint.

SCAN MODE

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und wéahlen
Sie die Einstellung.

Dricken Sie die Taste [ESC] (PREVIOUS).

Driicken Sie die Taste [2] (ADJUST LEVEL).
P> Die Anzeige ADJUST LEVEL erscheint.

Skl RPN

o[ ADJUST LEVEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
g
< 4
«/

Dricken Sie die Taste [ESC] (PREVIOUS).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken
der Taste [ENTER] (SET).

[> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (1/3)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ARMS SETTING durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

Erganzung

Der Justierbereich von SCAN Mode 1 und 2 ist -
50 bis 100 und der Justierbereich von SCAN
Mode 3 ist -50 bis 50.

Erganzung

Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING
(2/3) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




Uberpriufen der empfohlenen Einstellung der Passermarke

Die zu verwendende Medienbedingung wird erkannt und dann empfohlene Bedingungen wie Scan-Modus /
Passermarkenfarbe / Hintergrundfarbe der Passermarke angezeigt.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Menuanzeige erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 143
0

SCAN MODE

RECOMMENDED SETTINMGS

MARK LINE CHECK

Driicken Sie die Taste [2] (RECOMMENDED SETTINGS).
P> Nachfolgende Meldung erscheint.

ARMS SFTTTHG 1/3

S [ENT

Juove TE TOOL TO THE
HSTARTING POTNT AND THEM
WpREss EnTER

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €4 ») und bewegen
Sie das Werkzeug in die Startposition des
Passermarkenscans (beliebige Position).

50mm / Startposition des Passermarkenscans
50mm

X

Y—,

Medieneinzugsrichtung

Bestétigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER] (SET).

Der Werkzeugschlitten bewegt sich und erkennt automatisch
die Medienbedingung.

Die Medienbedingung wird durch Bewegen von 50 mm in Y-
Richtung und 50 mm in X-Richtung in Bezug auf die
Startposition des Passermarkenscans erkannt.
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Ergéanzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Erganzung

Bewegen Sie den Werkzeugschlitten nicht
auf den bedruckten Bereich.




Die entsprechende Farbe der Passermarke wird aus der

erfassten Medienbedingung berechnet, und die Farbe wird

angezeigt.

RECOMMENDED SETTINGS
SCAN MODE
ADJUST LEVEL g
MARK LINE COLOR K
BASE PAINT COLOR -

CANCEL

SCAN-MODUS: Der empfohlene Scan-Modus 1/2/3
wird angezeigt.

ADJUST LEVEL: Der empfohlene Passermarken-
Einstellwert wird angezeigt.

MARK LINE COLOR: Die empfohlene Farbe fir die
Passermarkenlinie wird angezeigt.

BASE PAINT COLOR: Die empfohlene Grundfarbe wird
angezeigt.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ESC] (CANCEL).

P> pie Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> pie Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Die Anzeigefarbe von ,MARK LINE COLOR" ist
Y: Gelb, M: Magenta, C: Cyan, K: Schwarz, W:
Weil3, R: Rot, G: Griin oder B: Blau.




Uberprifen der Linien der Passermarke

Nach dem Ermitteln von Passermarken, bestatigen Sie den Passermarken-Scanvorgang.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

Erganzung
P> pie Menuanzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus

vor.
Dricken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> pie Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.
ARMS SETTIHG 1/3
n
SCAN MODE
RECOMMENDED SETTINGS
MARK LINE CHECK
id
Driicken Sie die Taste [3] (MARK LINE CHECK). Erganzung

P> pie Anzeige MARK LINE CHECK erscheint.
Diese Funktion ist nicht verfligbar, wenn

ARMS SETTI'I\ES 1/3 MARKE TYP 3 oder MARKE TYP 4 verwendet
o [MARK LINE CHECK wird.
BN TYPE 1

Dricken Sie die Taste [1] (TYPEL) oder Taste [2] (TYPEZ2).
P> Nachfolgende Meldung erscheint.

ARME SETTTHG 1/3

2 1]
cpoveE THE TOOL TO THE
FISTARTING POINT AND THERM
MPRESS ENTER

EACANCEL
hd
Dricken Sie die Positionstasten (A V¥ <4 ») und bewegen r i
Sie das Werkzeug in die Startposition des Erganzung
Passermarkenscans (roter Kl’eIS). Bei der Uberpriifung der Linien der Passermarke mit
A der Maskenpassermarke, stellen Sie die
- Maskenbreite auf der Anwendungssoftware auf
<. . > 20 mm ein.
- Wenn es 20 mm oder weniger ist, konnen die
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2 v Passermarkenlinien nicht richtig tiberpriift werden.
o Startposition des Passermarkenscans a a Ia
= -
2
S
g /\ 2, a
3 >
£ “ X & 1
(]
2 M la a
% Passermarke Y —}
s a=20mm
(.
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Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER] (SET).

Das Scan-Ergebnis wird auf der Anzeige angezeigt.

MARK LINE CHECK
SCAM MODE
MODE |
RESULT
Ok

CANCEL

SCAN MODE:

Der aktuell eingestellte Scan-Modus wird angezeigt.

RESULT:
Das Scan-Ergebnis (OK / NG) wird angezeigt.

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ESC] (CANCEL).

P> pie Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Im Fall von NG (,nicht gut®), tberprifen Sie

folgende Punkte.

o Uberpriifen Sie, ob der Passermarkentyp
korrekt ist.

o Uberpriifen Sie, ob der Scan-Modus und
Einstellwert korrekt sind.

o Uberpriifen Sie erneut die empfohlenen Werte.

o Machen Sie die Passermarkenlinie dicker.

e Uberpriifen Sie die oben genannten
,Ungeeignete Medien zur
Passermarkenerkennung®.

Wenn selbst nach Durchfiihrung der oben

genannten Punkte, die Passermarke ,nicht gut®

ist, kann sie nicht verwendet werden.




Testen des Passermarkensensors

Sollte trotz Passermarkenjustierung eine Abweichung im Schnitt
vorhanden sein, ist es mdglich, zu prifen, ob die Passermarke

selbst oder die Software fehlerhaft ist, indem die Passermarke, die

nur mittels Plotter gedruckt und gelesen wird, ausgewertet wird.

Anleitung

1

Drucken Sie die Standard-Passermarke auf der

beigefligten DVD aus.

_ (. M

_|_

1 M (.

_|_

_

MARKE TYP 1

MARKE TYP 2

Legen Sie das gedruckte Medium auf den Plotter.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Menuianzeige erscheint.

Drucken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> pie Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 143
n

SCAM MODE

RECOMMENDED SETTIMGS

MARK LINE CHECK

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

ARMS SETTING 2/3

n
SENSOR OFFSET ADJ.
MARK AUTO SCAN
SENSING SPEED
TEST ARMS %ENSOR
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/N VORSICHT

Diese Funktion fuhrt nach Einlesen der
Passermarken einen Schneidevorgang durch.
Wird ein Messer als Werkzeug verwendet,
kann dies den Plotter beschéadigen.

r

Ergénzung

e Drucken Sie das ,Test Pattern 1“ zum Testen
von MARKE TYP 1 und , Test Pattern 2“ zum
Testen von MARKE 2 aus.

e Die Standard-Passermarke befindet sich im
Ordner ,ARMS Test Files* auf der beigefiigten
DVD.

Passermarken- | o eiformat | Dateiname
muster
pdf ARMStest_typel.pdf
MARKE TYP 1 eps ARMStest_typel.eps
pdf ARMStest_type2.pdf
MARKE TYP 2 eps ARMStest_type2.eps
|
-
Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien® (Papier oder
Beschriftungsfolie).

&

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.




10

Dricken Sie die Taste [4] (TEST ARMS SENSOR).
P> Die Anzeige TEST ARMS SENSOR erscheint.

ARMS SETTI'I\@ 2/3

o JEST ARMS SEMSDR
BATYPE 1

Dricken Sie entweder die Taste [1] (TYPE 1) oder die
Taste [2] (TYPE 2) in Abhangigkeit von der Art der zu
verwendenden Passermarke.

> Nachfolgende Meldung erscheint.

ARMS SETTTHG 2/3
SMOVE THE TOOL TO THE
METARTING POINT AMD THEM
¢PRESS ENTER
1|ZACANCEL

V]

Bewegen Sie das Werkzeug in die Position, um das
Scannen der Passermarke durch Driicken der
Positionstasten (A ¥V €4 ») zu beginnen.

Scanbereich der Passermarke

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige ARMS SETTING
(2/3) durch Drucken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Ergénzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige TEST ARMS
SENSOR durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

A
<. "
v

B l

_|_

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

L

Bewegen Sie das Werkzeug Bewegen Sie das Werkzeug
in diesen Bereich in diesen Bereich

Bestétigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER].

P> Der Plotter erkennt automatisch die Passermarke und schneidet die
Spitze jeder Passermarke ab.

Bestatigen Sie das Schnittergebnis.

B> siehe »~Justierung fiir die Passermarken-Scanposition®. Justieren Sie,
wenn die Schneideposition verschoben ist.
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Erganzung

Der folgende Fehler wird angezeigt, wenn
die Passermarke nicht richtig gescannt
wurde.

MARI SCAH ERROR!
SCAN MICE 1
ADJLIST LEVEL a

Driicken Sie die Taste [1] (RETRY) zum
erneuten Scannen oder [ESC] (CANCEL)
zum Abbrechen.




Justierung fur die Passermarken-Scanposition

Der zur Erkennung der Passermarke verwendete Sensor befindet sich in einer Position, die von der
Klingenspitze des Werkzeugs (Stiftspitze) entfernt ist. Um die gescannten Koordinatenwerte der
Passermarke mit den gescannten Positionen abzugleichen, kann daher eine Justierung erforderlich sein.

Wenn die Passermarke bereits auf dem Medium markiert ist, scannen Sie diese Passermarke, plotten Sie eine
weitere Passermarke an derselben Position und messen Sie die Differenz zwischen diesen Marken. Diese
Differenz wird als Einstellwert eingetragen.

Wenn auf dem Medium keine Passermarke vorhanden ist, muss zuerst eine Passermarke geplottet werden;
diese Passermarke wird dann gescannt, eine weitere Passermarke geplottet und die Differenz gemessen.
Diese Differenz wird als Einstellwert eingetragen. Bei der Verwendung von Medien und Werkzeugen fur den
tatsachlichen Gebrauch wird die Justiergenauigkeit héher sein.

Hinweis

Es gibt eine Einschréankung zu der Form (Stil) der Passermarken, die gescannt werden kdnnen. Details finden Sie im Abschnitt
,Einstellung von Form (Muster) der Passermarken®.

Justieren nach dem Plotten der Passermarke

In diesem Abschnitt werden die Schritte zum Plotten der Passermarke beschrieben.
Die Passermarke muss geplottet werden, wenn auf dem Medium keine Passermarke vorhanden ist, um die
Passermarken-Scanposition zu justieren. AnschlieRend wird mit ,Justierung der Position der Passermarke*

Hinweis

Fahren Sie mit ,Einstellung der Position mittels ARMS* fort, ohne die Passermarke zu plotten, wenn die Passermarke bereits auf dem
Medium geplottet ist.

fortgefahren.

Anleitung

r

1 Einlegen von weiRen Medien. Hinweis

Siehe ,Einlegen von Medien* (Papier oder
Beschriftungsfolie) fir das Einlegen von
weiRen Medien.

L

r

2  Setzen Sie den Filzstift auf Wasserbasis (schwarz) auf
den Werkzeughalter (hinten).

Hinweise

Zum Einsetzen des Filzstiftes auf Wasserbasis
siehe ,Einsetzen eines Werkzeugs®. Wenn der
Filzstift auf Wasserbasis zerkratzt wurde, wird
er mdglicherweise nicht scannen.

8

r

3 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.

Erganzung
P> Die Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

8
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Dricken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MOCE

RECOMMEMDED SETTINGS

MARIK LINE CHECK

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

ARMS SETTING 2/3

n _/

SENSOR OFFSET ADJ. <(i3 ii)»

MARK AUTO SCAN

SENSING SPEED -

TEST ARMS SENSOR
kd

v

Driicken Sie die Taste [1] (SENSOR OFFSET ADJ).
P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ erscheint.

SENSOR OFFSET ADJ
TEST PATTERM

SCAN

=, Bmm

Y=+d, Bmm

SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (TEST PATTERN).
> Nachfolgende Meldung erscheint.

Y; THEMN PRESS ENTER.
EACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €4 ») und bewegen
Sie den Werkzeugschlitten in die Position, um die
Passermarke zu plotten (auf der Position ist nichts
aufgedruckt).

Dricken Sie die Taste [ENTER].

B> Eine Passermarke fur Justierung wird erstellt, die Anzeige
SENSOR OFFSET ADJ. erscheint.
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Hinweis

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING
(2/3) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Hinweise

Ohne zu plotten gelangen Sie zurtick zur Anzeige
SENSOR OFFSET ADJ. durch Driicken der Taste
[ESC] (CANCEL).




10

11

12

13

14

15

Driicken Sie die Taste [2] (SCAN). Nachfolgende Meldung erscheint.
[ Nachfolgende Meldung erscheint.

SEMEMR NEFSET AN

3 21
<fovE THE TOOL TO THE
3[STARTING POINT AND THEM
y[PRESS ENTER

EACANCEL

SET BACANCEL

Bestétigen Sie, dass sich das Werkzeug an der im linken Bild
gezeigten Position befindet (grauer quadratischer Bereich),
durch Dricken der Taste [ENTER].

P> Die Passermarke wird gescannt, und dann plotten Sie die Passermarke
zum Vergleich. Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. erscheint sobald
das Plotten abgeschlossen ist.

Abstandseinstellwert Y

2 =)
s c
2 =2
S 5 L1
5 &, | Abstands-
N R | einstellwert X
i X c
2 o X
Q k)
B \ Y 3 ]
= s v
i i Passermarke zum
Richten Sie das . .
Werkzeug an diesem Vergleich Passermarke fiir Justierung

Bereich aus.

Messen Sie anhand der in Schritt 9 geplotteten .
Erganzung

Passermarke den Abstand, um den die Position der
Vergleichsmarke ausgeglichen werden muss, damit beide
Ubereinander liegen, und geben Sie den Wert ein. Als

Die Position der Passermarke wird in der Mitte
der Linie gemessen.

Beispiel, in der obigen Abbildung, muss sich der Wert in
negative Richtungen sowohl fur die X- als auch die Y-
Richtung bewegen, so dass beide Einstellwerte negative
Werte sind.

Dricken Sie die Taste [3] (X).
P> pie Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. X erscheint.

SOR OFFSET ADLL.
¢ SENSOR OFuFSET ADJ.

=4 ¥ |
PREVIOUS

[T IR

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert. Stellen Sie den in Schritt 12 Sl

gemessenen X-Wert ein. Sie kénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und

+3,0 mm einstellen.

(g
-
Bestétigen Sie die Einstellungen durch Dricken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

D SENSOR OFFSET ADJ. wird gesetzt, die Anzeige SENSOR OFFSET
ADJ. erscheint.
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16

17

18

19

20

Dricken Sie die Taste [4] (Y).
P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. Y erscheint.

SOR OFFSET AMLL.
¢1SENSOR OFFSET ADJ.

=4 ¥ |
PREVIOUS

[E=T T

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder
verringern Sie den Einstellwert.

Stellen Sie den in Schritt 12 gemessenen Y-Wert ein.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> SENSOR OFFSET wird gesetzt, die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ.
erscheint.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Ergénzung

Sie kdénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und

+3,0 mm einstellen.

Ergéanzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ARMS SETTING (2/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Erfassen der Passermarke fir Justierung auf den Medien und Wert eingeben

Die Methode zur Eingabe des Einstellwertes, der die Differenz zwischen der gescannten Passermarke auf
dem Medium und der Schneideposition ist, wird hier beschrieben.

Erganzung

Plotten Sie die Passermarke, bevor Sie mit den folgenden Schritten fortfahren, wenn sich keine Passermarke auf dem Medium
befindet. Zum Plotten von Passermarken siehe ,Justieren nach dem Plotten der Passermarke®.

Anleitung

1

5

Legen Sie das Medium mit der Passermarke fur

Justierung auf den Plotter.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> pie Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MOCE

RECOMMEMDED SETTINGS

MARIK LINE CHECK

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

ARMS SETTING 2/3

n
SENSOR OFFSET ADJ.
MARK AUTO SCAN
SENSING SPEED
TEST ARMS %ENSDR

Dricken Sie die Taste [1] (SENSOR OFFSET ADJ).

P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ erscheint.

SENSOR OFFSET ADJ
TEST PATTERM

SCAN

=, Bmm

Y=+d, Bmm

SET EACANCEL
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r

&

Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien“ (Papier oder
Beschriftungsfolie).

r

&

Ergéanzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING
(3/4) durch Druicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




8

10

Driicken Sie die Taste [2] (SCAN).
[ Nachfolgende Meldung erscheint.

SEMENR _NEESET Al

[ |

HT

SC[USE THE POSITION KEY|

¥=(T0 MOVE THE TOOL ANDY

y=|THEN PRESS ENTER.
EACANCEL

ECANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €4 ») und bewegen
Sie den Werkzeugschlitten in den Bereich, um
den Scanvorgang der Passermarke zu beginnen.

Scanbereich der Passermarke v

e

Richten Sie das Werkzeug an diesem Bereich aus.

Medieneinzugsrichtung

Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch
Dricken der Taste [ENTER], falls diese OK ist.

P> Die zu vergleichende Passermarke wird nach dem Scannen der
Passermarke geplottet (siehe unten). Die Anzeige SENSOR OFFSET
ADJ. erscheint sobald das Plotten abgeschlossen ist.

Abstandseinstellwert Y

o J

c

3

= [~

Qe

@ Abstands-

%’ einstellwert X

£

o / X

2

8 \ _,

< Y
Passermarke zum Passermarke fiir Justierung
Vergleich

Messen Sie anhand der gescannten Passermarke fir
Justierung, den Abstand, um den die Position der
Vergleichsmarke ausgeglichen werden muss, damit beide
Ubereinander liegen, und geben Sie den Wert ein. Als
Beispiel, in der obigen Abbildung, muss sich der Wert in
negative Richtungen sowohl fir die X- als auch die Y-
Richtung bewegen, so dass beide Einstellwerte negative
Werte sind.

Dricken Sie die Taste [3] (X).
B> pie Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. X erscheint.

SOR OFFSET ADLL
¢SENSOR OFnFSET ADJL

=4 id
PREVIOUS

[T [T
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Erganzung

Ohne zu plotten gelangen Sie zurtick zur
Anzeige ARMS SETTING (3/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Erganzung

Die Position der Passermarke wird in der Mitte
der Linie gemessen.




11

12

13

14

15

16

17

Dricken Sie die Positionstaste ( ) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert. Erganzung
Stellen Sie den in Schritt 9 gemessenen X-Wert ein. Sie kdnnen den Bereich zwischen -3,0 mm und
* +3,0 mm einstellen.
\ ./

e
Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> SENSOR OFFSET ADJ. wird ausgewahlt, die Anzeige SENSOR
OFFSET ADJ. erscheint.

Dricken Sie die Taste [4] (Y).
P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. Y erscheint.

SOR OFFSFT AD
¢|SENSOR OFFSET ADJ.
0

=
PREVIOUS

[T IR

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen oder Erganzung
verringern Sie den Einstellwert.

Sie kdnnen den Bereich zwischen -3,0 mm und

Stellen Sie den in Schritt 9 gemessenen Y-Wert ein. :
+3,0 mm einstellen.

Bestétigen Sie die Einstellungen durch Dricken der

Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> SENSOR OFFSET wird ausgewahlt, die Anzeige SENSOR OFFSET
ADJ. erscheint.

Bestétigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste
[ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (2/3) Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ARMS SETTING (2/3) durch

Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Erganzung

erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

[> Die Startanzeige erscheint.
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Einstellung der automatischen Passermarken-Erkennung

Wenn Sie die automatische Passermarken-Erkennung aktivieren, werden die folgenden Vorgange ausgefuhrt

Wéhrend des Starts der automatischen Ablesung, wenn sich die aktuelle Werkzeugposition nahe am ersten
Punkt (Point 1) befindet, wird die aktuelle Position der Passermarke automatisch abgerufen ohne zur

Startposition des Werkzeugs zu wechseln.

Ergénzung

Fehler auftreten, wenn nichts gefunden wird.

Wenn die aktuelle Werkzeugposition von der ersten Passermarke entfernt ist, kann die Erkennung lange dauern, und es kdnnen

Beim Ausschalten wird der obige Vorgang nicht ausgefihrt.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.
P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n
SCAN MODE

RECOMMEMDED SETTINGS
MARIK LINE CHECK

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

ARMS SETTING 2/3

MARI AUTO SCAN
SENSING SPEED

n \_/
SENSOR OFFSET AD.. <O O»
)
TEST ARMS SENSOR
id

Dricken Sie die Taste [2] (MARK AUTO SCAN).
P> Die Anzeige MARK AUTO SCAN erscheint.

MARK AUTO SCAN

ON
OFF

SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).
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Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erganzung

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

Sie zurlick zur Anzeige ARMS SETTING
Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. (2/3) durch Drucken der Taste [ESC]
(CANCEL).

P> pie Startanzeige erscheint.
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Einstellung der Geschwindigkeit des Passermarkenscans

Die Geschwindigkeit des Werkzeugschlittens und des Mediums zum Scannen der Passermarke wird eingestellt.

Die Passermarken werden mdglicherweise nicht gescannt, oder der Unterschied wird grof3, wenn die
Geschwindigkeit zu hoch ist. Die Schnittzeit wird jedoch langer, wenn die Geschwindigkeit zu langsam ist.
Justieren Sie den Einstellwert unter Beriicksichtigung des Gleichgewichts.

Wenn die Passermarke nicht gescannt werden kann oder der Fehler grol3 ist, kann das Einstellen eines
niedrigen (langsameren) Werts das Scannen verbessern.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

Erganzung
P> Die Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
B> pie Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 143
n

SCAM MODE

RECOMMENDED SETTIMGS

MARK LINE CHECK

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

ARIS SETTTNG 273 A
\

n

SENSOR OFFSET AD. 4(:1

MARK AUTO SCAN

SENSTNG SPEED -

TEST ARMS SENSOR
kd

4  Driicken Sie die Taste [3] (SENSING SPEED).

) ) . Erganzung
P> Die Anzeige SENSING SPEED erscheint.

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen

SENSING SPEED Sie zuriick zur Anzeige ARMS SETTING
(2/3) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).
SET BHCARCEL
5 Drucken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhohen oder
Erganzung

verringern Sie den Einstellwert.
Sie kénnen den Bereich zwischen 1 und 30 (cm/s

r'y
- einstellen.
«

v
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erganzung

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

Sie zurlick zur Anzeige ARMS SETTING
Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. (2/3) durch Drucken der Taste [ESC]
(CANCEL).

[> Die Startanzeige erscheint.
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Kapitel 6: Manuelle Positionsjustierung

Hier wird erklart, wie Punkte abgeglichen werden, wahrend die Medien- und Werkzeugpunkte
(Messerstift oder Plotterstift) manuell bestatigt werden.

Die Funktion ARMS kann zum genauen Abgleichen von Punkten verwendet werden.

PRODUKTANGABEN

6.1  Uberblick iiber manuelle Positionsjustierung
6.2  Manuelle Positionsjustierung
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6.1 Uberblick tiber manuelle Positionsjustierung

Bei der manuellen Positionsjustierung wird die Neigung der Achsen standardmafig mittels 2POINTS-,
3POINTS- oder 4POINTS Justiermarken (Raster oder Passermarken) justiert. Der Abstand zwischen den
einzelnen Punkten kann ebenfalls eingegeben werden, um den Abstand zu justieren.

Bewegen Sie die Spitze eines jeden Werkzeugs an den entsprechenden Punkt.

Verwenden Sie Medien mit Aufdruck (Justiermarken wie Raster oder Passermarken), die fir X- und Y-Achse
sowie den Nullpunkt notwendig sind.

Einstellung des Modus Mark Scan und der Anzahl der Justiermarken

Um die ACHSEN-AUSRICHTUNG durchzufiihren, stellen Sie den MARK SCAN MODE auf ,AXIS ALIGNMENT" ein.

Wahlen Sie die Anzahl der Passermarken (Justiermarken) aus 2POINTS, 3POINTS oder 4POINTS, wenn der
Modus MARK SCAN auf ,AXIS ALIGNMENT* gesetzt ist. Die Position jeder Justiermarke ist wie folgt.

Justieren mit 2POINTS

Die 2POINTS-Justierung scannt 2 in Medientransportrichtung ausgerichtete Passermarken, wobei die
Justierung die Neigung der Achse und den Abstand zwischen den Passermarken misst. Diese Justierung
ist eine 1-Achsenjustierung (Neigungsjustierung).

Liegt das Medium wie in folgender Abbildung geneigt, ist die Position der ermittelten Passermarke von der Position,
an der sie sein sollte, verschoben. Neigung und Abstand kénnen durch Vergleich der Koordinaten reguliert werden.

Urspriingliche Position der Passermarke

Neigung

Differenz in X
c L
= -t .
5 % Zweite Passermarke
2 ‘
[%2] i
=3 :
N —
£ 5
[) \
c
Q0
g Differenz in Y

Erste Passermarke
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Justieren mit 3POINTS

Die Justierung mit 3POINTS liest 3 Passermarken an der auszumessenden Stelle wie unten dargestellt. Diese
erfolgt, indem die Neigung der X- und Y-Achse und der Abstand zwischen den Passermarken (horizontal und
vertikal) gemessen wird. Diese Justierung ist eine 2-Achsenjustierung (Neigungsjustierung).

Liegt das Medium wie in folgender Abbildung geneigt, ist die Position der ermittelten Passermarke von der
Position, an der sie sein sollte, verschoben. Neigung und Abstand kdnnen durch Vergleich der Koordinaten
reguliert werden.

Ursprungliche Position der Passermarke

Neigung

Differenz in X

% Zweite Passermarke

-~

\ Differenz in Y

Medieneinzugsrichtung

Differenz in X

\\ Erste Passermarke
Urspriingliche Position \\
9

X
der Passermarke‘ . Neigun
Differenz in Y Dritte Passermarke v

Justieren mit 4POINTS

Die Justierung mit 4POINTS liest 4 Passermarken an den auszumessenden Ecken. Diese erfolgt, indem die
Neigung der X- und Y-Achse und der Abstand zwischen den Passermarken gemessen wird. Zuséatzlich zur
2- Achsen-(Neigung)-Justierung und Abstandsjustierung wird eine Justierung der 2-Achsenverzerrung
durchgefiihrt, sodass eine genauere Justierung als bei anderen Methoden maglich ist.

o Chg ]
/11N Druck \ ( Schnitt
I >

L. - ]

Daten Bild wird geneigt
und verzerrt gedruckt

— GRAPHTEC 2ACHSEN justierter Schnitt

----------- Allaemeiner 1ACHSEN iustierter Schnitt
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0.2  Manuelle Positionsjustierung

-

Erganzung

¢ Die Einstellungen werden zuriickgesetzt, wenn nach der Justierung folgende Aktionen ausgefihrt werden:
- Neuen Nullpunkt einstellen.
- Medium erneut einlegen.
- Drehung oder Spiegeln einstellen. (Stellen Sie die Drehung oder Spiegeln vor der Achsenjustierung ein.)

Die Achsenjustierung kehrt sich entsprechend den Einstellungen zu Drehen der Spiegeln um.

e Wenn die Neigung der Achse beim Einstellen des ersten und zweiten Punkts, des ersten und dritten Punkts, des dritten und vierten
Punkts oder des zweiten und vierten Punkts zu grof ist, wird ,,Angle adjustment error, please reset* angezeigt. Legen Sie das Medium
erneut mit weniger Neigung ein und justieren Sie neu.

e Die Achsenjustierung wird zuriickgesetzt, wenn Punkt 1 und Punkt 2 auf dieselbe Position fallen.

Die Methode zur manuellen Positionsjustierung wird hier beschrieben.

Anleitung
1 Legen Sie das Medium ein, auf dem das
Passermarkenmuster gedruckt ist. Ergénzung

(Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*) | achten Sie darauf, dass sich die Klemmrollen
stets auf dem Medium im Bereich der
Medienbewegung befinden. Die Justierung
beruht auf der Annahme, dass das Medium
leicht schrag eingelegt wurde. Das Medium
koénnte herausrutschen, wenn die Neigung zu

stark ist.
2 Setzen Sie einen Messerhalter oder einen Stift in den
Werkzeughalter.
3 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. )
Erganzung

P> pie Menuanzeige erscheint.
Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus

vor.

4  Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MODE

RECOMMEMDED SETTINGS

MARIK LIME CHECK




10

11

Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (3/3) erscheint.

ARMS SETTING 3/3 =
n )
G O»
MARK SCAN MODE
3 DURTNG DETECTION «
id

Dricken Sie die Taste [2] (MARK SCAN MODE).
P> pie Anzeige MARK SCAN MODE erscheint.

WARK SCAN WODE
MERK SCAN MODE
OFF

NUMBER OF POINTS
2POINTS

SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (MARK SCAN MODE).
P> Die Anzeige MARK SCAN MODE erscheint.

WARK. SCAN MODE
MARVRARK SCAN MODE
OFF

NUME(BRY 1315 AL TGMMENT
2PO|HPREVIOUS

SET BHCANCEL

Driicken Sie die Taste [2] (AXIS ALIGNMENT).

P> Der Modus zur Achsenjustierung wird aktiviert, die Anzeige MARK SCAN
MODE erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING durch

Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

Erganzung

Driicken Sie die Taste [2] (NUMBER OF POINTS).
P> bie Anzeige NUMBER OF POINTS erscheint.

MARY_SCAN MODE
MARKMUMEER OF POINTS

Y81 (1 [POINTS
HUMFIEE 3POINTS
5po[BA4POINTS
PREYIOUS

BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (2POINTS), die Taste [2] .
(3POINTS) oder die Taste [3] (4POINTS). S

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige MARK SCAN MODE durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Anzahl der Passermarken wird ausgewahlt, die Anzeige MARK
SCAN MODE erscheint.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (3/3) erscheint.

ARMS SETTING 3/3
n

MARK SCAM MODE
DURING DETECTION

6-5



12 Dricken Sie die Taste [3] (DURING DETECTION).
> Nachfolgende Meldung erscheint.

e

43

/ AXIS POINT 1

{[10VE THE TOO_ TO THE

([ETARTING POINT AND THEN
PRESS ENTER

BCANCEL

13 Driicken Sie die Positionstaste (AV<«»)und
bewegen Sie das Werkzeug in die
Justiermarkenposition.

14 Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch
Dricken der Taste [ENTER] (SET), falls diese OK ist.

P> sobald alle Justiermarken angegeben sind, erscheint die Anzeige
DISTANCE.

ISTANCE
POINT 1-2 01088, Omm
n

8. 100
SET BACANCEL

15 Dricken Sie die Positionstasten (A ¥), um den
urspringlichen Abstand in den Daten einzustellen.

@:@.

v
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Erganzung

Wenn die Anzeige MARK SCAN MODE nicht
erscheint, driicken Sie die Taste [2] (ARMS) in
der Menuanzeige.

r

L

Erganzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsamer.

r

Ergénzung

o Wiederholen Sie Schritt 13 bis 14, wenn die
Meldung, zur nachsten Passermarke zu fahren,
erscheint.

¢ Die Anzahl an Wiederholungen der Schritte 13
bis 14 hangt von der Anzahl an
Passermarkenpositionen ab. Folgen Sie der
angezeigten Meldung.

e Ohne die Einstellungen zu scannen gelangen
Sie zurlick zur Startanzeige durch Dricken der
Taste [ESC] (CANCEL).

-

Erganzung

e Der gemessene Abstand wird in der oberen
Zeile des Eingabebildschirms DISTANCE
angezeigt. Darunter wird der Eingabewert
(anfangs gleich dem Messwert) angezeigt.

e Wenn der Eingabewert nicht geandert wird,
wird davon ausgegangen, dass zwischen dem
gemessenen Abstand und dem Abstand in den
Daten keine Differenz besteht.

e Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.




r

16 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> pie Justierung aufgrund des Passermarken-Scans wird
abgeschlossen und die Startanzeige erscheint.

Erganzung

e Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zurilick zur Startanzeige durch Driicken der
Taste [ESC] (CANCEL).

¢ Der Eingabebildschirm ,Distance point 3“
erscheint, wenn 3POINTS oder mehr
eingestellt ist. Wiederholen Sie daher die
Schritte 14 bis 16 zum Einstellen.

Erganzung

Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise fiir Justierung, wenn Sie die Position manuell anpassen.
o 2-Punkt-Abgleich, [,Punkt 1“ Einstellungen] [,Punkt 2“ Einstellungen] [,Nullpunkt der Achsenjustierung” Einstellungen] [Beenden]

e 3-Punkt-Abgleich, [,Punkt 1“ Einstellungen] [,Punkt 2“ Einstellungen] [,Punkt 3“ Einstellungen] [,Abstand zwischen Punkt 1-2*
Einstellungen] [,Abstand zwischen Punkt 1-3“ Einstellungen] [,Nullpunkt der Achsenjustierung® Einstellungen] [Beenden]

e 4-Punkt-Abgleich, [,Punkt 1“ Einstellungen] [,Punkt 2“ Einstellungen] [,Punkt 3“ Einstellungen] [,Punkt 4“ Einstellungen] [,Abstand
zwischen Punkt 1- 2“ Einstellungen] [,Abstand zwischen Punkt 1- 3" Einstellungen] [Beenden]







Kapitel 7:

Einstellungen fur die Schnittqualitat

Es kann vorkommen, dass beim eigentlichen Schneidevorgang keine optimalen Ergebnisse (z. B. kdnnen
sich Linien verschieben, Ecken deformieren oder ungeschnittene Stellen auftreten) erzielt werden. Dies ist
auf bestimmte Eigenschaften des verwendeten Mediums (Starke, Steifheit usw.) bzw. die Form der Klinge
zurlckzufiihren. Passen Sie daher die Arbeitsgeschwindigkeit und den Werkzeugandruck sowie die
Kontrollmethode an, um solcherlei Probleme zu vermeiden.

In diesem Kapitel werden die Einstellungen bezuglich der Schnittqualitat beschrieben.

PRODUKTANGABEN

7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8

Schneiden von scharfkantigen Ecken bei dicken Medien
Einstellung der Funktion ,,Step Pass*“

Einstellung des Offsetwinkels

Einstellung der Abstandsjustierung

Einstellung des Schnittlinienmusters

Einstellung der Initialjustierung der Klingenposition
Einstellung fir den OFFSET-ANDRUCK

Einstellung der Justierung zwischen den Werkzeugen



7.1 Schneiden von scharfkantigen Ecken bei
dicken Medien

Uberblick tiber Tangentialmodus

Die Klinge muss beim Schneiden des Mediums in Schnittrichtung zeigen. Die Klingenspitze ist wie dargestellt
geformt, zeigt also selbst beim Schneiden von Kurven oder Ecken in Schnittrichtung. Die Spitze der Klinge ist
von der Drehachse der Klinge versetzt (CUTTER OFFSET). Die Klinge dreht sich bei Bewegung des
Werkzeugschlittens automatisch, um in Schnittrichtung zu zeigen, da sie sich versetzt von der Drehachse
bewegt und das Medium der Klingenspitze Widerstand bietet.

Werkzeugschlitten

Klinge
Widerstand

durch Medium \_ » Bewegungsrichtung

Medium

Klingenposition : | Drehachse des Werkzeugs
Tragerblatt

Messer-Offset

Die Klingenspitze wird im Medium mit 0,3 mm oder dicker abgesenkt, wodurch die Klinge schwerer zu drehen ist.
Besonders bei scharfkantigen Ecken wird das Schneiden erschwert, da die Klinge nicht leichtgangig gedreht werden
kann.

Der Tangentialmodus ist eine Methode, um Ecken zu schneiden, in denen sich zwei gerade Linien treffen.

(Siehe unten) Im Tangentialmodus wird die Klinge vorgeschoben, wodurch ein Uberschnitt an den Ecken

entsteht, bevor das Werkzeug angehoben wird. Danach wird sie bereits kurz vor der nachsten Linie abgesenkt

und beginnt mit einem leichten Uberschnitt.

Werkzeug nach unten

Uberschniﬁ\j>/

1) Werk: icht !
(1) Werkzeugrichtung :

Werkzeug nach oben

Uberschnitt

(2) Werkzeugbewegung

Original-Schnittlinie

(3) Werkzeugrichtung

Es gibt 2 Modi fir den Tangentialmodus.

Modus 1: Schneidet liber Start- und Endpunkte sowie scharfkantige Ecken hinaus, um Lucken im Schnitt
zu vermeiden. Zuséatzlich wird die Messerklinge wahrend des Schneidens auf der Oberflache
des Mediums entlanggefiihrt, wenn sie stark gedreht wird, dadurch wird ein genauer Schnitt
unabhéngig von der Harte oder Starke eines Mediums sichergestellt.

Modus 2: Schneidet nur Uber Start- und Endpunkte hinaus. Zusétzlich wird die Messerklinge nur in der
Startposition auf der Oberflache des Mediums gedreht. Modus 2 verwendet einfachere
Schnittkontrollen als Modus 1 und bietet dadurch eine kiirzere Schnittzeit.

Die Lange des Uberschnittes kann im Tangentialmodus individuell fiir Linienanfang und -ende festgelegt werden.
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Einstellung des Tangentialmodus

Aktivieren/Deaktivieren (Modus 1 und Modus 2) des Tangentialmodus sind individuell fur jede
Werkzeugbedingung von Nr. 1 bis 8 einstellbar.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [COND/TEST].

Erganzung
P> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
173 vor.

4]
Condition Mo, 1
TOOL @ CBe9U+g
SPEED : 36 cm/s
FORCE = 14

id
LUT TEST Ella] [lala]a)

2  Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

[A] 273 -
ACCELERATION © 4 \ _/
4SSN TOOL <O 0.
TANGENTTAL MODE
o (-

[T 6T KO s

3 Driicken Sie die Taste [3] (TANGENTIAL MODE).
|> Die Anzeige TANGENTIAL MODE erscheint.

TANGENTTAL MODE
oD [1]2[3]al5 678
Covrlc B -[-T-T-T-[-[-
EIICORDLT ICH Ho.

EMODET EMODE?
CONFIG Sl

SET BACANCEL

=

4 Driicken Sie die Positionstasten (<») und wéhlen Sie die

Werkzeugbedingungsnummer.
¢
<

5  Driicken Sie die Taste [1] (MODE1), die Taste [2]
(MODEZ2) oder die Taste [3] (OFF), um den Modus zu
wahlen.

©  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

[> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige CONDITION (2/3)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

[  Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Einstellung der Lange des Uberschnitts

Stellen Sie die Lange des Uberschnitts mit dem Tangentialmodus ein.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

4] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CBe9U+a
SPEED = 38 om/s
FORCE : 14

id
LUT_TEST 4B BN

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [4] (OVERCUT).
P> pie Anzeige OVERCUT erscheint.

OVERCUT

T:Condition Mo, 1
START 0. Onm

EMD B, Bmm

SET RACANCEL

Drucken Sie die Taste [1] (Condition No.).
D Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

CONDITION Mo
n

PREVIOUS

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Ergéanzung

Er wird aktiviert, wenn Tangentialmodus
eingestellt wird. Wenn er deaktiviert ist,
erscheint die unten gezeigte Anzeige.

CVERCUT
1 :Condition No. 1
2 START —. —mm
3 END —. —mm
SFT BACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und wahlen Sie die

Bedingungsnummer.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der

Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Bedingungsnummer wird ausgewahlt, die Anzeige OVERCUT erscheint.
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10

11

12

13

14

15

Dricken Sie die Taste [2] (START).
|> Die Anzeige START erscheint.

OVERCLT
1:Co|START

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
g
v

Bestétigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

B> pie Uberschnittlange fiir den Startpunkt wird ausgewahlt, die Anzeige
OVERCUT erscheint.

Dricken Sie die Taste [3] (END).
D Die Uberschnittlange fir den Endpunkt wird angezeigt.

OVERCUT

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\_/
«/

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Uberschnittlange fiir den Endpunkt wird ausgewéhlt, die Anzeige
OVERCUT erscheint.

Wiederholen Sie die Schritte 3 bis 12, wenn nétig, um
mehrere Werkzeugbedingungsnummern einzustellen.

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Ergéanzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 0,0 mm und
0,9 mm einstellen.

Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 0,0 mm und
0,9 mm einstellen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige CONDITION (2/3)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellen der Initialandruckstarke

Die Initialandruckstarke ist wirksam, wenn der Tangentialmodus ausgewahlt wurde.

Der Tangentialmodus wird im Allgemeinen beim Schneiden dicker Medien eingesetzt. Bei dicker Folie wird mehr
Zeit bendtigt, damit die Messerklinge das Medium vollstandig durchdringt, selbst wenn die notwendige
Schnittstarke angewendet wird.

Der Schneidevorgang beginnt, bevor die Messerklinge das Medium vollstandig durchdrungen hat, wodurch
unvollstandig geschnittene Bereiche entstehen.

Wenn die Initialandruckstérke bei aktiviertem Tangentialmodus definiert ist, wird diese als Schnittstarke
angewendet, sobald sich der Stift abgesenkt hat, und ermdéglicht damit ein sofortiges Durchdringen des
Mediums. (Beispiel:

Wurde 25 als Schnittstarke und 4 als Initialandruckstarke definiert, betragt die unmittelbar nach dem Absenken
des Stiftes angewendete Schnittstérke 29.) Die Obergrenze fur den hinzugefiigten Wert betragt 38.

Anleitung

1  Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

) ) ) Ergéanzung
B> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
173 Vor.

[A]
Condition Mo, 1

TOOL - CBBYU+G
SPEED @ 38 cm/s
FORCE = 14

id
CUT TEST Kol Calafa)

2  Driicken Sie die Positionstaste (V).
B> Die Anzeige CONDITION (3/3) erscheint.

<o
A] e 40 O,
DISTANCE ADJUST
TNITTAL DOWN FORCE «/L
CUT LINE PATTERN v

BLADE ADJUST

id
LUT TEST Ella] QAR

3 Driicken Sie die Taste [2] (INITIAL DOWN FORCE).

|> Die Anzeige INITIAL DOWN FORCE erscheint.

TNTTTAL DOWN FORCE
tonD. [ a[2[a]s]6]7]8
EEEE ¢ EE [-1-1
EIICORDITION Ho.

CONFIB o
ST BCANCEL

4 Driicken Sie die Positionstasten (<«») und wahlen Sie die

Bedingungsnummer.
¢
(-

5 Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhohen oder

verringern Sie den Einstellwert. Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 0 und 20

A
@'O einstellen.
< >
v
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erganzung

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (3/3) erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

Sie zurlick zur Anzeige CONDITION (3/3)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
P> pie Startanzeige erscheint.
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(.2 Einstellung der Funktion ,,Step Pass*

Besitzt das zu schneidende Objekt enge Kurvenbogen, kénnten diese evtl. nicht weich genug geschnitten werden.

Bei Verwendung von STEP PASS werden die Einheiten des angegebenen Werts geschnitten. Dadurch kénnen
engere Bogen kontrolliert geschnitten werden, was zu einer stabilen Klingendrehung und eine héhere
Schnittqualitat fuhrt.

Der Einstellbereich von STEP PASS liegt zwischen 0 und 20.

Die tatsachliche Lange des STEP PASS ist der Wert des STEP PASS multipliziert mit dem in ,STEP SIZE*
eingestellten Abstand.

Erganzung

¢ Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

e Das Schnittbild ist moglicherweise nicht das, was Sie wollten, wenn der eingestellte Wert zu groR3 ist. Bei normalem Gebrauch wird ein
Wert von ,1“ empfohlen.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

Erganzung
P> pie Menuanzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> pie Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING /1
n

1 TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET AD.
STEP PASS
OFFSET FORCE

Y|

3 Driicken Sie die Taste [3] (STEP PASS).
|> Die Anzeige STEP PASS erscheint.

STEP PASS
A
(1]
Y]

SET BHCANCEL

4 Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhdéhen oder

verringern Sie den Einstellwert. Erganzung

Sie kdénnen den Bereich zwischen 0 und 20

A
- einstellen.
«/L

v
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erganzung

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (1/4)
erscheint.

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige TOOLS SETTING (1/4)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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7.3 Einstellung des Offsetwinkels

Der CE7000 analysiert die Schnittdaten und kontrolliert den Winkel der Klingenspitze, wenn die Winkel der
Ecken sehr grof3 sind.

Die Winkelkontrolle findet Verwendung, wenn der Winkel gré3er als der spezifizierte Referenzwinkel ist.

Die Schnittzeit verkirzt sich durch die Einstellung groRer Werte fir den Referenzwinkel, da die
Klingenkontrolle nur bei groRer Abweichung des Winkels erfolgt, wodurch sich die Zeit fiir bendétigte
Klingenkontrollen verkdirzt.

Aber wenn er zu grol3 eingestellt wird, gibt es nicht genug Winkelkontrolle der Klinge und das Schnittergebnis
kann von dem, was erwartet wurde, abweichen. Stellen Sie den Referenzwinkel in einem guten Gleichgewicht
ein.

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

Erganzung
P> Die Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 144

n
1 TOOL UP/DOWK
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
B> pie Anzeige TOOLS SETTING (2/4) erscheint.

TOOLS SETTING o7 .

n \ _/
OFFSET ANGLE 4(:3 i:)>
DATA SORTING
CONDLTION PRIORITY (.
TORL SELECT CIWID SETTIN

4  Driicken Sie die Taste [1] (OFFSET ANGLE).
[> Die Anzeige OFFSET ANGLE erscheint.

OFFSET ANGLE
4]

SET BACANCEL
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Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

. . . Erganzun
verringern Sie den Einstellwert. d J

Sie kdnnen den Bereich zwischen 0 und 60

X einstellen.
<«
Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET). Ergénzung
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (1/4)
erscheint. Ohne die Einstellungen zu éndern gelangen Sie

zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING (1/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.

7-11



(7.4

Einstellung der Abstandsjustierung

Die Funktion DISTANCE ADJUST korrigiert Langenabweichungen von geschnittenen oder geplotteten
Liniensegmenten, die je nach verwendetem Medium auftreten kdnnen. Der Korrekturwert fur die Abweichung
wird in Prozent des Gesamtabstandes definiert. Beispielsweise korrigiert die Einstellung +0,05 % einen
Abstand von 2 m (2.000 mm) um 2.000 x 0,05 % = 1 mm, es ergibt sich 2.001 mm. Die Funktion DISTANCE

ADJUST kann individuell fir jede Bedingungsnummer definiert werden.

Ergénzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CBO9U+G
SPEED : 36 cm/fs
FORCE : 14

id
CUT TEST Kol Calafa)

Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> pie Anzeige CONDITION (3/3) erscheint.

n 3/3
DISTAMCE ADJUST
INITIAL DOWN FORCE
CUT LIME PATTERN
BLADE ADJUST

id
LUT TEST Ella] QAR

Dricken Sie die Taste [1] (DISTANCE ADJUST).

|> Die Anzeige D. ADJ. erscheint.

D._ADJ.
CoND. [TJ2faals]e[7]s
CONFT6 [ LT
gDCONDITION o

O HEOFF
SET BACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (<4 ») und wahlen Sie die

Bedingungsnummer.

-
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Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




10

11

Driicken Sie die Taste [1] (ON).

[> DISTANCE ADJUST wird eingeschaltet und Taste [3] (X) und Taste [4]
(Y) werden aktiviert.

0. AD.
COND. [ a]2]a]5 6] 78
EEEE - HEEEEE
CICODITION Mo,

1[0 EOFF
B =+0. Boy EYY=+0. 603
Bl SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [3] (X).
|> Die Anzeige X DISTANCE ADJUST erscheint.

[N
oD [PTSTACE [T
I [ ]
3

O
¥=

SE | I=AL-HINCCL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\_/
«/

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> X DISTANCE ADJUST wird gesetzt, die Anzeige D. ADJ. erscheint.

Dricken Sie die Taste [4] (Y).
D Die Anzeige Y DISTANCE ADJUST erscheint.

[N

conp [DISTARCE 2DJUST 15
CONF ]
3

ONleme. 016
= [@PREVIOUS —

SE | I=AL-HINCCL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\ o/
v

Bestétigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

B> v DISTANCE ADJUST wird gesetzt, die Anzeige D. ADJ. erscheint.
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Erganzung

e Sie kdnnen den Bereich zwischen -2,00% und
+2,00% einstellen.

e Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

Erganzung

e Sie kdnnen den Bereich zwischen -2,00% und
+2,00% einstellen.

e Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.




12

13

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (3/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

B> pie Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige CONDITION (3/3)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




7.5 Einstellung des Schnittlinienmusters

Linien kénnen mit perforiertem Muster geschnitten werden, damit die geschnittenen Teile am Medium verbleiben.
Es gibt 8 verschiedene Muster perforierter Linien (0 bis 7), wobei das Verhaltnis zwischen geschnittenen und
ungeschnittenen Liniensegmenten unterschiedlich ist (das Werkzeug wird angehoben oder der Andruck verringert
fur das folgende Segment alle 8 mm des Schnittes). Das ungeschnittene Segment wird kirzer bei kleineren
Werten, wodurch die geschnittenen Teile leichter abzulésen sind.

«Muster 0: 0,15 mm ¢ Muster 1: 0,20 mm ¢ Muster 2: 0,25 mm ¢ Muster 3: 0,30 mm
- Muster 4: 0,35 mm « Muster 5: 0,40 mm ¢ Muster 6: 0,45 mm « Muster 7: 0,50 mm

Neben den 8 obigen Mustern kann ,OFF*“ gewahlt werden, somit wird durchgéngig ohne Perforiermuster
geschnitten, und ,USER®, wobei der Benutzer ein eigenes Muster definieren kann.

Die Verarbeitung in dem Teil, der nicht mit Perforiermuster geschnitten wurde, wird im ,UP-MODUS" justiert. Das
Perforiermuster kann fir jede Bedingungsnummer eingestellt werden.

Erganzung

¢ Im Normalfall wird mit deaktivierter Funktion geschnitten (OFF). Die Linien werden dann durchgehend geschnitten.

e Verwenden Sie den Werkzeughalter (vorne), wenn Sie mit einem Perforiermuster schneiden (wenn die Funktion aktiviert ist).

Halterung fir das Werkzeug
Flansch

Werkzeughalter

X NG

Werkzeughalter

(hinten: Perforieren/Plotterstift)
Werkzeughalter
(vorne: Schneiden)
Ansicht von oben

o Einen Ausschnitt (ausschneiden) mit einem Perforiermuster anstatt mit einem normalen Folienschnitt (perforieren) zu machen,
kann die Schneidematte beschadigen und die Schnittqualitat beeintrachtigen. Benutzen Sie den Werkzeughalter (hinten).

o Fir das Ersetzen einer Schneidematte, die durch einen perforierten Schnitt mit dem Werkzeughalter (hinten) beschadigt wurde,
wird eine Servicegebuhr erhoben.

e Bei Verwendung eines Computerbefehls zum Wechseln der Werkzeugnummer zwischen Werkzeugnummer 1 und
Werkzeugnummer 3, erscheint die folgende Meldung.

1:Condition hNo, 1 1:Condition Mo, 1
CRAYIHA S3A F14 A7 CRAYLHA S3A F1a A7
EYSET THE TOOL IWTO B SET THE TOOL INTO
FORWARD HOLDER BACKWARD HOLDER R
ENTO  THEW PRESS ENTER. EATO|  THEW PRESS EMTER.
EHOHE PHOME
EHCONDITION Mo EHCONDITION Mo

Bitte folgen Sie den entsprechenden Anweisungen.

e Der Schnitt eines Perforiermusters wird um 5 mm auf der +X-Seite gekurzt (hintere Seite des Mediums).
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Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [COND/TEST].
P> pie Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition No. 1
TOOL @ CBedl+a
SPEED : 38 cm/s
FORCE = 14

id
LUT TEST Ella] QAR

2  Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> pie Anzeige CONDITION (3/3) erscheint.

[A] 373
DISTANCE ADJUST
TNITTAL DOWN FORCE 4(:1
CUT LINE PATTERN
BLADE ADJUST «/

id
LUT TEST Ella] [lala]a)

3 Driicken Sie die Taste [3] (CUT LINE PATTERN).
|> Die Anzeige CUT LINE PATTERN erscheint.

CUT LINE PATTERM
T:Condition Mo, 1
TYPE Mo, = OFF

SET EACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [1] (Condition No.).
|> Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

CONDITION Mo.
0

o, | ]
T |

PREVIOUS
[

5  Driicken Sie die Positionstasten (A V) und wahlen Sie die

Bedingungsnummer.
g
«

© Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Bedingungsnummer wird ausgewahlt, die Anzeige CUT LINE
PATTERN erscheint.
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Ergénzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurlick zur Startanzeige durch Driicken
der Taste [CONDITION].




10

11

12

Dricken Sie die Taste [2] (TYPE No.).
[> Die Anzeige TYPE No. erscheint.

F_PATTFRM
TYPE Mo.

n

OFF

d
PREYIOUS

EALANLEL

Dricken Sie die Positionstasten (A V) und
wahlen Sie die TYPE No.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D TYPE No. wird ausgewahilt, die Anzeige CUT LINE PATTERN erscheint.

CUT LINE PATTERM
T:Condition Mo, 1
TYPE Mo, =
3CUT L.=8.
4 Up L =6
P MODE F.= P
SET EACARCEL

Driicken Sie die Positionstaste (») (UP MODE).
P> Die Anzeige UP MODE erscheint.

F_PATTFRK =

P MCDE
| < O
E Blmm

15mm @

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und
stellen sie auf UP MODE.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Anzeige UP MODE erscheint.
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Erganzung

¢ Wenn die Typennummer 0 — 7 gewahlt wurden,
erscheint CUT L und UP L in der Anzeige. Sie
kénnen dann UP MODE bearbeiten.

e Sobald ein Benutzer bestimmt wurde, kénnen
Einstellungen fur alle vorgenommen werden.

o Lautet die Auswahl ,OFF*, wird nichts
angezeigt.

Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 38 und
,UP* einstellen.

r

Erganzung

o Hier wird der Wert fur die Andruckstérke der
ungeschnittenen Liniensegmente der
Perforierung angegeben. Das Werkzeug wird
angehoben, wenn ,UP“ ausgewahlt wurde.

¢ Im Normalfall wird ein kleinerer Wert als der
Andruck fir das Perforieren gewahlt.




13

14

15

Wird ,USER" in Schritt 8 bestimmt, driicken Sie die Taste
[3] (CUT L.) und die Taste [4] (UP L.), zum
Einstellen der Schnittlange und die Werkzeuglange.

Folgen Sie dazu den Anweisungen von Schritt 10 bis 12.

Bestétigen Sie die Einstellung und driicken Sie die Taste
[ENTER] (SET) in der Anzeige CUT LINE PATTERN.

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Erganzung

e Wenn die Typennummer O — 7 in Schritt 8
gewahlt wurde, erscheint CUT L und UP L in
der Anzeige, kann jedoch nicht geandert
werden. Uberspringen Sie den Schritt.

Einstellbereich fur CUT L ist 0,1 mm bis 100,0
mm.

e Einstellbereich fur UP L ist 0,2 mm bis 10,0
mm.

e Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige CONDITION (3/3)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




(.6  Einstellung der Initialjustierung der
Klingenposition

Die Klingenrichtung wird justiert, sobald der Plotter eingeschaltet oder nachdem eine Stiftbedingung geandert
wird, indem die Klinge auf die Medienoberflache gesetzt wird. Diese Initialklingen-Kontrollposition muss
festgelegt werden, um sicherzustellen, dass der Bereich nicht beschadigt ist und die Klinge einen korrekten
Kontakt mit dem Medium hat.

Die Initialklingen-Kontrollposition wird bei Auswahl von ,below 2mm* auf 2 mm unterhalb der Startposition des
Schnittes (2 mm in Einzugsrichtung) gesetzt.

Bei Auswahl von ,Y OUTSIDE" wird diese Funktion aul3erhalb des Schneidebereiches ausgefuhrt.

Bei Auswahl von ,SPECIFIED Y POSITION® wird die Einstellung der Initialklingenrichtung an der festgelegten
Position in Y-Richtung initialisiert.

* Wenn das Medium schmaler eingestellt ist als die eingestellte Y-Position, ist es der Y-Maximalwert.

Schneidebereich
£
2 £ 2 '
=2 o~ 2 I
ey <
L Q H
2 2 -
E E 1 Klemmrolle
'g Schnittstartpunkt 'g I
% . (Schnittnullpunkt) % :
g é’ ! Einstellpunkt der Initialklingen-
I Einstellpunkt der Initialklingen- Kontrollposition (,OUTSIDE®)
Kontrollposition (,2mm : }
X BELOWH 1 X
v v
/\ VORSICHT

Wenn Sie [Y OUTSIDE] auswahlen und dann einen positiven Wert (8 mm ABOVE) zur Vergré3erung angeben, kann das die
Schneidematte beschadigen.

Anleitung

1  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

Erganzung
P> pie Menuanzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTIMG 1/4

n
1 TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE
id
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Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (4/4) erscheint.

TOOLS SETTIMG Ly
n

BLADE WEAR ALARM SETUP
INITIAL B. AMGLE POSITION

v

Driicken Sie die Taste [2] (INITIAL B. ANGLE POSITION).
|> Die Anzeige INITIAL BLADE ANGLE POSITION erscheint.

INITIAL BLADE
ANGLE POSITIOM
2mm BELOW

' OUTSIDE
3 SPECIFIED ¥ POSITION

SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (2 mm BELOW), die Taste [2]
(Y OUTSIDE) oder die Taste [3] (SPECIFIED Y POSITION).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

B> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (4/4)

erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Wenn die Taste [3] (SPECIFIED Y POSITION)
gewahlt wird, erscheint die nachfolgende
Meldung.

INTTTAl B AR

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ €«» ), um

die Werkzeugposition zu bewegen, und

driicken Sie danach die Taste [ENTER], um die
Einstelluna vorzunehmen.

\

r

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige TOOLS SETTING (4/4)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




(. / Einstellung fir den OFFSET-ANDRUCK

Vor dem eigentlichen Schneidevorgang wird ein leichter Schneidevorgang ausgefihrt, um die Klinge in Schnittrichtung
auszurichten.

Da hierflr ein geringerer Andruck als fiir den Schneidevorgang bendétigt wird, ist es moglich, diesen
anhand der Funktion OFFSET FORCE einzustellen.

Zusatzlich zur Kontrolle der Klingenrichtung zu Beginn des Schneidevorgangs wird die Funktion OFFSET
FORCE angewendet, um die Klingendrehung mit dem Tangentialmodus zu kontrollieren.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> Die Meniianzeige erscheint.

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> pie Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING /1

n
1 TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE
Y|

3 Driicken Sie die Taste [4] (OFFSET FORCE).
[> Die Anzeige OFFSET FORCE erscheint.

OFFSET FORCE
CoMD. []2]3[4]5]
CONFIG I 4 o 4] 4]
I CORDITION Mo,

CONFIG

oo
BsET BACANCEL

4 Driicken Sie die Positionstasten (<»)und
wéahlen Sie die Bedingungsnummer.

B
< >
v
5 Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhohen oder
verringern Sie den Einstellwert. Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 38

A
@.Q einstellen.
< >
<«
v

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET). B
B> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (1/4)
erscheint. Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige TOOLS SETTING (1/4)
7 Driicken Sie die Taste [PAUSE/I\/IENU]. durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

> Die Startanzeige erscheint.
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7.8 Einstellung der Justierung zwischen den
Werkzeugen

Bei einer Fehlausrichtung zwischen den Werkzeugen kénnen Sie die Fehlausrichtung korrigieren, indem Sie diese

Funktion verwenden.

Im Fall von Werkzeug 1 - Werkzeuqg 3

Bei einer Fehlausrichtung beim Schneiden/Plotten zwischen Werkzeug 1 (Werkzeug an der Riuckseite des
Werkzeughalters angebracht) und Werkzeug 3 (Werkzeug an der Vorderseite des Werkzeughalters
angebracht), kdnnen Sie diese korrigieren, indem Sie den Einstellwert eingeben.

Ergénzung

Stellen Sie ,TOOL NO. SETTING* von Werkzeugbedingung 1 auf 1 und ,TOOL" auf Stift.
Stellen Sie ,TOOL NO. SETTING" von Werkzeugbedingung 2 auf 3 und ,TOOL" auf Messer.

Anleitung

1  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.

P> pie Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOL SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING

n
1 TOOL UP/DOWK
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE
id

144

3 Driicken Sie die Taste [2] (TOOL OFFSET ADJ).
|> Die Anzeige TOOL OFFSET ADJ erscheint.

TOOL OFFSET ADJ.

TOOL 1-3
2 TEST PATTERM

=t Bmm

Y=+, Bmm

SET FEACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [2] (TEST PATTERN).
D Nachfolgende Meldung erscheint.

TOOL_NEFSET AN |

—|THEM PRESS ENTER.
BACANCEL

0l DOhd
E[USE THE POSITION KEY|
=|T0 MOVE THE TOOL AMD

EACANCEL
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Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




8

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €4»), um den
Werkzeugschlitten in die Position zu bewegen, wo das
Testmuster geplotted wird.

Bewegen Sie ihn innerhalb eines Schneidebereichs von
mehr als 50 mm sowohl auf der X- als auch auf der

Y-Achse.
N/
1. ‘b
v

Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER].

P> Mit dem Stifthalter (Werkzeug 1) plotten Sie eine ,+“ Markierung.

Als néachstes plotten Sie mit Stifthalter (Werkzeug 3) eine ,+* Markierung.

Nach Beendigung des Plottens, erscheint die Anzeige TOOL OFFSET ADJ.

TIOC UFFSET AL
OO 1-3
2 TEST PATTERN
F=H, Bmm
Y=H], Bmm
ST BHCANCEL

Unter Verwendung des mit dem Stifthalter (Werkzeug 1)
geplotteten ,+“ als Referenz, messen Sie um wie viel das mit
dem Stifthalter (Werkzeug 3) geplottete ,+“ abweicht.
(Beispiel: In der folgenden Abbildung, weicht es ist in -X-
Richtung / +Y-Richtung ab, also geben Sie X =+*mm, Y = -
*mm ein.)

r ~

,+* geplottet mit
Messerhalter
(Werkzeug 3)

Erganzung

e Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige TOOL OFFSET ADJ durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

» Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsam.

Y mm ‘

f

—_— 1.

,+* geplottet mit
Messerhalter
(Werkzeug 1)

X mm

Y

Ly

Dricken Sie die Taste [3] (X=+0,0mm).
|> Die Anzeige Tool 1-3 Interval Adjustment (X) erscheint.

TOO0_TEESFT AT
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10

11

12

13

14

15

16

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\ ./
<«

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

|> Die Anzeige Tool Interval Adjustment erscheint.

Dricken Sie die Taste [4] (Y=+0,0mm).
|> Die Anzeige Tool 1-3 Interval Adjustment (Y) erscheint.

TOOL_OFFSFT AD.).
TooL| TooL OFF%ET ADJL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\_/
«®

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

|> Die Anzeige TOOL OFFSET ADJ erscheint.

Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 13, bis die
Fehlausrichtung zwischen den beiden Werkzeugen korrigiert
ist.

Bestétigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOL SETTING (1/4)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
[> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen -3,0 mm und
+3,0 mm einstellen.

Ergénzung

Sie kénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und

+3,0 mm einstellen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige TOOLS SETTING (1/4)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Kapitel 8:

Einstellungen fur die Schnittzeit

Die zum Schneiden bendtigte Zeit h&ngt von der Geschwindigkeit, mit der das Werkzeug und die
Medien bewegt werden, und von der Effizienz des Betriebs ab.

Es ist am besten, langsam und vorsichtig zu schneiden, um prazise zu schneiden, aber die
Geschwindigkeit ist erforderlich, um die Betriebseffizienz zu verbessern. Die Einstellung muss unter
Berucksichtigung der Eigenschaften der Medien und Werkzeuge sowie des Inhalts der Schnittdaten in

einem guten Gleichgewicht sein.

In diesem Kapitel werden die Einstellungen beschrieben, die sich auf die Schnittzeit auswirken.

Zusatzlich zu diesem Kapitel gibt es in den folgenden Abschnitten Einstellungen, die die Schnittzeiten

beeinflussen.

PRODUKTANGABEN

8.1
8.2
8.3

8.4
8.5
8.6
8.7

Sortieren der Schnittdaten

Automatischer Voreinzug bei Datenempfang
Automatischer Voreinzug beim Einlegen des
Mediums (Initialeinzug)

Einstellung der Geschwindigkeit flir den Voreinzug
Einstellung der Bewegungsgeschwindigkeit
Einstellung der ,,Tool Up“ Bewegung

Einstellung der ,,Tool Up“ H6he



8.1 Sortieren der Schnittdaten

Die Effizienz des Schneidevorgangs lasst sich durch die Datensortierung steigern, indem die bendtigte Zeit
zur Medienbewegung in Einzugsrichtung und Wechseln des Werkzeugs minimiert und die Schnittdaten zur
optimierten Bearbeitung gruppiert wird.

Durch das Sortieren von Daten werden einfach die Bereichsparameterdaten sortiert, sodass die
Medienbewegung minimiert werden kann. Es ist viel effizienter als das Schneiden in Intervallen mit Daten, die
Werkzeuge zwingen, von Punkt zu Punkt zu springen.

Erganzung

» Die Datensortierung beginnt, nachdem alle Daten in den Plotterspeicher geladen wurden, daher verzogert sich der Start des
Schneidevorgangs.

¢ Sind die Daten bereits effizient erstellt worden, kommt die Sortierung u. U. nicht zur Anwendung.

o Sollten die Daten bereits am PC mittels der Software sortiert worden sein, deaktivieren Sie am besten die Funktion am Plotter.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

Erganzung
P> Die Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> pie Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 144

n
1 TOOL UP/DOWK
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
B> pie Anzeige TOOLS SETTING (2/4) erscheint.

TOOLS SETTING 274
n "/
OFFSET ANGLE <G O»
DATA SORTING
CONDITION PRICRITY (-
id
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Driicken Sie die Taste [2] (DATA SORTING).
P> Die Anzeige DATA SORTING erscheint.

DATA SORTING
N

OFF

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Dricken Sie die Taste [ESC] (PREVIOUS).
P> pie Anzeige DATA SORTING erscheint.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der

Ergéanzun
Taste [ENTER] (SET). £ £
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (2/4) Ohne die Einstellungen zu éndern gelangen
erscheint. Sie zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING (2/4)

durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. ( ST

P> Die Startanzeige erscheint.
E Markierung wird rechts auf der Anzeige
angezeigt, wenn der SORTIERMODUS
eingestellt ist. Siehe ,Bedienung der

| Kontrolltafel“.
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8.2 Automatischer Voreinzug bei Datenempfang

Es ist mdglich, das Medium um eine festgelegte Lange automatisch einzuziehen und wieder
zurtickzufahren, wenn der Plotter Schnittdaten empfangt.

Diese sog. ,Pre Feeding® zur Vermeidung von Medienverschiebungen kann automatisch erfolgen. Bei Einsatz
von Rollenmedien wird hierbei vor dem Schneidevorgang die gewiinschte Lange des Mediums abgerollt.

e Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*

e Automatischer Voreinzug beim Einlegen des Mediums (Initialeinzug)®

Ergénzung
¢ Die Einstellungen fir AUTO PRE FEED bei Schnittdatenempfang verbleibt auch nach Abschalten des Plotters im Speicher.

o Der Langenparameter fir AUTO PRE FEED ist unabhéngig von den Einstellungen zur Blattlange. Andern Sie die Blattlange, wenn
der Schneidebereich sehr lang ist.

e Wurde der automatische Medientransfer bei Datenempfang einmalig durchgefiihrt, so findet dieser auch nach wiederholtem
Datenempfang (und Schnitt im selben Bereich) nicht erneut statt.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. Erganzung

P> pie Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTIMNG 142
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED
id

3 Driicken Sie die Taste [2] (AUTO PRE FEED).
P> pie Anzeige AUTO PRE FEED erscheint.

AUTO PRE FEED

OFF

FEED LENGTH
1. 8m

SET BHCANCEL
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10

Dricken Sie die Taste [1] (OFF).
P> Die Anzeige AUTO PRE FEED erscheint.

AUTO PRE FEED

OFF
FeEp [, PRE FEED

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

P> Der AUTO PRE FEED wird ausgewahlt, die Anzeige AUTO PRE FEED
erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (FEED LENGTH).
P> pie Anzeige FEED LENGTH erscheint.

AUTO P[FEED LENGTH
||

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\__/
«/

Bestétigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> FEED LENGTH wird ausgewahlt, die Anzeige AUTO PRE FEED erscheint.

Bestétigen Sie die Einstellung durch Druicken der
Taste [ENTER].

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (1/2)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Ergénzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(2/2) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Erganzung

¢ Die Einzugslange ist in Einheiten zu je 0,1 m
einstellbar.

o Sie kdnnen den Bereich zwischen 0,5 m und
50,0 m eingestellt werden.

e Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(1/2) durch Drucken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Erganzung

E Zeichen wird rechts auf der Anzeige
angezeigt, wenn AUTO PRE FEED eingestellt ist.
Siehe ,Bedienung der Kontrolltafel“.




8.3

Automatischer Voreinzug beim Einlegen

des Mediums (Initialeinzug)

Es ist mdglich, die Blattlange beim Einlegen des Mediums und bei angehobenem Mediensethebel automatisch
einzuziehen und wieder auszugeben.
Dies stellt die automatisierte Funktion ,Pre Feed” dar, um ein Verrutschen des Mediums zu verhindern.

e Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*
e Automatischer Voreinzug bei Datenempfang®
e Einstellung der Geschwindigkeit flir den Voreinzug®

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> pie Menilianzeige erscheint.

Dricken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> pie Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDTA SETTING 1/2
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LEMGTH
INITIAL FEED
id

Driicken Sie die Taste [4] (INITIAL FEED).
P> pie Anzeige INITIAL FEED erscheint.

IMITIAL FEED

O

OFF)

SET ECANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (1/2)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
[> Die Startanzeige erscheint.
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Ergéanzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu @ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige MEDIA SETTING
(1/2) durch Druicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




8.4 Einstellung der Geschwindigkeit fur den
Voreinzug

Hier wird die Einzugsgeschwindigkeit wahrend des Einzugs (Medientransport) des automatischen
Medientransfers der empfangenen Schnittdaten, das Anpassen des Initialeinzugs usw. festgelegt.

Stellen Sie den Parameter ,SLOW* ein, wenn das Medium wahrend des Voreinzugs verrutscht, weil es schwer oder
glatt ist. Bei normalen Medien kdnnen Sie ,NORMAL" einstellen.

e Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*
e Automatischer Voreinzug beim Einlegen des Mediums (Initialeinzug)®

e Automatischer Voreinzug bei Datenempfang®

Ergénzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

Erganzun
P> pie Meniianzeige erscheint. 9 9

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> pie Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTIMNG 142
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
B> pie Anzeige MEDIA SETTING (2/2) erscheint.

VEDTA SETTING 272
n \
FEED SPFED <O O»
PANEL CUTTING @
id

4  Driicken Sie die Taste [1] (FEED SPEED).
P> pie Anzeige FEED SPEED erscheint.

FEED SPEED

SLOW

SET BACANCEL
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Driicken Sie die Taste [1] (SLOW) oder die Taste [2]
(NORMAL).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (2/2) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Ergénzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(2/2) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




8.5 Einstellung der Bewegungsgeschwindigkeit

MOVING SPEED ist die Bewegungsgeschwindigkeit, mit der sich das Werkzeug bewegt, wenn es angehoben wird
(TOOL UP).

Die Schnittzeit wird insgesamt kurz, wenn Sie MOVING SPEED auf hohe Geschwindigkeit einstellen, obwohl die
Geschwindigkeit des Werkzeugs beim Schneiden (abgesenkt) fur schwer zu schneidende Medien (hart oder
klebrig) auf langsame Geschwindigkeit eingestellt ist.

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> Die Meniianzeige erscheint.

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
VOr.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> pie Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 144

n
1 TOOL UP/DOWK
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE
id

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (3/4) erscheint.

TOOLS SETTING 37 .
n \ ./
TOOL LP MOVE <O O.
MOVING SPEED
TOOL UP HELGHT —
id

4  Driicken Sie die Taste [2] (MOVING SPEED).
P> Die Anzeige MOVING SPEED erscheint.

MOVING SPEED

SET BACANCEL
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Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erh6hen oder Erganzung

verringern Sie den Einstellwert.
e Zur Auswahl stehen die Werte AUTO, 10, 20,

30, 40, 50 und 60 cm/s.

\ _/
<@ O> e Bei Auswahl von AUTO entspricht die
C ) Geschwindigkeit der des abgesenkten
M Werkzeugs.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der Erganzung

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (3/4) Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
erscheint. Sie zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING (3/4)

durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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8.6  Einstellung der ,,Tool Up“ Bewegung

Empfangt der CE7000 vom PC kontinuierlich Koordinaten zum Verfahren des Werkzeugs, entscheidet sich
anhand der Funktion ,TOOL UP MOVE®, ob die Koordinaten der Reihenfolge nach abgefahren werden oder
direkt zum letzten Koordinatenpunkt gefahren werden sollen.

Es gibt 2 mdgliche Einstellungen fir TOOL UP MOVE.

ENABLED: Wenn mehrere Koordinaten kontinuierlich empfangen werden, bewegt sich das Werkzeug zu jeder
Koordinate in der empfangenen Reihenfolge.

DISABLED: Wenn mehrere Koordinaten kontinuierlich empfangen werden, bewegt sich das Werkzeug direkt zu
der letzten empfangenen Koordinate. Die Schnittzeit kann durch die Auswahl ,DISABLED* verkiirzt werden, wenn
die Zeit zum Verfahren des angehobenen Werkzeugs auf3er Acht gelassen werden kann.

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.
P> bie Menilianzeige erscheint.

Ergénzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Dpie Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 144

n
1 TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE
id

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige TOOLS SETTING (3/4) erscheint.

TODLS SETTING 3 .
n \_/
T0OL UP MOVE <O O»
MOVING SPEED
TOOL UP HETGHT (-
¥

4  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL UP MOVE).
B> pie Anzeige TOOL UP MOVE erscheint.

TOOL LP MOVE
ENABLED

SET EACANCEL
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Driicken Sie die Taste [1] (ENABLED) oder die
Taste [2] (DISABLED).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (3/4)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Ergénzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING (3/4)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




8.7

Einstellung der ,,Tool Up*“ Hohe

Die TOOL UP HEIGHT ist die Hohe der Werkzeugposition, wenn das Werkzeug angehoben wird.
Stellen Sie ,HIGHER POSITION* ein, wenn das Medium dick ist. Normalerweise Stellen Sie ,NORMAL POSITION*

ein.

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

B> pie Meniianzeige erscheint.

q e
e

[ I/F LIADV.|

Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTIMG 1/4
n

1 TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

Dricken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (3/4) erscheint.

TOOLS SETTING 3/
n

TOOL UP MOVE <G O»

MOYING SPEED

TOOL UP HEIGHT
Y|

4(:3 j".

Dricken Sie die Taste [3] (TOOL UP HIGHT).
P> Die Anzeige TOOL UP HIGHT erscheint.

TooL U
HORMA

T
HIGHER P

OSITION
OSITION

SET RACANCEL
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Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




Dricken Sie die Taste [1] (NORMAL POSITION)
oder die Taste [2] (HIGHER POSITION).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (3/4)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige TOOLS SETTING (3/4)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Kapitel 9:
Einstellungen fur die Schnittstelle

In diesem Kapitel werden die Einstellungen bezlglich der Schnittstelle beschrieben.

PRODUKTANGABEN

9.1 Einstellung der Schnittstelle
9.2  Speicher l6schen

9.3 I/F (LAN)

9.4  Anschlieen mit RS-232C
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0.1 Einstellung der Schnittstelle

Dieser Abschnitt beschreibt, wie die Schnittstelle eingestellt wird.

Der Plotter verfugt tber USB, Netzwerk (LAN) und RS-232C*; die Schnittstellen werden automatisch gewabhit.
Um eine der Schnittstellen auf diesem Plotter zu verwenden, missen Sie die Treibersoftware auf dem PC
installieren.

* Die RS-232C-Schnittstelle hangt vom Verkaufsgebiet ab.

Fur Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, bei dem Sie gekauft haben.

USB-Schnittstelle

Um die USB-Schnittstelle verwenden zu kdnnen, muss die Treibersoftware auf dem Computer installiert sein.
Informationen zur Installation der Treibersoftware finden Sie im Installationshandbuch.

Am Plotter missen Sie Einstellungen zum Kommandomodus, der Schrittweite (in GP-GL) oder zum Nullpunkt
(in HP-GL) durchfuhren.

* Es besteht keine Notwendigkeit, ein Kommando im Simple-Modus zu setzen. (Es gibt keine Einstellung im Simple-
Modus.)

p- ~

/I VORSICHT

¢ Ein ordnungsgemaler Betrieb kann in folgenden Fallen nicht garantiert werden:

e Wenn der Plotter an einen USB-Hub oder Erweiterungsport angeschlossen ist.

e Wenn der Plotter mit einem selbst zusammengestellten oder modifizierten Computer verbunden ist.
e Wenn ein anderer als der beim Standardzubehér mitgelieferte Treiber verwendet wird.

¢ Hinweise bei Verwendung der USB 3.0 Schnittstelle

o Da einige Computer nur mit einer USB 3.0 Schnittstelle und nicht mit einer USB 2.0 oder einem anderen Schnittstellen-Standard
kompatibel sind, miissen Sie dies Uberprifen.

Bitte beachten Sie folgende Punkte:
e Das USB-Kabel wahrend der Installation des USB-Treibers nicht ein- oder ausstecken.

o Das USB-Kabel wahrend einer Initialisierungsroutine des Computers oder Plotters nicht ein- oder ausstecken. Das USB-Kabel nicht
innerhalb von 5 Sekunden nach dem Verbinden wieder ausstecken.

e Das USB-Kabel wahrend eines Datentransfers nicht ausstecken.

e Schlie3en Sie nicht mehrere Plotter tiber die USB-Schnittstelle an einen Computer an.
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Netzwerkschnittstelle (LAN)

Zur Verwendung der Netzwerkschnittstelle (LAN) missen die entsprechenden Geréate wie Computer und Netzwerk-
Hub eingerichtet werden, damit der Computer an ein Netzwerk angeschlossen werden kann.

/\ VORSICHT

e Zur Verbindung tber ein LAN bendétigen Sie ein LAN-Netzwerkkabel und einen Netzwerkhub. Bitte kaufen Sie sie separat.

e Die Konfiguration der Netzwerkgerate und das Vorhandensein oder Fehlen der Routerfunktion hangt von lhrer Umgebung ab. Néhere
Informationen finden Sie im Geratehandbuch oder beim Hersteller oder Netzwerkadministrator.

o Ethernet ist kompatibel mit 10BASE-T/100BASE-TX. Bitte Uberpriifen Sie lhre Netzwerkumgebung.

Erganzung

Im Simple-Modus ist die Netzwerkschnittstelle (LAN) nicht verfiigbar.

RS-232C-Schnittstelle

Wenn Sie die RS-232C-Schnittstelle* verwenden, missen Sie Einstellungen zum Kommandomodus der
Schrittweite (in GP-GL) oder zum Nullpunkt (in HP-GL) und Ubertragungsbedingungen fiir die RS-232C-
Schnittstelle durchfiihren. Die Ubertragungsbedingungen fiir die RS-232C-Schnittstelle konnen vom Bedienfeld
aus eingestellt werden. Die Ubertragungsbedingung sollte in der verwendeten Software und im CE7000 gleich
eingestellt werden. Bei einem Fehler in den Einstellungen kann ein Fehler im Gerat angezeigt werden und ein

Mangel an Daten kann zu einer Funktionsstorung fuhren. In diesem Fall bestatigen Sie bitte erneut die
Einstellungen fiir die Datentibertragung.

*Die RS-232C-Schnittstelle hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fur Einzelheiten wenden Sie sich bitte an
den Handler, bei dem Sie gekauft haben.

*Der Anschluss erfolgt Uber die serielle Schnittstelle des Computers. Wenn ein USB-
Umwandlungsadapter verwendet wird, funktioniert dieser mdglicherweise nicht richtig.

Erganzung

Die RS-232C-Schnittstelle ist im Simple-Modus nicht verfugbar.

(Details finden Sie unter ,Einstellung des Nullpunkts in HP-GL*)
(Details finden Sie unter ,Einstellung der Schrittweite®)

(Siehe ,Einstellen der Kommandosprache (COMMAND)®)
(Siehe ,Anschliefsen mit RS-232C")
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9.2 Speicher |[dschen

Mit dieser Funktion kdnnen Sie alle Ausgabedaten im Speicher des Plotters l6schen.

/N VORSICHT

Fuhren Sie diese Funktion erst dann aus, wenn der Plotterbetrieb eingestellt ist.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.

Erganzung
P> pie Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDEE EMULATED

3 Driicken Sie die Taste [1] (BUFFER CLEAR).
P> Die Anzeige BUFFER CLEAR erscheint.

UFFER CLEAR
CONFIRM DATA FROM
HOST STOPPED.

YES, CLEAR
CANCEL

4  Dricken Sie die Taste [1] (YES, CLEAR). Ergénzung
> Der Speicher wird geléscht und die Startanzeige erscheint.

Ohne die Einstellungen zu é&ndern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige INTERFACE (1/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).
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9.3 I/F (LAN)

Stellen Sie die Netzwerkschnittstelle (LAN) ein.

Erganzung

Wenn Sie die Netzwerkeinstellungen andern, wird der Plotter zuriickgesetzt.

Um eine Verbindung tber ein Netzwerk (LAN) herzustellen, missen die folgenden Punkte eingestellt werden.

e Stellen Sie DHCP ein

e Stellen Sie die IP-Adresse ein

e Geben Sie die Subnetzmaske ein
® Geben Sie das Gateway ein

e Zeigen Sie die MAC Adresse an

Einstellung des DHCP

Die DHCP-Einstellungen hangen von der Konfiguration der Netzwerkgerate und der Umgebung des Kunden
ab. Nahere Informationen finden Sie im Geratehandbuch oder beim Netzwerkadministrator.

Die Voreinstellung von DHCP ist deaktiviert (OFF).

CHCP: OFF
IP [192.168. 6. 1]
SUBMET MASK:

[255. 255. 255, 4]
GATEWAY:

[192.168. 8. 254]

SET EACANCEL

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> pie Menuianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).

P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POIMT
HP-GL MODEE EMULATED

1/3
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Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

INTERFACE

GP-GL STEP SIZE

RS-232C

LAN

COMMARD " 27,757
id

243

Dricken Sie die Taste [3] (LAN).
P> pie Anzeige Network (LAN) erscheint.

CHCP: OFF
IP [192.163. @ 1]
SUBNET MASK:

[255. 265, 255, 4]
GATEMAY:

[192.168. 8. 254]

SET RACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (DHCP).

P> Die Anzeige DHCP erscheint.

DHCP: OFF

=]

~BICACEL

Dricken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der

Taste [ENTER] (SET).

|>Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige INTERFACE (2/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellung der IP-Adresse, Subnetzmaske, Gateway
Wenn DHCP auf [OFF] gesetzt ist, stellen Sie die IP-Adresse, Subnetzmaske und das Gateway ein.

Wenn DHCP auf [ON] gesetzt ist, werden IP-Adresse, Subnetzmaske und Gateway, die vom DHCP-Server
erhalten werden, angezeigt.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.

. .. . . Ergénzung
P>>Die MenUlianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 143
n

BUFFER CLEAR
COMMAND

HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDE& EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

THTERFACE 773 N/
6P-6L STEPnSIZE ‘O O’
RS-232C -
LAN v
COMMAND =, 3

id

4  Dricken Sie die Taste [3] (LAN).
P> pie Anzeige Network (LAN) erscheint.

DHCP:OFF
IP [192.168. 6. 1]
SUBMET MASK:

[255. 255. 255, 6]
GATEWAY:

[192.168. 8. 254]
SET BACANCEL

5  Driicken Sie die Taste [2] (IP).
P> Die Anzeige IP erscheint.

SEY Ao
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10

11

12

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥ <«») und
stellen Sie die IP-Adresse ein.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> pie Anzeige NETWORK (LAN) erscheint.

DHCP:OFF
IP [192.168. 6. 1]
SUBMET MASK:
[255. 255. 255, 6]
GATEWAY:
[192.168. 8. 254]
SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [3] (SUBNET MASK).
> Die Anzeige SUBNET MASK erscheint.

DHISUBRET MAoR:

Pl

SU|E1me 255 255, o3
GA

1
A PREVIOUS

SE [EoT T

Drucken Sie die Positionstasten (A ¥V <€4») und

stellen Sie die Subnetmaske ein. X
¢ )

«

v

Bestétigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Anzeige NETWORK (LAN) erscheint.

DHCP: OFF
IP [192.168. 8. 1]
SUBNET MASK:

[255. 255.255. 8]
GATEWAY:

[192.168. 0. 254]
SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [4] (GATEWAY).
P> bie Anzeige GATEWAY erscheint.

CHI GATEWAY:
Ip

n
SUIEIER 168. 8. 2543
id

GA RN
|EAPREVIOUS

' [r=T e aT

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥V <«4») und
stellen Sie das Gateway ein.
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Erganzung

Driicken Sie die Taste [SLOW], um die

Einstellziffern auszuwahlen.

Erganzung

Driicken Sie die Taste [SLOW], um die

Einstellziffern auszuwahlen.

Ergénzung

Driicken Sie die Taste [SLOW], um die

Einstellziffern auszuwahlen.




13 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

|> Die Anzeige NETWORK (LAN) erscheint.

DHCP:OFF
IP [192.168. 6. 1]
SUBMET MASK:

[255. 255. 255, 6]
GATEWAY:

[192.168. 8. 254]

SET BACANCEL

]_4 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

P> wenn die Einstellung geéndert wird, wird der Plotter zurlickgesetzt und
die Startanzeige angezeigt.
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Erganzung

Wenn Sie die Taste [»] in der Anzeige
NETWORK (LAN) driicken, wird die Mac-
Adresse angezeigt.

BAIP (92 168 6. 1]
‘ MAC ACDRESS
AE:E3: 70 AT Ffff
ATHEAPREVIOUS

LT92. 168, 0. 2b4]
BACANCEL

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu é&ndern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige INTERFACE (2/3) durch

Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




0.4  AnschlieRen mit RS-232C

Fur die RS-232C-Einstellungen ist es mdglich, eine beliebige Einstellung aufzurufen, indem die vier verschiedenen
Einstellungsarten von 1 bis 4 gespeichert werden.

Informationen zum Aufrufen der zu verwendenden Einstellungen finden Sie unter ,Umschalten der
Einstellungsnummern“ und Informationen zum Andern und Speichern der Einstellungen finden Sie unter
,Andern und Speichern von RS-232C-Einstellungen®.

* Die RS-232C-Schnittstelle hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fur Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, wo
Sie gekauft haben.

* Wenn die RS-232C-Schnittstelle nicht eingerichtet ist, wird das Men( nicht angezeigt.

Umschalten der Einstellungsnummern

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

. . . Erganzun
P> Die Meniianzeige erscheint. 9 9

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> pie Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3
n

BUFFER CLEAR
COMMAND

HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDEE EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

THTEREACE 773 N/
BP-6L STEPnSIZE 'O 0'
RS-232C -
LAN v
COMMAND * =, +°

id

4  Driicken Sie die Taste [2] (RS-232C).

[> Die Anzeige RS-232C erscheint. Ergéanzung
RS-232C Mo, 1 Ohne die Einstellungen zu éndern gelangen Sie
BAUD RATE 9666 zuriick zur Anzeige INTERFACE (2/3) durch
DATA & BIT Drlcken der Taste [ESC] (CANCEL).

PARITY MHOME
HARDWIRE HAMDSHAKE

SET BACANCEL
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5  Dricken Sie die Positionstaste (»).
P> Die Anzeige RS-232C No. erscheint.

ST -
s [F-22C T 40 ’.
i ()
BPREVIOLS
ELANLEL

©  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und wahlen

Sie die Einstellungsnummer. Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 4

A
\_J \
‘G O, einstellen.
«®
v

V4 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

|> Die Anzeige RS-232C erscheint.

8 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

O  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.

Andern und Speichern von RS-232C-Einstellungen

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

Erganzung
P> pie Menuanzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> pie Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3

n
BUFFER CLEAR
COMMANLD
HP-GL ORIGIM POINT
HP-6L MODEE EMULATED
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Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

THTEREACE 773 N/
<4 »
GP-GL STEP SIZE O 0
RS-232C -
LAN v
COMMAND "=, 3"
id

Dricken Sie die Taste [2] (RS-232C).
P> pie Anzeige RS-232C erscheint.

RS-232C Mo 1

BAUD RATE 9666
DATA & BIT

PARITY MHOME
HARDWIRE HAMDSHAKE

SET RACANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (BAUD RATE).
|> Die Anzeige BAUD RATE erscheint.

RS-232( Mo 1
BALD BATE

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
\_/
v

Bestétigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die BAUD RATE wird gesetzt, die Anzeige RS-232C erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (DATA).
|> Die Anzeige DATA BIT erscheint.

RS-232C Mo 1

BAUD RAraT: B
DATA 8 AIT
PARITY

HARDWIF [BPREYVIOUS
SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (8 BIT) oder die Taste [2] (7 BIT).
[>> Data Bit wird gesetzt, die Anzeige RS-232C erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige INTERFACE (2/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Ergénzung

Einstellwerte fiir die Baudrate sind: 19200,
9600, 4800, 2400, 1200, 600 oder 300.

Erganzung

Passen Sie den Einstellwert der aktuell
verwendeten Software an.

r

Erganzung

e Passen Sie den Einstellwert der aktuell
verwendeten Software an.

¢ Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zuriick zur Anzeige RS-232C (2/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).




10

11

12

13

14

15

Driicken Sie die Taste [3] (PARITY).
|> Die Anzeige PARITY erscheint.

RS-232C Mo. 1
BAUD REJPARITY

SET CANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (NONE), die Taste [2] (EVEN)

oder die Taste [3] (ODD).
B> PARITY BIT wird gesetzt, die Anzeige RS-232C erscheint.

Dricken Sie die Taste [4] (HANDSHAKE).
P> pie Anzeige HANDSHAKE erscheint.

RS-232C Mo, 1
BAUD R|HANDSHAKE
A | 1 [HARDWIRE
papTTY [ #on/of £
HARDWT Enq/ACk
EPREYVIOUS
SET CANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (HARDWIRE), die Taste [2]
(Xon/off) oder die Taste [3] (Eng/Ack).

> HANDSHAKE wird ausgewahlt, die Anzeige RS-232C erscheint.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige RS-232C erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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r

Erganzung

e Passen Sie den Einstellwert der aktuell
verwendeten Software an.

zuriick zur Anzeige RS-232C (2/3) durch
Drucken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

¢ Ohne die Einstellungen zu éndern gelangen Sie

Ergénzung

e Passen Sie den Einstellwert der aktuell
verwendeten Software an.

¢ Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige RS-232C (2/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

¢ Die Einstellung Eng/Ack ist nur in HP-GL
moglich. Auch wenn Eng/Ack in GP-GL
eingestellt ist, ist sie auf HARDWIRE
eingestellt.







Kapitel 10: Einstellungen zur
Betriebsumgebung

In diesem Kapitel werden die Einstellungen bezlglich der Betriebsumgebung beschrieben.
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MenUanzeige

Einstellungen zur Anzeigesprache (LANGUAGE SELECTION)

Mit dieser Einstellung wird die in der Anzeige verwendete Sprache festgelegt.

Es stehen 10 Sprachen zur Auswahl: Englisch, Japanisch, Deutsch, Franzdsisch, Italienisch, Spanisch,
Portugiesisch, Russisch, Koreanisch und Chinesisch.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.
P> pie Meniianzeige erscheint.

1

[MEDIAE] I/ F E]ADV.|
TEST[WLINK

:"':I—I [ ENC)
‘ | F—1
Menulanzeige MenUlanzeige
(Normal-Modus) (Simple-Modus)

2 Dricken Sie die Positionstaste (¥) (ADV.) im Normal-Modus
oder die Taste [3] (ADV.) im Simple-Modus.

P> Die Anzeige ADVANCE erscheint.

(AL ANCE 174 ADWANCE 141
ElMOVE STEP LANGUAGE SELECTION
B ANGUAGE SELECTION LENGTH UNIT
EILENGTH UMIT NORMAL MODE
ENCEER FOR KEY OPE.
id
Anzeige ADVANCE Anzeige ADVANCE
(Normal-Modus) (Simple-Modus)

3 Driicken Sie die Taste [2] (LANGUAGE SELECTION) im
Normal-Modus oder die Taste [1] (LANGUAGE SELECTION)
im Simple-Modus.

P> Dpie Anzeige zur Sprachauswahl erscheint.

LANGUAGE SELECTION
n

JapaneseHAEE
il

SET EACANCEL

4  Driicken Sie die Positionstaste (A ¥) zum Auswahlen
der Sprache. (In dieser Anleitung wird Englisch

festgelegt.)
0y
5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erganzung
Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ADVANCE durch Driicken
©  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. der Taste [ESC] (CANCEL).

> Die Startanzeige erscheint.

10-2



Einstellungen zur MaReinheit (LENGTH UNIT)

Die Koordinatenwerte, die auf der Anzeige erscheinen, und die anderen Parameter flr verschiedene
Einstellungen kénnen in der Anzeige zu Millimeter oder Zoll gedndert werden.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Menuianzeige erscheint.

MMEDIRIE I/ F EJADV. |

Menuanzeige Menuanzeige
(Normal-Modus) (Simple-Modus)

2  Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.) im Normal-Modus
oder die Taste [3] (ADV.) im Simple-Modus.

P> pie Anzeige ADVANCE erscheint.

174 ADVANCE 1/1

LANGUAGE SELECTION
LENGTH UNIT
HORMAL MODE

[ENBEER FOR KEY OPE.
V]

Anzeige ADVANCE Anzeige ADVANCE
(Normal-Modus) (Simple-Modus)

3 Driicken Sie die Taste [3] (LENGTH UNIT) im Normal-
Modus oder die Taste [2] (LENGTH UNIT) im Simple-
Modus.

P> Die Anzeige LENGTH UNIT erscheint.

LENGTH UMIT

SET BACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [1] (METRIC) oder die Taste [2] (INCH).

5 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Ergéanzun
Taste [ENTER] (SET). C 2
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ADVANCE durch Driicken
©  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. der Taste [ESC] (CANCEL).

P> Die Startanzeige erscheint.
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Sensoraktivierung

Aktivieren/Deaktivieren des Mediensensors (MEDIA SENSOR)

Mit dieser Funktion kdnnen die Mediensensoren zur Ermittlung der Mediengré3e in Einzugsrichtung aktiviert
(ENABLED) oder deaktiviert (DISABLED) werden.

/\ VORSICHT

Diese Funktion sollte normalerweise aktiviert sein. Deaktivieren Sie sie, wenn Sie transparente Medien verwenden. Ist die
Funktion deaktiviert, konnte die Schneidematte beschadigt werden. Achten Sie darauf, ,AREA" zu konfigurieren.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

Erganzung
P> pie Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (¥) (ADV.).
P> pie Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADYANCE /4
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UMIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

ADVARCE Iy 4
n >
MEDTA SENSOR <O O»
PUSH ROLLER SENSOR
o«
FAN POKER M
id

4  Driicken Sie die Taste [1] (MEDIA SENSOR).
P> pie Anzeige MEDIA SENSOR erscheint.

MEDIA SENSOR

EMABLED
DISABLED
SET BCANCEL
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5  Dricken Sie die Taste [1] (ENABLED) oder die
Taste [2] (DISABLED).

©  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erganzung
Taste [ENTER] (SET).
P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ADVANCE (4/4) durch

[/  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ. Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

B> pie Startanzeige erscheint.

Aktivieren/Deaktivieren der Klemmrollensensoren (PUSH ROLLER SENSOR)
Diese Funktion aktiviert (ENABLE) bzw. deaktiviert (DISABLE) die Klemmrollensensoren fur die Medienbreite.

/\ VORSICHT

Diese Funktion sollte normalerweise aktiviert sein.
Ist die Funktion deaktiviert, kdnnte die Schneidematte beschadigt werden. Achten Sie darauf, ,Cutting Area“ einzustellen.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

Erganzung
P> Die Menuianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 144
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNLT

BEEP FOR KEY OFE
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> pie Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

ADVANCE Iy 4

n <
MEDIA SENSOR <O O»
PUSH ROLLER SEMSOR 7N
FAN POWER M
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Dricken Sie die Taste [2] (PUSH ROLLER SENSOR).
P> Die Anzeige PUSH ROLLER SENSOR erscheint.

PUSH ROLLER SEMSOR

ENABLED
INSTIDE DISABLED
DISABLED

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (ENABLED), die Taste
[2] (INSIDE DISABLED) oder die Taste [3]
(DISABLED).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Ergénzung

Ist die Funktion deaktiviert, wird die
Klemmrollenposition nicht erkannt.

Bei INSIDE DISABLED wird selbst dann keine
Fehlermeldung ausgegeben, wenn die
inneren Klemmrollen nicht Giber den Gritrollen
liegen.

Erganzung

e Die Position des Home Sensors wird bei
,DISABLED" nicht ermittelt, daher kdnnte es je
nach Daten zu einem Positionsfehler kommen.

¢ Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ADVANCE (4/4) durch
Druicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Plotterumgebung

Einstellungen zum Ansauqgdruck (FAN POWER)

Diese Funktion legt den Ansaugdruck zum Anhaften des Mediums im Plotter fest.
Bei diinnen Medien kdnnte der Einzug problematisch werden, daher sollten Sie den Druck mit ,WEAK" (schwach)
verringern.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

Erganzun
P> Die Menuanzeige erscheint. d d

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (¥) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE /1

0
MOVE STEP
LANGUAGE SELECTION
LENGTH UNIT
BEEP FOR KEY OPE.
Y|

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> pie Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

ADWANCE 4/ =
n )

MEDIA SEMWSOR 40
PUSH ROLLER SEMSOR

FAN POWER

4  Driicken Sie die Taste [4] (FAN POWER).
P> pie Anzeige FAN POWER erscheint.

FAN POWER

SET EACANCEL

5 Drucken Sie die Taste [1] (NORMAL) oder die
Taste [2] (WEAK).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint. Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ADVANCE (4/4) durch
7 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

P> pie Startanzeige erscheint.

Erganzung
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Aktivieren/Deaktivieren des Signaltons (BEEP FOR KEY OPERATION)

Mit dieser Funktion wahlen Sie aus, ob der Signalton aktiviert oder deaktiviert werden soll, der

ausgegeben wird, wenn eine Taste auf der Kontrolltafel gedriickt wird.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

L:% L LI!!E!!I
e

[ I/F LIADV.|

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> pie Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADYANCE /4
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UMIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

Dricken Sie die Taste [4] (BEEP FOR KEY OPE.).
P> Die Anzeige BEEP FOR KEY OPE. erscheint.

BEEP FOR KEY OPE.

Oh
OFF

SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

B> pie Startanzeige erscheint.
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Ergénzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ADVANCE (1/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellung der Pause-Taste (Selecting PAUSE key)

Stellen Sie die Anzeige ein, die erscheinen soll, wenn die Taste [PAUSE/MENU] wéahrend des Datenempfangs
gedrtickt wird.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

Erganzung
P> pie Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (¥) (ADV.).
P> pie Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADYANCE /4
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UMIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

ADVANCE 378 a

n \
PAUSE/MENU KEY SETTTNG 4(:Z E) .
STMPLE MODE
ERROR MESSAGES CZ;:>
LCD CONTRAST

id

4  Driicken Sie die Taste [1] (PAUSE/MENU KEY SETTING).
P> pie Anzeige PAUSE/MENU KEY SETTING erscheint.

PAUSE/MENU KEY SETTING

SET BACANCEL

5  Driicken Sie die Taste [1] (MENU) oder die Taste [2] (PAUSE).

©  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET). ST
P> bie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ADVANCE (3/4) durch
7 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

P> pie Startanzeige erscheint.
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Einstellung des Simple-Modus / Normal-Modus (Simple mode / Normal mode)
Stellen Sie den Wechsel zwischen Simple-Modus und Normal-Modus ein.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

FIMEDIAEE] I/ F E]ADYV. |
i i (G

Menuanzeige
(Simple-Modus)

Menuanzeige
(Normal-Modus)

2 Driicken Sie die Taste (V) (ADV.) im Normal-Modus und
dann die Positionstaste (A ) zweimal auf der Anzeige
ADVANCE (ADV.).

Dricken Sie die Taste [3] (ADV.) im Simple-Modus.

P> Die Anzeige ADVANCE erscheint.

[ ADVANCE 37 ADVANCE 1/1

ERPAUSE/MENU KEY SETTING
EISIMPLE MODE

BIERROR MESSAGES

[EYLCD CONTR#&T

LANGUAGE SELECTION
LENGTH UNIT
HORMAL MODE

Anzeige ADVANCE
(Normal-Modus)

Anzeige ADVANCE
(Simple-Modus)

3 Driicken Sie die Taste [2] (SIMPLE MODE) im Normal-
Modus oder die Taste [3] (NORMAL MODE) im Simple-
Modus.

P> pie Anzeige fur den Benutzerwechsel erscheint.

Mode changing

The cutting condition will
be changed,
Are vou sure?

Yes Ao

4 Driicken Sie die Taste [1] (Yes) oder die Taste [ESC] (No).

5  wenn die Taste [1] (Yes) gedruckt wird, wird die
Benutzer-Einstellung geandert.

Wenn die Taste [ESC] (No) gedrtickt wird, erscheint die
Anzeige ADVANCE (3/4).
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LCD-Kontrasteinstellung (LCD CONTRAST)

Sie kdnnen den Kontrast der LCD-Anzeige auf der Kontrolltafel einstellen.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

Erganzung
P> pie Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (¥) (ADV.).
P> pie Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADYANCE 144
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH NIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

FDVANCE 37 .

n \ _/
PALISE/MENL KEY SETTING 4(:3 {) .
STHPLE MODE
ERROR MESSAGES (.
LCD CONTRAST

id

4  Driicken Sie die Taste [4] (LCD CONTRAST)
P> Die Anzeige LCD CONTRAST erscheint.

LCD CONTRAST
A
4]
i

ST BHCANCEL

5  Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhdéhen oder

verringern Sie den Einstellwert. ErgEnzaNg

Sie kdnnen den Bereich zwischen -30 und 30

A
@.O (5-Schritte) einstellen.
<4 >
«®
v

©  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

B> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

Ergénzung

Ohne die Einstellungen zu éandern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ADVANCE (3/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

[  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Kapitel 11:
Einstellungen der Computer-Bedienelemente

In diesem Kapitel werden die Einstellungen bezlglich der Bedienelemente des Computers beschrieben.
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Kommandoverarbeitung

Einstellen der Kommandosprache (COMMAND)

Dieser Plotter kann 2 Kommandosprachen verarbeiten: GP-GL oder HP-GL. Stimmen Sie die Einstellung mit
der verwendeten Software ab oder legen Sie AUTO fest.

Ergénzung

¢ Die automatische Erkennung des Kommandomodus kann je nach Daten fehlerhaft sein. Eine entsprechende Fehlermeldung oder
Fehlfunktion ware die Folge. Legen Sie in einem solchen Fall den Modus vorher fest.

e Senden Sie Daten stets, wenn der Plotter im Bereitschaftsstatus ist und die automatische Erkennung des Modus aktiviert ist.

e Wurden Daten mit automatischer Moduserkennung geschnitten, kdnnen die nachsten Kommandos innerhalb von 10 Sekunden nach
Beendigung des Schneidevorgangs automatisch ermittelt werden. Warten Sie daher mind. 10 Sekunden nach Beendigung des
Schneidevorgangs, wenn Sie Daten mit anderen Kommandos senden wollen.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige. )
Erganzung

P> Die Menuanzeige erscheint.
Einstellung in Normal-Modus.

Es gibt keine Einstellung im Simple-Modus.
(Es befindet sich im automatischen Betrieb.)

Wenn im Simple-Modus eine falsche

Beurteilung vorgenommen wird, stellen Sie
das Kommando im Normal-Modus ein und
fuhren Sie es dann im Normal-Modus aus.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F). -
B> pie Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDEE EMULATED

3 Driicken Sie die Taste [2] (COMMAND).
P> pie Anzeige COMMAND erscheint.

COMMAND

SET EACANCEL

4  wabhlen Sie die Taste [1] (GP-GL), die Taste [2] (HP-GL)
oder die Taste [3] (AUTO).

5 Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

©  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> Die Startanzeige erscheint.
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Prioritat der Werkzeugbedingungen (CONDITION PRIORITY)

Wahlen Sie die Prioritat der Einstellungen, die mit unterschiedlichen Methoden erzeugt wurden, wenn die

Werkzeugbedingungen festgelegt werden.

Bei Auswahl von MANUAL werden samtliche vom Computer empfangenen Werkzeugbedingungen ignoriert und
nur Einstellungen und Anderungen uiber die Kontrolltafel akzeptiert. Diese Einstellung verbleibt auch nach dem

Ausschalten des Plotters im Speicher.

Dahingegen wird bei Auswahl von PROGRAM die aktuellste Werkzeugbedingung, ob tber die Kontrolltafel
oder von der Software, festgelegt. Die an der Kontrolltafel vorgenommenen Einstellungen bleiben nach
Ausschalten des Plotters erhalten, wahrend die Werte aus der Software geléscht werden.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> pie Menuanzeige erscheint.

Dricken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> pie Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 144
n

1 TOOL UP/DOWK
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige TOOLS SETTING (2/4) erscheint.

TOOLS SETTIMG 2/l
n

OFFSET AMGLE

DATA SORTING

CONDITION PRIORITY

TooL SELEC& COMMAND SETTING

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Dricken Sie die Taste [3] (CONDITION PRIORITY).

P> pie Anzeige CONDITION PRIORITY erscheint.

CONDITION PRIORITY

MANUAL
PROGEAM

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (MANUAL) oder die

Taste [2] (PROGRAM).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

B> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (2/4)

erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.



Kommandosprache GP-GL

Dieser Abschnitt ist nitzlich, wenn Sie die Kommandosprache GP-GL verwenden.

Einstellung der Schrittweite (GP-GL STEP SIZE)

Der Abstand, der mit 1 Schritt zurlickgelegt werden muss, kann geéandert werden. Stimmen Sie diesen
Einstellwert mit der verwendeten Software ab.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> pie Menuanzeige erscheint.

MMEDIAE I/ F E]ADV. |
1 SuTTING ]

Ei=
Menulanzeige MenUlanzeige
(Normal-Modus) (Simple-Modus)

2 Dricken Sie die Positionstaste (A) (I/F) im Normal-Modus
und dann die Positionstaste (A) in der Anzeige INTERFACE
(I/F).

Dricken Sie die Taste [2] (I/F) im Simple-Modus.

P> Die Anzeige INTERFACE erscheint.

[ INTERFACE n 2/3 INTERFACE 141
ENGF-GL STEP SIZE HP-GL ORIGIN POINT
BERs-232C GP-GL STEP SIZE
3 [
BN COMMAND
Anzeige INTERFACE Anzeige INTERFACE
(Normal-Modus) (Simple-Modus)

3 Driicken Sie die Taste [1] (GP-GL STEP SIZE) im
Normal-Modus oder die Taste [2] (GP-GL STEP SIZE)
im Simple-Modus.

P> pie Anzeige GP-GL STEP SIZE erscheint.

GP-GL STEP SIZE

8,825 mm
B ATE mm
SET BHCANCEL

4 Driicken Sie die Taste [1] (0,100 mm), die Taste [2] (0,050 mm), die Taste [3]
(0,025 mm) oder die Taste [4] (0,010 mm).

5 Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE erscheint.

©  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> pie Startanzeige erscheint.
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Aktivieren/Deaktivieren der Kommandos ,,:“ und ,,:“ (COMMAND ,,:“,,,*, ,,:*

Geht in GP-GL der erste Teil der Daten verloren, kdnnen diese Kommandos einen nachteiligen Effekt haben.
Setzen Sie in einem solchen Fall die Kommandos ,:“ und ,;* auf DISABLED.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

Erganzung
P> Die Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 143

0
BUFFER CLEAR
COMMARD
HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MODEE EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

THTERFACE 773 N/
oL SN 'O O'
RS-232C (-
LAN v
COMMAND * =, 3
id
4  Driicken Sie die Taste [4] (COMMAND ,;: *, ).
P> Die Anzeige COMMAND ,,: “, ,;* wird angezeigt.
COMARD =, 3
DISABLED
5T BACANCEL

5  Dricken Sie die Taste [1] (ENABLED) oder die
Taste [2] (DISABLED).

©  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

[  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Bewegen des Stiftes in angehobenem oder abgesenktem Zustand nach
Empfanqg des Kommandos , W*“ (COMMAND ,,W*)

Diese Funktion legt die Antwort auf das Kommando ,W* beim Zeichnen von Bégen in GP-GL fest. Diese
Funktion stellt den Stiftbetrieb bei Empfang des ,W*-Kommandos fur das Schneiden von Bdgen ein.

Bei Auswahl von TOOL UP fahrt der Stift an den spezifizierten Startpunkt in angehobenem Zustand,
unabhé&ngig von den Stiftbedingungen. Bei Auswahl von TOOL DOWN fahrt der Stift ohne Anderung der
Bedingungen in abgesenktem Zustand an die spezifizierte Startposition.

Erganzung

Diese Einstellungen wirken sich nur auf das Schneidwerkzeug aus. Bei der Stifteinstellung (PEN UP) wird der Stift immer angehoben.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

Erganzung
P> pie Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

J

q r—uL
e

[ I/F LIADV.|

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3
n

BUFFER CLEAR
COMMAND

HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDEE EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
B> pie Anzeige INTERFACE (3/3) erscheint.

THTERFACE 73 )

COMMAND wu 'O O g

CIRCLE RESOLUTION «
kd

4  Driicken Sie die Taste [1] (COMMAND "W).
P> Die Anzeige COMMAND 'W' erscheint.

COMMAND " W
T00L DORN

SET FEACANCEL

5  Dricken Sie die Taste [1] (TOOL DOWN) oder die
Taste [2] (TOOL UP).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (3/3) erscheint.

[  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Kommandosprache HP-GL

Dieser Abschnitt ist niitzlich, wenn Sie die Kommandosprache HP-GL verwenden.

Antwort auf Modell-ID (HP-GL MODEL EMULATED)

Diese Funktion stellt den Betrieb bei Erhalt des Befehls , Ol ein, der die Modell-ID anfordert. Die Antwort ist
7550 bei Einstellung auf 7550 und 7586 bei Einstellung auf 7586.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> pie Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3
n

BUFFER CLEAR
COMMAND

HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDEE EMULATED

Driicken Sie die Taste [4] (HP-GL MODEL EMULATED).
P> Die Anzeige HP-GL MODEL EMULATED erscheint.

HP-GL MODEL EMULATED

7

SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (7550) oder die Taste [2] (7586).

Bestétigen Sie die Einstellung durch Driucken der
Taste [ENTER] (SET).

B> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




Einstellung der Auflésunqg fur den Kreisbefehl (CIRCLE RESOLUTION)

Mit dieser Funktion wird die Auflésung fur den Kreisbefehl in HP-GL zum Schneiden von Bdgen festgelegt.
Auswahlmaéglichkeiten: ,AUTO" oder ,DEFAULT*" (5 Grad).

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

Erganzung
P> Die Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> pie Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3
n

BUFFER CLEAR
COMMANLD

HP-GL ORIGIM POINT
HP-6L MODEE EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige INTERFACE (3/3) erscheint.

THTERFACE 73 )

COMMAND * wu <O O ”

CTRCLE RESOLUTION «
kd

4  Driicken Sie die Taste [2] (CIRCLE RESOLUTION).
P> pie Anzeige CIRCLE RESOLUTION erscheint.

CIRCLE RESOLUTION

SET EACANCEL

5  Dricken Sie die Taste [1] (DEFAULT) oder die
Taste [2] (AUTO).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (3/3) erscheint.

[  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Kapitel 12: Datenlink

In diesem Kapitel werden die Einstellungen bezlglich Datenlink beschrieben.

PRODUKTANGABEN

12.1
12.2
12.3
12.4
12.5
12.6

Auswahl der Zielverbindung
Datenlink mit USB-Speicher
Ausgabe mit einem Barcode
Starten von Mark Auto Scan
Kommunikations-Time-out
Scannen bei Schréaglage
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12.1 Auswahl der Zielverbindung

Daten, die zuvor von der Anwendungssoftware erstellt wurden, werden an den Schneideplotter ausgegeben.

Sie kdnnen im USB-Speicher gespeichert und von dort ausgegeben werden oder Uber einen Server
(Personal Computer) mit einem Netzwerkkabel (LAN) oder USB-Kabel ausgegeben werden.

Anleitung

1 Druicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

Erganzun
P> pie Meniianzeige erscheint. 9 9

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

i

| I/F WADV.LITEST

2 Driicken Sie die Positionstaste (») (LINK).
P> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 1/2

n
DESTINATION USB DRIVE
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT
CUNTINUUUSEUPERATIUN

3 Driicken Sie die Taste [1] (DESTINATION).
P> Die Anzeige DESTINATION erscheint.

DEST IHAT LON
LSE DRIVE

SERVER (USB)
SERVER (LAN)

SET EACANCEL

4 Drucken Sie die Taste [1] (USB MEMORY), die Taste [2]
(SERVER (USB)) oder die Taste [3] (SERVER
(LAN)).

5 Bestétigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

6 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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12.2 Datenlink mit USB-Speicher

Dedizierte Daten, die zuvor von der Anwendungssoftware erstellt wurden, kénnen im USB-Speicher
gespeichert und vom Schneideplotter ausgegeben werden.

Das Datenlink kann aus dem Plotter-Menu erfolgen, um Daten auszuwéahlen.

Erg

anzung

e Dateiname

Es werden nur 1-Byte alphanumerische Zeichen (ASCII) unterstitzt.

Die von Windows unzulassigen Zeichen (¥,\, /,;, *, ?, %, <, >, |, usw.) kénnen nicht verwendet werden.

Die Grenze der Anzahl der angezeigten Zeichen betragt 25 Zeichen. Mehr als 25 Zeichen kdnnen durch Scrollen
angezeigt werden.

Dateierweiterung ist ,xpf* und ,plt*.

Scrollen wird kurz nach der Auswahl des Elements angezeigt.

e Der Ordner ist von ,<* und ,>“ umgeben.

D

D

ie Namen sind in aufsteigender Reihenfolge sortiert.

Bis zu 64 Dateien und Ordner kdnnen abgerufen werden.

ateien in der zweiten Ordnerebene sind nicht verfligbar.

Anleitung

1

Stecken Sie den USB-Speicher, der die dedizierten Daten
gespeichert hat, in den Plotter.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

Erganzung
P> pie Menlianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

Driicken Sie die Positionstaste (») (LINK).
P> pie Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 1/2

DESTINATION UUSE DRIVE
SELECTS DATA FILE

BARCODE CUT
CONTINUOUSEOPERATION

Dricken Sie die Taste [1] (DESTINATION).
P> Die Anzeige DESTINATION erscheint.

SERVER (LAN)

SET RACANCEL
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v

10

Dricken Sie die Taste [1] (USB DRIVE).

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).

P>Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK erscheint.

DATA LINK 142

0
DESTINATION USB DRIVE
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT
CONTINUUUSEOPERATION

Dricken Sie die Taste [2] (SELECTS DATA FILE).
P> Die Anzeige SELECTS DATA FILE erscheint.

=
Es:

MSELECTS DATA FILE
<ITEST DATA FOLDER:>
<ZTEST PATTERM FOLDER >
3TEST_PATTERN_ABCDEFGHIJK
GTEST_DATA. xpf

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und wahlen

Sie die Datei.
o)
-

Dricken Sie die Taste [ENTER] (START).

|> Mit der ausgewahlten Datei wird geschnitten.

Wenn der Schnitt beendet ist, erscheint der Bereitschaftsstatus.

12-4

Erganzung

¢ Wenn der USB-Speicher nicht eingeflugt ist,
erscheint die folgende Anzeige.

BOATA LT 1/2
. ERROR

QE[ CANNOT RecosnTze [FHYE

A= i1 O TERNAL MEMORY

e
CONE EI:LE]L'}IEC}DF\EJV CRHT LN

¢ Wenn keine Daten im USB-Speicher
gespeichert sind, erscheint die folgende
Anzeige.

BHSELECTS DATA FILE

MO DATA FILE FOR
OFF-LIME OPERATION

Erganzung

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥), um
den Ordner zu andern.




12.3 Ausgabe mit einem Barcode

Die Informationen zur Ausgabedatei werden vorab mit Cutting Master4 und Graphtec Pro Studio usw. mit einem
Barcode versehen und kdnnen mit dem Design und den Passermarken gedruckt werden.

Beim Schneiden mit dem Schneideplotter wird der Barcode gescannt und die Schnittdaten (XPF), die auf einem
USB-Speicher gespeichert wurden und dem Barcode entsprechen, werden erkannt.

Standard-Barcode Rollenpapier-Barcode

Barcode J \_

L
T

— Startmarkierung
X i — X
v | v
Barcode Startmarkierung
Anleitung
1 Stecken Sie den USB-Speicher, der die dedizierten Daten
gespeichert hat, in den Plotter.
2  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.
Erganzung

P> Die Menlianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.

3 Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).
[> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 142

DESTINATION USB DRIVE
SELECTS DATA FILE

BARCODE CUT
CONTINUOUSEOPERATION
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4  Driicken Sie die Taste [3] (BARCODE CUT). i}
> _ Erganzung
Nachfolgende Meldung erscheint. e Wenn der USB-Speicher nicht eingefugt ist,
DATA LINK 1/2 erscheint folgende Anzeige.
DleNCTA A eapcne [
EE 0L DA BiROE BDATA LINA 172
Ed ERROR
s BVc - Car rerosuze [F1VE
V] SH THE EXTERNAL MEMORY|
EECONFIRM
CONI LU UPTRH T LU
id
5 DI‘UCan Sie die Taste [1] (STANDARD BARCODE) ¢ Wenn Drehen (Rotate) aktiviert ist, erscheint
P> Dpie folgende Anzeige erscheint. BADATA LINK 1/2
ERROR
DATA | THK 177 | [PADATA T TNK 77 10 e
N nc e B e
DMOVE THE TOOL TO THE |IVE [ EIPOSITION THE TOOL CARRIAGE|Z Bl WOT AVAILAELE
SISTARTING MARK AND THEM BEFORE THE START MARK N [EECONF IR
BIPRESS ENTER AND PRESS ENTER MEY [¥]
C[EBACANCEL ECANCEL
M Y . . N
< Standard-Barcode> <Rollenpapier-Barcode> * Wenn Spiegeln (Mirror) aktiviert ist,
erscheint die folgende Anzeige.
BADATA LINK 1/2
o N (RN ERROR
©  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ <«») und (AT REVERSE CUTTING IV
bewegen Sie das Werkzeug in die EC&I:JSFINFEH AVATLABLE.
Startmarkierungsposition. v
\ o/
4. ., e Wenn Panel Cutting aktiviert ist,
) erscheint die folgende Anzeige.
BADATA LINK 1/2
n
ENCES WARNING ~ [PRTVE
BASEL PANEL CUTTING = Oh
ElBR [ EHCONF IRM
ENCONTINUOUS OPERATION
id
e Bei einem Rollenpapier-Barcode wird fir die
zweiten und nachfolgenden Blatter folgendes
angezeigt.
TiConditinn Moo 1
[A]¥]]w ]2 ]
POSITION THE TOOL CARRIAGE]
&
E|AHD PRESS ENTER KEY
E[BACANCEL
EHCONDLTLON No.
7 Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Erganzung
Driicken der Taste [ENTER]. * Wenn die Startmarkierung nicht erkannt
wird, erscheint folgende Anzeige.
P> Der Barcode wird gescannt. Nach Abschluss erscheint die
folgende Anzeige. BARCODE SCAN ERROR!
SCAN MODE ]
ADJUST LEVEL ]
1:Condition No. 1
CRAGIHA S3A F14 A4
FHRETRY
SERCH IS IN PROGRESS =
|!PLEASE WALT FOR A BHILE | BB BCANCEL
EACANCEL .
UMt Uberprifen Sie das Druckergebnis der
COMDITION Mo Startmarkierung und der Erkennungs-
Startposition usw.
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8

9

Finden Sie die Datei und beginnen Sie zu schneiden.

Nach Abschluss des Schneidevorgangs erscheint der

READY-Status.
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Erganzung

¢ Wenn die entsprechenden Dateien gefunden
werden, wahlen Sie die gewiinschte Datei

aus.

EABARCLDE CUT
TEST FOLDE

ST FOLD E_DATA. [A]
TEST DATA. sof

BARCODE: GB16BABCD
BHSTART

e Wenn die entsprechende Datei nicht
gefunden wurde, erscheint folgende
Anzeige:

1:Conditi

CANNOT FIND
THE APPROPRIATE FILE| BB
EHTO| BARCODE: GB18BABCD
-0 (EECONFIRM

EHCONDITION ho.




12.4 Starten von Mark Auto Scan

Wenn Starten von Mark Auto Scan aktiviert ist, wird der folgende Vorgang ausgefihrt.
Wenn das Werkzeug in der Nahe der Startmarkierung ist, wird durch Driicken der Taste [ENTER] die
Startmarkierung automatisch gescannt, ohne das Werkzeug an die Scan-Startposition zu bewegen.

Erganzung

e Die Funktion ist nur fiir die Startmarkierung von ,Standard-Barcode” verfiigbar. Fiir ,Rollenpapier-Barcode* ist sie nicht verfiigbar.

¢ Wenn eine Maskenpassermarke geplottet wird, besteht die Méglichkeit, die Maskenpassermarke als Startmarke zu erkennen. Wenn
eine Maskenpassermarke geplottet wird, deaktivieren Sie Starten von Mark Auto Scan.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).
P> pie Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 1/2
n

DESTINATION USE DRIVE
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT

CONTIMUOUS OPERATION
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint.

DATA LINK n 2/2
START MARK AUTO SCAN

COMMUWICATION TIME OUT
AUTOMATIC SKEW DETECTION

Ergéanzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
Vor.

4  Driicken Sie die Taste [1] (START MARK AUTO SCAN).

P> pie Anzeige START MARK AUTO SCAN erscheint.

START MARK AUTO SCAN

N
OFF
SET EACANCEL

5  Dricken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erganzung

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

Sie zurick zur Anzeige DATA LINK (2/2)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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12.5 Kommunikations-Time-out

Wenn die Kommunikation wéhrend der Verbindung mit dem Datenlink-Server verloren geht, wird die Verbindung
nach einer bestimmten Zeitliberschreitung abgebrochen. Sie kénnen die Zeit, bis sie abgebrochen wird,
einstellen.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.

Erganzung
P> pie Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2 Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).
P> pie Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 1/2
n

DESTINATION UUSE DRIVE
SELECTS DATA FILE

BARCODE CUT
CONTINUOUSEOPERATION

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint.

DATA LTHK 272 a

n L/
START MARK AUTO SCAN <O O»
COMMUNICATION TIME OUT @
AUTOMATIC SKEW DETECTTON _

id

4  Driicken Sie die Taste [2] (COMMUNICATION TIME OUT).
P> Die Anzeige COMMUNICATION TIME OUT erscheint.

COMMUNICATION TIME OUT

SET EACANCEL

5  Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhdéhen oder

verringern Sie den Einstellwert. Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 5 und 15

A
O.O Sekunden einstellen.
<4 »
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Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der Ergénzung

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

Sie zurick zur Anzeige DATA LINK (2/2)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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12.6 Scannen bei Schraglage

Im Dauerbetrieb ist es moglich durch einen Vergleich der Startmarkenpositionen der Startseite und der aktuellen

Seite die zulassige Schraglage einzustellen.

Fir Informationen zu Dauerbetrieb siehe ,Anwendung des Barcodeschneidens (Dauerbetrieb)“.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUL.

P> pie Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).

P> pie Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 1/2
n

DESTINATION USE DRIVE
SELECTS DATA FILE

BARCODE CUT
CDNTINUOUSEDPERATION

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint.

DATA LINK 2/2
n

START MARK AUTO SCAN

COMMUWICATION TIME OUT

AUTOMATIC SKEW DETECTION

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

4  Driicken Sie die Taste [3] (AUTOMATIC SKEW DETECTION).
|> Die Anzeige AUTOMATIC SKEW DETECTION erscheint.

AUTOMATIC SHEW DETECTION
Emm

15mm

SET EACANCEL

5  Dricken Sie die Taste [1] (5 mm), die Taste [2] (10 mm) oder Ergénzung

die Taste [3] (15 mm).

12-12

Im Dauerbetrieb kénnen Sie entweder 5
mm, 10 mm oder 15 mm als Schraglagen-
toleranz wahlen.




Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erganzung

Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint. Ohrje iz E|nste!lungen ALl Sl G S
zuriick zur Anzeige DATA LINK (2/2) durch

Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Kapitel 13: Schneiden mit mitgelieferter
Anwendungssoftware

In diesem Kapitel wird das Schneiden mit der mitgelieferten Anwendungssoftware beschrieben.

PRODUKTANGABEN

131
13.2
13.3

Grundfunktionen von Drucken und Schneiden
Grundlegende Bedienung des Barcodes
Anwendung des Barcodeschneidens
(Dauerbetrieb)
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13,1 Grundfunktionen von Drucken und Schneiden

Dieser Abschnitt erklart den Ablauf von der Erstellung der Passermarke bis zum Schneiden, wenn eine dedizierte
Anwendung verwendet wird.

Da das Verfahren fur jede Anwendung unterschiedlich ist, finden Sie im Folgenden weitere Informationen je

nach Anwendung, die Sie verwenden méchten.

e Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4
Schritt 1: Erstellen Sie die Daten fir die Passermarke (Justiermarke).
Schritt 2: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.
Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.
Schritt 4: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

e Graphtec Studio
Schritt 1: Erstellen Sie die Daten fir die Passermarke (Justiermarke).
Schritt 2: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.
Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.
Schritt 4: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4

Schritt 1: Erstellen Sie die Daten flur die Passermarke (Justiermarke).

Beim Drucken und Schneiden mussen Passermarken (Justiermarken) angebracht werden, um die Druckposition
genau zu kennen.

Ein Rand um die Passermarken ist notwendig.

Beim Drucken auf Blattmedien sind die folgenden Rénder erforderlich.

Rechte und

Vordere Kante

Hintere Kante

linke Kante

MARKE TYP 1

15 mm oder mehr

35 mm oder mehr

15 mm oder mehr

MARKE TYP 2

17 mm oder mehr

37 mm oder mehr

15 mm oder mehr

Beim Drucken auf Rollenmedien ist ein Rand von mindestens 6 mm
zwischen der Passermarke des ersten Blattes und der Passermarke

des zweiten Blattes vorzusehen. Aufzerdem mussen Rander von 15 o
mm oder mehr an der linken und rechten Kante vorgesehen sein. % «+— Rand
* Die Druckposition kann je nach verwendetem Drucker %
unterschiedlich sein. Es wird daher empfohlen, einen Rand von bis %
zu einigen mm festzulegen. %
= X
v—J

Anleitung

1-1 Erstellen Sie die Passermarken fiir das Drucken und
Schneiden.

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Erstellen Sie auf der Design-Anzeige Rechtecke mit dem ,Rectangle“-Tool.
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2 Wahlen Sie die Rechtecke und wahlen Sie ,Effects” -
.Rectangle to Contour Cut Mark*.

Effects
Combine
Lens

B Stripe...

Outline...

3 Contour Cut..

i Contour Cut Mark

Bitmap Window Help

| [l Rectangle to Contour Cut Mark... |

3 Wahlen Sie einen Passermarkentyp auf der Anzeige
,DesignCentral“.

5

-a

DesignCentral

ol

=
D'
0

o

Options & ﬂ

Driicken Sie auf ,Options*.

Geben Sie die Lange und Dicke der Passermarke auf
der Anzeige ,Graphtec Mark Options® an.

Driicken Sie auf ,OK".

—/a

DesignCentral

m|

—
D'
0

(&4 o000 =]

Options.. ﬂ ﬂ

Graphtec Mark Options

Mark Length: 0.788in _‘:l
Thickness: 0.040in _‘:l

Color - (RD GO B0)
Vertical Ad

I™ Expanded cutting area

X Direction:

Print mask around registration marks

Color. - (RO GO BD)
Maskwidth:  [0.257n =]

Size: 1,26in x 1.26in

Reset

T UseBarcode
Barcode Type:

Standard barcode can only be used with biack
2\ narks and white background

Recommended hd
Both Edges hd
hormal -

/b, Donot change data of desion

Image Area:
Barcode Location:

Barcode Length:

Note: {Allows 35 ASCII characters)

——

Barcode Link Info:

Standard -

rinter
= =
[ [0.000n = [[v.000m =
= =
[ [0.000n = = B =

Get Printer Marins, .

Cancel | | o | |

Dricken Sie auf ﬂ in der Anzeige ,DesignCentral®.
Die Passermarken werden auf der Design-Anzeige

erstellt.

|~ |

DesignCentral

o]

[
D Graphtec 4 Hid
[t

(94 [o.000n =

Options.. 5 ﬂ

MARKE TYP 1

.

Medieneinzugsrichtung

I

MARKE TYP 2

]

Medieneinzugsrichtung

I

13-3
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Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1

Erstellen Sie die Rechtecke auf der Design-
Anzeige mit dem ,Rectangle“-Tool in Adobe
Illustrator oder CoreIDRAW.

In Adobe lllustrator wahlen Sie das Rechteck und
wahlen Sie dann ,Cutting Master 4“ - ,Passermarken®

aus dem Dateimendi.
In CoreIDRAW wéahlen Sie

LStart”

Marks(CM4)“ in der Symbolleiste.

* Wenn

Sie

die Anzeige Passermarken.

Stellen Sie

Passermarke ein.

Dicke und

Lange

vom Anwendungsstartprogramm
CorelDRAW Version X7 oder friher wahlen, erscheint

der

Setzen Sie einen Haken bei ,Convert rectangle®.
Drucken Sie auf ,OK".

Die Passermarken werden auf der Design-Anzeige erstellt.

* Die folgende Anzeige ist die Anzeige, wenn sie von
Adobe lllustrator starten.

Registration Marks

[ Graphtec 4 Poinis Tope 2

T Inches v
Marci 0.00iy =
Thickness: [oon %
Length [p78n 1z
= Sen: T T

Color B rocoe

—— etical -~

Convert reetangle

Tol

[ Relative to page

[ i dacument oiigin with Registration Marks
[ Print mask around Registiation Marks

Color: - RO GOED)

Mask width:  0.24in
Size: .26  1.26in

lal size: 4.37in ¢ 7.07in

[ Use Barcode
Barcode Thpe: Stendard

A Standard barcode can only be used with black.
marks and white background

Image drea Flecommended
Barcode Location Both Edges
Barcade Length Narmal

Keep Registiation Marks
/b, Danot make a changes in 2 design
Nete: (Allows 35 ASC characters]

I

Barcode Link Info:

[ use Trim Marks

Tope: Floman Siyle

Sean Mode: 2 points

Spacing 0.00n
X Reg Marks Distance:  (0.00n

' Reg Marks Distance:  0.00In

Phinter Margins
]| 0.000in
7| 0.000in
[ | 0.000in

7| 0.000in

Get Piinter Margins.

A The creation of Trim Marks must be done manaly

Reset Cancel
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
3 I -
.g .E
2 2
il
O B )

v

13-4
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Schritt 2: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.

Gestalten Sie das Zeichnungsmuster, das Sie drucken méchten, und die zu schneidende Kontur.

Anleitung

2-1 Erstellen Sie das Druckdesign zum Drucken und Schneiden.

Medieneinzugsrichtung

2-2 Erstellen Sie das Schnittdesign zum Drucken und Schneiden.

MARKE TYP 1

.

ve
ve

B

-

Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 2

]

ve
ve

L

X

v

[Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Wahlen Sie die Druckdaten und wahlen Sie ,Effects” -

,Contour Cut Mark®.

Wahlen Sie den Offset-Wert der Kontur auf der Anzeige

.DesignCentral“.

Effects | Bitmap Window Help
Combine
Lens

8 Stripe..
[_Qutlipe,

I [T Contour Cut...

O U (T

DesignCentral j n
o)
s

EEE=|

™ Wwith holes

[~ &) X[

2 Dricken Sie auf ﬂin der Anzeige

,DesignCentral“. Die Schnittdaten werden

auf der Design-Anzeige erstellt.

DesignCentral j n
.

1 o158 =

™ With holes

[~ =] v

Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 1

I
Yk

%
s
|

L2y

HE

.
Schnittdaten

Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 2

]
¥y
ve
ve

I
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Erganzung

Wenn diese Einstellung nicht durchgefiihrt
wird, ,Schritt 4: Schneiden des gedruckten
Mediums* - ,Contour Cut Mark“ Symbol in
Schritt 4-2 ist nicht aktiviert.




Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 Es wird empfohlen, dass das Schnittdesign auf einer
anderen Schicht als das Druckdesign erstellt wird.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

g | Ly og |

2 ) o' ¢ g ) &' ¢

g )04 2 ) 0.

£ ve £ ve

g ve g Ve

e I . .
Schnittdaten v—J

Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Nach dem Erstellen, drucken Sie das Design auf das Medium.

Erganzung

Achten Sie beim Drucken auf Folgendes, um zu verhindern, dass der Passermarken-Scan beim Schneiden fehlschlagt.
o Stellen Sie die Skala zum VergréRern/Verkleinern auf 100%.

o Stellen Sie die Druckposition (Mitte / unten links usw.) so ein, dass die Positionsbeziehung zwischen dem erstellten Dokument und
dem Druckergebnis dieselbe ist.

Anleitung

3-1  Drucken Sie das Druckdesign zum Drucken und Schneiden.

[Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Wahlen Sie den zu verwendenden Drucker aus dem

Druckermeni von Graphtec Pro Studio aus und drucken
Sie die erstellten Daten.

Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 Drucken Sie mit der Funktion in Adobe lllustrator- oder
CorelDRAW. Setzen Sie die Schicht der Schnittdaten vor
dem Drucken auf Ausblenden.

13-6



Schritt 4: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Schneiden Sie das in Schritt 3 vorbereitete Medium mit dem Schneideplotter.

Anleitung

4-1

MARKE TYP 1

MARKE TYP 2

T L
s
ve
ve
aiiis

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

T* -
L%
vy
ve

L

4-2

X

v

Senden Sie die Schnittdaten zum Schneideplotter.

Legen Sie das gedruckte Medium im Schneideplotter ein.

r

Erganzung

o Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)*.

e Wenn ein Fehler beim Scannen einer
Passermarke aulftritt, prufen Sie die
Passermarken usw. (siehe ,ARMS*.)

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Klicken Sie auf das Symbol ,Cut Contour*.

DORBRRST Ll

2 Die Anzeige ,Cut Contour*

erscheint.

Stellen Sie ROTATE auf i| um die Einstellrichtung

des Mediums anzupassen.

Driicken Sie ,Send".

Repeat Job

Sendjob [T =] times

=

5 e 3z 1,05 8 7 6 5 A A a qﬂ

701

N
(O

B Cut Contour
[cerono-13020@Graphtec U8 | el [ob Status |
Propetties. y
a ra
|9 1912
150 A2 | B
656 = B | 4
&
]
@
Sendmode:  [Send now - -
i ©
Ot [fon = WPheEm = - h
<
Job =
o
> [2655n = % [100.000° ¥
3 [8569n = I~ Fitto media 5
“Con o
B[ = Sf [onodn = @
N
22 [oooan = o
o
.
o
o
=]
<

-

=

V=Y

Save tofie I| Send
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Done

r

|-

Erganzung

ROTATE kann nur bei Verwendung von 4POINTS
eingestellt werden.

Bei anderen Passermarken, legen Sie das
Medium entsprechend der Ausrichtung in
der Vorschau ein.

r

Erganzung

Wenn die Anzeige ,Cut Contour® zum ersten Mal
angezeigt wird, erscheint die Anzeige ,Add
Device“. Folgen Sie den Anweisungen auf der
Anzeige, um den zu verwendenden Modellnamen
auszuwabhlen.

o Fir eine USB-Verbindung, wahlen Sie
,Graphtec USB*.

o Fir eine Netzwerkverbindung, wéhlen Sie
,TCP/IP* und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.




Die Bestatigungsanzeige erscheint.
Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten
(A V4P») des Schneideplotters zur unteren rechten
Passermarke (innerhalb des roten Rechtecks).
U
«

Driicken Sie auf ,OK" auf der Bestatigungsanzeige von
Graphtec Pro Studio.

Die Passermarken werden gescannt. Schneiden

beginnt, wenn alle Passermarken erkannt wurden. Ergénzung

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2 ) . ;
Wenn ein Fehler beim Scannen einer

f T Passermarke aulftritt, priifen Sie die
Passermarken usw. (siehe ,ARMS*.)

s
ve
\ 4

L@
[ |
o

Hierher bewegen Hierher bewegen

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung
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Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1

In Adobe lllustrator wahlen Sie ,Cutting Master 4 -
,Cut/Plot* aus dem Dateimenu.

In CoreIDRAW wahlen Sie ,Launch® - ,Cut/Plot(CM4)*
aus der Symbolleiste.

* Wenn Sie CorelDRAW Version X7 oder friher
verwenden, wahlen Sie vom
Anwendungsstartprogramm.

Vor der Auswahl von Cut/Plot, stellen Sie die
Schichten der Druckdaten auf Ausblenden.

Die Anzeige ,Cut/Plot“ erscheint.

Stellen Sie ROTATE auf ﬂ um die Einstellrichtung des
Mediums anzupassen.

Driicken Sie ,Send”.

B Cut/Plot o X
CE7000-130(#0) @Graphtec —L 1l Job Status
Propefties... B Ir
rm
4 8 o v Il

Media size i1 10 8 8 7 @ 5 4 3 2 1 [

150 A3 ~ B
2 116930 s 30 [16536n

Job size

31500 : 9% 100000

t nssan s 1% 00000

Fit to media Proportional

Postion

0¢ [0.000n s (00000

Copies

Lo 1+ 2 3 & 5 8 7 8 3 ,10 11 12 13 14 16 18 17 1

== ISt 2] P [0140n
v
E_ [0.140n
[ Repeat Job Selection only v
Sendjob 1 2| times Hold in list
[ Use document origin
Reset
Total size 8. 1511 6%n
Q[ 8 B Crounference of cut Job:64.80n Savelofie Send Dane

=

8

Erganzung

ROTATE kann nur bei Verwendung von 4POINTS
eingestellt werden.

Bei anderen Passermarken, legen Sie das
Medium entsprechend der Ausrichtung in
der Vorschau ein.

=

Erganzung

Wenn die Anzeige ,Cut Contour® zum
ersten Mal angezeigt wird, erscheint die
Anzeige ,Add Device®. Folgen Sie den
Anweisungen auf der Anzeige, um den zu
verwendenden Modellnamen auszuwahlen.

e Fir eine USB-Verbindung, wéahlen Sie
,Graphtec USB*.

o Fir eine Netzwerkverbindung, wahlen Sie
,TCP/IP* und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.




Die Bestatigungsanzeige erscheint.
Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten
(A V «4P») des Schneideplotters zur unteren rechten
Passermarke (innerhalb des roten Rechtecks).
¢
«

Driicken Sie auf ,OK" auf der Bestatigungsanzeige von
Cutting Master 4. Die Passermarken werden gescannt.

Schneiden beginnt, wenn alle Passermarken erkannt

Ergénzun
wurden. < e
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2 Wenn ein Fehler bgim Scanngn einer
Passermarke aulftritt, priifen Sie die
o o Passermarken usw. (siehe ,ARMS*.
e | Ly og(r ‘ ,
< <
[S) [&)
& L8 2 L8
e I e K ¥
= "X = X
Q [}
I3 ve & ve
B H
0 m2 L W
! e
Hierher bewegen Hierher bewegen
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Graphtec Studio

Schritt 1: Erstellen Sie die Daten fur die Passermarke (Justiermarke).
Beim Drucken und Schneiden mussen Passermarken (Justiermarken) angebracht werden, um die Druckposition

genau zu kennen.

Ein Rand um die Passermarken ist notwendig.

Beim Drucken auf Blattmedien sind die folgenden Rander erforderlich.

Vordere Kante

Hintere Kante

Rechte und
linke Kante

MARKE TYP 1

15 mm oder mehr

35 mm oder mehr

15 mm oder mehr

MARKE TYP 2

17 mm oder mehr

37 mm oder mehr

15 mm oder mehr

Beim Drucken auf Rollenmedien ist ein Rand von mindestens 6 mm
zwischen der Passermarke des ersten Blattes und der Passermarke

des zweiten Blattes vorzusehen. AuRerdem mussen Rander von 15 g
mm oder mehr an der linken und rechten Kante vorgesehen sein. 5 — Rand
%]
* Die Druckposition kann je nach verwendetem Drucker g
unterschiedlich sein. Es wird daher empfohlen, einen Rand von bis ‘jE.j
zu einigen mm festzulegen. é
X
v
Anleitung
1-1  Offnen Sie den Tab ,Passermarken®.

Legen Sie das Muster, die Lange, Dicke und
Referenzposition der Passermarke fest.

Die Passermarken werden auf der Design-Anzeige erstellt.

r

Registration Marks X
Styl o v
tyle 0,4 Marks, Type 2 J
rr——
Length ( Z 0501 5 in
Thickness [ z 0020 L
Pgsition
Rel [ v
elative to (%] Media
Leftinset | Z 0708 i
Bottom Inset [ I 1.575 : in
RightInset | ] 0709 i
Toplnset [ z 0512 = in
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

|

Medieneinzugsrichtung

B

L

Medieneinzugsrichtung

-

]

L
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Schritt 2: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.

Gestalten Sie das Zeichnungsmuster, das Sie drucken mdchten, und die zu schneidende Kontur.

Anleitung
2-1

MARKE TYP 1

MARKE TYP 2

Erstellen Sie das Druckdesign zum Drucken und Schneiden.
Fur die Schnittdaten, legen Sie eine Farbe fest, die nicht in Druckdaten verwendet wird.

I I T -
IR+ BRI

£ e = ve

g ve s ve

g | | £ (L ] .

v

Erstellen Sie das Schnittdesign zum Drucken und Schneiden.
Es wird empfohlen, dass Schnittdaten durch die Angabe eine
Farbe erstellt werden, die nicht in Druckdaten verwendet

wird.
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
g | ) L| g | 7
g e g Yo
& WK & WK
£ ve = ve
5 e 5 e
e I T ] R

v—]

I
Schnittdaten

Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Nach dem Erstellen, drucken Sie das Design auf das Medium.

Erganzung

Achten Sie beim Drucken auf Folgendes, um zu verhindern, dass der Passermarken-Scan beim Schneiden fehlschléagt.
o Stellen Sie die Skala zum VergroRRern/Verkleinern auf 100%.

o Stellen Sie die Druckposition (Mitte / unten links usw.) auf ,Not change*.

Anleitung
3-1

Wahlen Sie den zu verwendenden Drucker aus dem

Druckermeni von Graphtec Studio aus und drucken Sie
die erstellten Daten.
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Schritt 4: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Schneiden Sie das in Schritt 3 vorbereitete Medium mit dem Schneideplotter.

Anleitung

4-1 Legen Sie das gedruckte Medium im Schneideplotter ein.

4-2

4-3

Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

Offnen Sie die Anzeige ,Configure Cut Job*.
Wahlen Sie ,by Color* von ,Apply Conditions“ und wahlen Sie
die Farbe zum Schneiden.

-
Configure Cut Job

@X

FQ‘ Apply Conditions

(D Al h
=
7@ roeo00

M @ roess00)

- (\ RGB (255,255,( (As Cutter)

(As Cutter)

(As Cutter)

Offnen Sie die Anzeige ,Page“.

Stellen Sie ROTATE auf ,,0°¢, um die Einstellrichtung des

Mediums anzupassen.

-~

Page QX

BEper oae
w ( I 16535 | 5 in
H ( I 2338 & in

Custom

d

Position Lower Right 24 J

Rotate 0 v J
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Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)".

oL e r T

XE | B EX

ve g ve

e 2 ve

iR N (A
v

p
Erganzung

eingestellt werden.

Bei anderen Passermarken, legen Sie das
Medium entsprechend der Ausrichtung in
der Vorschau ein.

ROTATE kann nur bei Verwendung von 4POINTS




4-4 Offnen Sie die Anzeige ,Cutting Plotter”.

4-5 Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten
(A V¥ «») des Schneideplotters zur unteren rechten
Passermarke (innerhalb des roten Rechtecks).

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2 v

e (1 Llg [ 7

g Yo 2 e

S R s ). 0.4

5 ve 5 ve

5 ve 5 ve

7] m) 2L = .
! A
Hierher bewegen Hierher bewegen

4-¢ Dricken Sie auf ,Send to cutter*.
Wenn das Scannen der Passermarke beginnt und dann
abgeschlossen wurde, beginnt das Schneiden.
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Erganzung

Wenn ein Fehler beim Scannen einer
Passermarke aulftritt, prifen Sie die
Passermarken usw. (siehe ,ARMS*.)




13.2 Grundlegende Bedienung des Barcodes

Dieser Abschnitt beschreibt, wie Sie mit der Datalink-Funktion des Schneideplotters drucken und schneiden
kénnen, nachdem Sie den Standard-Barcode in einer kompatiblen Anwendung erstellt haben.

Der Abschnitt erlautert das Verfahren zum Lesen der mit dem Barcode verknlpften Daten aus dem USB-Speicher.
Da das Verfahren fir jede Anwendung unterschiedlich ist, finden Sie im Folgenden weitere Informationen je nach
Anwendung, die Sie verwenden mdchten.

e Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4
Schritt 1: Erstellen Sie die Daten fir die Passermarke (Justiermarke) und die Designdaten fiir das Drucken
und Schneiden.
Schritt 2: Fligen Sie die Barcodedaten hinzu.
Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.
Schritt 4: Speichern Sie die Schnittdaten im USB-Speicher.
Schritt 5: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Ergénzung

o Graphtec Studio besitzt keine Barcode-Funktion.

Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4

Schritt 1:
Erstellen Sie die Daten fiir die Passermarke (Justiermarke) und die

Designdaten fur das Drucken und Schneiden.

Siehe ,13.1 Grundfunktionen von Drucken und Schneiden®, um das Design mit Passermarken fiir das Drucken und
Schneiden zu erstellen.

Schritt 2: Fligen Sie die Barcodedaten hinzu.

Fur das Datenlink ist es notwendig, Barcode-Daten hinzuzufiigen, um die gedruckten Druckdaten zum Drucken
und Schneiden mit den im USB-Speicher gespeicherten Schnittdaten zu verknipfen.

Anleitung

2'1 Erstellen Sie einen Barcode, um die Datenlink-Funktion zu verwenden.
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Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1

2

3

4

Klicken Sie auf die Passermarke auf der Design-Anzeige.

MARKE TYP 1

s
ve
ve

-

Medieneinzugsrichtung

Passermarke

MARKE TYP 2

]
Yo

L T

Medieneinzugsrichtung

7 G«XF

|

Passermarke

v

Driicken Sie auf ,Options® in der Anzeige ,DesignCentral“.

DesignCentral

W O

—
[ Granhtec 4 R
=

k84 [o.000n =

_ia

options.._[ | X| v|

Die Anzeige ,,Graphtec Mark Options* erscheint. Setzen
Sie einen Haken bei ,Use Barcode” und wahlen Sie
»Standard“ von ,Barcode Type*. Dricken Sie auf ,OK".

Graphtec Mark Options

Mark Length: 0.788n _‘j
Tickness: 004 =

Color - (RDGOBO)
Vertical hd

I~ Expanded cutting area

X Direction:

Print mask around registration marks

Color: - (ROG0BO)
Mask width:  [0.237n =1

Size: 1.26in x 1.26in

x

¥ Use Barcode

Barcode Type

Standard >

usedwith black
*% marks and white backgroun
Recommended hd

Both Edges =
Hormal ~

/Ay, Donot change data of desion

Image Area:
Barcode Location:

Barcode Length:

Note: (Allows 35 ASCII characters)

Reset |

Barcode Link Info: W
rinter
[ [o-000n = E[o.000m =1
1 [o-000m = =[o.000m =
et Printer Margins, .,

Cancel |I oK. |

Dricken Sie auf ﬂ auf der Anzeige
,DesignCentral“. Der Barcode wird auf der
Design-Anzeige erstellt.

DesignCentral

3 0|

—
[ Granhtec 4 R
=

k84 [o.000n =

_ia

Medieneinzugsrichtung

Cptions.. Z ﬂ

MARKE TYP 1

MARKE TYP 2

.

Ay

ve
ve

B

Medieneinzugsrichtung

—

]
2
vy
ve

L

Barcode

Barcode
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Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1

4

Medieneinzugsrichtung

In Adobe lllustrator wahlen Sie ,Cutting Master
“ - ,Registration Marks (CM4)“ aus dem

Dateimen.

In CoreIDRAW wahlen Sie ,Launch® - ,Registration

Marks (CM4)“ in der Symbolleiste.

* Wenn Sie vom Anwendungsstartprogramm in
CorelDRAW Version X7 oder friiher wahlen, erscheint
die Anzeige Passermarken.

Setzen Sie einen Haken bei ,Use Barcode*.
Wahlen Sie ,Standard” von ,Barcode Type*“.

Setzen Sie einen Haken bei ,Keep
Registration Marks"“. Driicken Sie auf ,OK*,

* Die folgende Anzeige ist die Anzeige, wenn sie von
Adobe lllustrator starten.

Registration Marks

[ Use Barcode
L|:|J Graphtec 4 Poirts Type 2 ~ Bercde: Type Standard o Printer Marains
o femD1a0510 btcose. cacnty b ied vith gk 0.00) =
Units. Inches marks and white back grours Ej " -
Margin: 0.98n < Image Area: Recommended [ 0.000n =
Thickness: 0.04in s
o Bacoseloaoe: | ERIEEERS oo
Length 075N :
Earcode Lengih, Hormal — =] 0000k B
X Step: 34in =
Keep Registation Marks
Do ot make a changes in a design et Printer Mar
gins:
Color B oo Note: [Allows 35 ASCI characters]
 Direction: ez e ‘ |
Convert rectangle Barcode Link Info: GOT00923Y
[ Relative to page
[ Use Tiim Marks
[ &lign documert: origin with Registration Marks
WE= Froman Siyie
] Print mask around Registration Marks
Color: - (ROGOED) Scan Mode: 2 pairts
Spacing 0,000

Mask widthe 024 =
% RegMarks Distance: | 0.00n &
Size: 1.26in x1.26in
 ReaMatks Distance: |0.00n %
Total s 9.06in % 11.85in
/& The ersatian of Trim Marks must be dane manually

Resst ==

Der Barcode wird auf der Design-Anzeige erstellt.
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

f* -
o
vy
ve

[

Barcode Barcode

Medieneinzugsrichtung

X

v

_|

13-17




Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Nach dem Erstellen, drucken Sie die Designdaten auf dem Medium und bereiten Sie das Medium vor, geschnitten zu
werden.

Erganzung

¢ Stellen Sie die Skala zum VergréRern/Verkleinern auf 100%.

Achten Sie beim Drucken auf Folgendes, um zu verhindern, dass der Passermarken-Scan beim Schneiden fehlschléagt.

o Stellen Sie die Druckposition (Mitte / unten links usw.) so ein, dass die Positionsbeziehung zwischen dem erstellten Dokument und
dem Druckergebnis dieselbe ist.

Siehe ,13.1 Grundfunktionen von Drucken und Schneiden®, um das Design mit dem Standard-Barcode fir das

Drucken und Schneiden zu drucken.

Schritt 4: Speichern Sie die Schnittdaten im USB-Speicher.

Erstellen Sie eine XPF-Datei (dedizierte Datei zum Speichern auf dem USB-Speicher) und speichern sie sie auf dem

USB-Speicher.
Wenn Sie Schnittdaten und Barcode-Informationen in diese XPF-Datei speichern, kann der Schneideplotter
die richtigen Schnittdaten finden.

Anleitung

4-1

Stecken Sie einen USB-Speicher in den Computer.

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1

2

Klicken Sie auf das Symbol ,,Cut Contour®.

E L 3 L:ﬂ

DARBRRS T

Die Anzeige ,,Cut Contour” erscheint.
Driicken Sie auf ,Save to file®.

Job size

++ [4655n = o = |
1 s o r

Copies

B = W o

I” Repeat Job

Sendjob |1 =] times

o) ﬂ Reset

F Cut Contour
[cerono- 13ozoj@Graphtec st | ke ok Status
_ Propenea.. | &
FHERE ST
Wateral
150 A2 - B
o] I Bl |
Sendmode:  [Send now -
Posttion
[0« [1306n = & [os2tn = -

18 15,14 13 12,1110 9 & 7 & 5 & 3 2 1 ,u|§

P
Y
NN

o]

[

o+ 2.3 5 & 7,8 9 ,10,11,12,13 14 15,16 17 18 19,20 21 22 23,

=] A colers

DEE R R

Erganzung

Wenn die Anzeige ,,Cut Contour” zum
ersten Mal angezeigt wird, erscheint die
Anzeige ,,Add Device*“. Folgen Sie den
Anweisungen auf der Anzeige, um den zu
verwendenden Modellnamen auszuwahlen.

e Fur eine USB-Verbindung, wéhlen Sie
,Graphtec USB*.

o Fir eine Netzwerkverbindung, wahlen Sie
,TCP/IP“ und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.
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Wenn die Anzeige ,Save As" erscheint, geben Sie
,USB-Speicher” an, um die ,XPF-Datei“ zu
speichern.

* Sie kdnnen sie in einem beliebigen Ordner speichern
und dann auf den USB-Speicher verschieben.

[Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1

In Adobe lllustrator wahlen Sie ,Cutting Master 4 -
,Cut/Plot* aus dem Dateimenu.

In CoreIDRAW wahlen Sie ,Launch® - ,Cut/Plot (CM4)*
aus der Symbolleiste.

* Wenn Sie CorelDRAW Version X7 oder friiher verwenden,
wahlen Sie vom Anwendungsstartprogramm.

Vor der Auswahl von Cut/Plot, stellen Sie die
Schichten der Druckdaten auf Ausblenden.

Die Anzeige ,Cut/Plot” erscheint.
Dricken Sie auf ,Save to file®.

T Cut/Plot ul X
CE7000-130(#0) @Graphtec =

[ Job Status
Propetties... | | o]
a2

8 @ o v L3

WMedis size 11 0 5 8 7 6 5 4 3 2 1 |
150 A3 < @ N
& 116930 | 30 [16536n H
o
Job size N
+ [7101n 3] 8 100000 o
1 [9.857n s 1% 00000 b
Fit to media Proportional =
=l
Postion R
[ [0.000n H F [o0on E
o
<[ Rl .
Copies ol
==l ] QP [014on 3
|
= [0.140n 3 | @@
Ll
[ Repeat Job Selection orly
M
Sendjob |1 2| tmes [JHoldinlist Q?@
[[] Use document origin 1
=
Reset [

Total size:7.10x9.86in

& | @ Crounference of cut Job:80.83n Send Done

Wenn die Anzeige ,Save As" erscheint, geben Sie
,USB-Speicher” an, um die ,XPF-Datei“ zu
speichern.

Erganzung

Wenn die Anzeige ,Cut Contour” zum
ersten Mal angezeigt wird, erscheint die
Anzeige ,,Add Device*“. Folgen Sie den
Anweisungen auf der Anzeige, um den zu
verwendenden Modellnamen auszuwahlen.

o Fir eine USB-Verbindung, wahlen Sie
»Graphtec USB*.

o Fir eine Netzwerkverbindung, wahlen Sie
,TCP/IP“ und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.

* Sie kénnen die Datei in einem beliebigen Ordner speichern und dann auf den USB-Speicher

verschieben.

13-19




Schritt 5: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Mit den in Schritt 4 im USB-Speicher gespeicherten Schnittdaten schneiden Sie das in Schritt 3 vorbereitete
Medium mit dem Schneideplotter.

Anleitung

Ergéanzung

5-1 Legen Sie das gedruckte Medium im Schneideplotter ein.
Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)“.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
S
IO O
2 Yoo g Jeve
5 b4 5 Ve
: veo! | 2 vy |
g N .

o

5-2  stecken Sie den USB-Speicher mit der gespeicherten
Datei in den USB-Steckplatz des Schneideplotters.

5-3  stellen Sie das Menii des
Schneideplotters ein.

5-4  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P>>bie Menuanzeige erscheint. Sl

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

[T/F AJADV]

5-5  Driicken Sie die Taste (») (LINK).

P> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

Erganzung
DATA LINC n 12 Bestatigen Sie, dass das ,Ziel“ der ,USB-
DESTINATION UUSE DRIVE Speicher” ist.

SELECTS DATA FILE

BARCODE CUT

CONTINUOUS OPERATION
id

13-20



r

Driicken Sie die Taste [3] (BARCODE CUT). Erganzung

P> Nachfolgende Meldung erscheint. e Wenn der USB-Speicher nicht eingefiigt ist,
erscheint folgende Anzeige.

DATA LTNK _ 72
oe[EARCODE TYPE IV
of[PMSTANDARD BaRcODE [ BADATA LINK 1/2
S{BAROLL MEDIA BARCODE -
1 = ERRCR RIVE
BA<E.| CANNOT RECOBNIZE
S %OIE\IéTI%ﬁNAL MEMCRY
CON INUUUH)!"EHH R

Dricken Sie die Taste [1] (STANDARD
BARCODE)_ e Wenn Drehen (ROTATE) aktiviert ist,

> Nachfolgende Meldung erscheint. erscheint folgende Anzeige.

ST — BDATA LINK 1/2
[ e _
ohoe T BN [TF ROTATION IS ENARLED, | VE
SISTARTING MARK AND THEN B THES PLNCTION 19
B|PRESS ENTER B
Bpess EYCEECONFIRY
. id

e Wenn Spiegeln (Mirror) aktiviert ist, erscheint
folgende Anzeige.

EHDATA LINK 1/2

=l ERROR
IF THE REVERSE CUTTING |VE
IS ENABLED, THE FUNCTION
1S MOT AVAILABLE.
EHCOWFIRM

o Wenn Panel Cutting aktiviert ist, erscheint
folgende Anzeige.

BHDATA LINK 1/2
n

ENOES WARNING ~ [PRIVE
BASEL [PANEL CUTTING = O
B15AR B CONFIRM
CONTINUOUSDOPERATION
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Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten )
(A VY «4») des Schneideplotters zur Startmarkierung unter Ergénzung

dem Barcode (siehe Abbildung) und driicken Sie die Taste
[ENTER]. Wenn die Startmarkierung nicht gescannt
a werden kann, Uberprifen Sie das
... Druckergebnis der Startmarkierung und der
< >
«®

Erkennungs-Startposition usw.

Der Barcode wird gescannt, die entsprechenden Daten
werden aus dem USB-Speicher gelesen, und das
Ausschneiden beginnt nachdem das Scannen der
Passermarke abgeschlossen wurde.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

o J L o

= c

2 2

e c

L )

: L& : L&

D D

: JCIC : 0.

£ £

2 2

ad v

= A6 = e

/ / v

Bewegen Sie die Bewegen Sie die
Mitte des Mitte des Werkzeugs
Werkzeugs hierher. hierher.

Il Startmarkierung

Medieneinzugsrichtung

L
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13.3 Anwendung des Barcodeschneidens
(Dauerbetrieb)

Dieser Abschnitt beschreibt, wie Sie mit der Datalink-Funktion des Schneideplotters drucken und schneiden
kénnen, nachdem Sie den Rollenmedium-Barcode in einer dedizierten Anwendung erstellt haben.

Es wird auch das Verfahren zum Empfangen von Daten, die dem Rollenmedium-Barcode vom PC entsprechen,
beschrieben.

Mit dem Rollenmedium-Barcode konnen mehrere auf einem Rollenmedium gedruckte Designs nacheinander
gedruckt und geschnitten werden. Folgendes ist zu beachten, je nach zu verwendender Anwendung.

e Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4

Schritt 1: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.
Schritt 2: Figen Sie die Barcodedaten hinzu.

Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Schritt 4: Speichern Sie die Schnittdaten im Datenlink-Server.

Schritt 5: Starten Sie den Datenlink-Server.

Schritt 6: Richten Sie den Schneideplotter ein.

Schritt 7: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Erganzung

o Graphtec Studio verflgt nicht tiber eine Barcode-Funktion (Dauerbetrieb).
o Im Dauerbetrieb ist der Medieneinzugsbefehl ungiiltig, selbst wenn er in den Daten enthalten ist.

¢ Wenn Sie einen Auffangkorb verwenden, bitte lassen Sie das Medium nicht aus dem Auffangkorb heraushangen.
Wenn Sie keinen Auffangkorb verwenden, bitte stellen Sie sicher, dass sich das Medium nicht auf dem Boden ansammelt. Wenn
Sie nicht achtsam sind, kann sich das Medium verziehen.

o Bei Dauerbetrieb legen Sie das Rollenmedium so ein, dass es nicht an der Rickseite des Geréates herunterhangt.

e Es kann nicht verwendet werden, wenn es uber die RS-232C-Schnittstelle angeschlossen ist.

Graphtec Pro Studio

Schritt 1: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.

Siehe ,13.1 Grundfunktionen von Drucken und Schneiden®, um das Design fiir das Drucken und Schneiden zu
erstellen.

/\ VORSICHT

Fir den Dauerbetrieb wahlen Sie die MediengroR3e fur das Design, das der Breite des zu bedruckenden Rollenmediums entspricht.
Wenn Sie beispielsweise Rollenmedien der Gro3e A0 verwenden, wahlen Sie die Mediengrof3e mit einer beliebigen Lange, die durch
A0 (Hochformat), Al (Querformat) oder AO-Breite vorgegeben ist.

-

Ergénzung

e Wabhlen Sie vor dem Erstellen des Designs den Druckertreiber aus, der zum Drucken verwendet wird.
o Erstellen Sie nur das Design fiir das Drucken und das Design fur das Schneiden. AnschlieRend, erstellen Sie die Passermarken
und den Barcode im néchsten Schritt.
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Schritt 2: Fligen Sie die Barcodedaten hinzu.

Wenn Barcode-Schneiden im Dauerbetrieb durchgefiihrt wird, ist es notwendig, einen speziellen
Rollenmedium-Barcode, genannt ,Roll media barcode®, anzubringen.

Anleitung

2-1 Erstellen Sie die Passermarken und einen Barcode
fur das Datenlink (Dauerbetrieb).

[Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Wahlen Sie ,Effects” - ,Page Contour Cut Mark*.

Effects | Bitmap Window Help
Combine >
Lens >

&£ Stripe..

Outline...

0 ContourCut...

ailouc Cutllar

I 7] Page Contour Cut Mark... l

2  Wahlen Sie einen Passermarkentyp auf der Anzeige
.DesignCentral®.

DesignCentral j n
(7]

—
Dv
L4

(2 [o.000n =

Options... | & ﬂ
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3 Driicken Sie auf ,Options“.

Geben Sie die Lange und Dicke der Konturschnittmarke
(contour cut mark) auf der Anzeige ,Graphtec Mark

Options* an.

Setzen Sie einen Haken bei ,Use Barcode”.

Wahlen Sie das Rollenmedium in ,Barcode Type* aus.

In ,Printer Margin“ werden die Rander des Druckertreibers
in der ausgewahlten Anwendung initialisiert. Wenn Sie

den Drucker wechseln, erhalten Sie die
Randinformationen durch Driicken auf ,Get Printer

Margins®.

Driicken Sie auf ,OK".

DesignCentral J ﬂ
]

[F—
D Graphtec 4 Hid
.

[ [0.000m =

Options... | & ﬂ

4  Driicken Sie auf ﬂin der Anzeige ,DesignCentral“.
Passermarken und Barcode werden in der Anzeige
Design erstellt.

DesignCental | B4
#]|
(m] - f§

b [o-cotn =]

|

Medieneinzugsrichtung

Graphtec Mark Options

Mark Length: 0.788in _,:
Thickness: 0.040in 5‘

Color: - (R0 GOBD)
Vertical Ad

I Expanded cutting area

X Direction:

Print mask around registration marks

Color: - (RO GOBO)
Mask width: [ 0.237n _‘j
Size: 1.26n x 1.26n

¥ Use Barcode

Roll Media -

Registration marks are automatically generated
I\ according to the barcode

Recommended -
oth Edges -
[Normal -

/iy, Do not change data of design

Barcode Type:

Image Area:
Barcode Location:

Barcode Length:

Note: (Allows 35 ASCII characters)

Barcode Link Info: IW
rinter
[ [o.3940 = Bfoea. =
3 [0.39%n = fossan =
Get Printer Margins.

Reset

Cancel |I ok | |
L

MARKE TYP 1

Barcode

Medieneinzugsrichtung

Erganzung

Passermarken werden automatisch gesetzt.
Die Position kann nicht geandert werden.

MARKE TYP 2

]

Barcode

13-25



Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 In Adobe lllustrator wahlen Sie ,Cutting
Master 4“ - ,Registration Marks" aus dem
Dateimen.
In CoreIDRAW wahlen Sie ,Launch® - ,Registration
Marks (CM4)“ in der Symbolleiste.

Stellen Sie Typ, Dicke und Lange der Passermarke ein.
Setzen Sie einen Haken bei ,Use Barcode*.

Wahlen Sie das Rollenmedium in ,Barcode Type* aus.
In ,Printer Margin“ werden die Rander des
Druckertreibers in der ausgewahlten Anwendung
initialisiert. Wenn Sie den Drucker wechseln, erhalten
Sie die Randinformationen durch Driicken auf ,Get
Printer Margins*.

Dricken Sie auf ,OK".

* Wenn Sie vom Anwendungsstartprogramm in

CorelDRAW Version X7 oder friiher wahlen, erscheint
die Anzeige Passermarken.

Registration Marks. X
f— Use Barcode
[, sestiec 4 Poris Te2 v Barcods Type Foll Media v|  Pinter Margins
- Fiegistiation marks are automatically generated 0.197in
Uit (g AN csording o the bercods O
Margin: 0.00in 3 Image Area FRecommended ~ =] |0197in
Thickness 0.04in 2
|: Eareode Lacation: Both Edges R [ |0197in 2
Lengi 0.75in 2
Barcode Length Nomal - =
X Step: 394 B g 3 [0197n =
Keep Aegistiation Marks
Do ot meke & changes in a design et Pirter Mar
aines..
Colar R rococo Note: (Allows 35 45T characters)
 Direction: Werlical hd [ |
Convert rectangle Barcode Link rfo: GTT00HAON

Relative to paga
[ Use Triim Marks
Align dacument aiigin with Fegistralion Marks

Tope: Floman Style
[ Print mask around Registration Marks

Color: - [ROGOED) Scan Mode: 2 points

Mask widkh: 0240 Spacing: 0.00in

X Fleg Marks Distance:  0.00In
Size: 1.27in #1.27in
¥ Reg Marks Distance: | 0.00n

Total size: 4.54in x 558in
A The creation of Trim Marks must be done manaly

Resel =

* Die folgende Anzeige ist die Anzeige, wenn sie von
Adobe lllustrator starten.

2  Passermarken und Barcode werden in der Anzeige ,
Erganzung

Design erstellt.
Passermarken werden automatisch gesetzt.
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2 Die Position kann nicht geandert werden.

<

3 ?ﬁf@; - Vi g

P& | 2| BB

g vy : v

5 v 5 v
S I ISR I | S «
y—I

Barcode Barcode
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Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Nach dem Erstellen, drucken Sie das Design auf das Medium.

-

Erganzung

Achten Sie beim Drucken auf Folgendes, um zu verhindern, dass der Passermarken-Scan beim Schneiden fehlschléagt.
¢ Stellen Sie die Skala zum Vergro3ern/Verkleinern auf 100%.
o Stellen Sie die Druckposition (Mitte / unten links usw.) auf ,Not change®.
o Im Dauerbetrieb ist es notwendig, dass zwei oder mehr Daten auf dem Rollenmedium gedruckt werden.
Es ist praktisch, Druck- und Schnittdaten im Voraus vorzubereiten und gemeinsam auszudrucken.

e Drucken Sie mit dem in Schritt 1 ausgewahlten Drucker. Bereiten Sie das Design fiir das Datenlink (Dauerbetrieb) vor.

Anleitung

3-1 Siehe ,13.1 Grundfunktionen von Drucken und Schneiden®,
und drucken Sie das Design mit den Passermarken und dem
Rollenmedium-Barcode fiir Drucken und Schneiden.

Schritt 4: Speichern Sie die Schnittdaten im Datenlink-Server.

Erstellen Sie eine Auftragsdatei und speichern Sie sie im Datenlink-Server.
Da die Schnittdaten und Barcode-Informationen in dieser Arbeitsdatei aufgezeichnet sind, kann der
Schneideplotter die richtigen Schnittdaten finden.

Anleitung

4-1 Speichern Sie die Datei fur das Datenlink
(Dauerbetrieb) im PC (Datenlink-Server).
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Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Kilicken Sie auf das Symbol ,Cut Contour*.

DORBRRST Ll

2  Die Anzeige ,Cut Contour* erscheint.

Wahlen Sie ,Hold in list* von ,Send mode*.

Driicken Sie ,Send”.

F* Cut Contour

|cEa00-120(20/@Graphter USB

Status |

=] 2=y [
ERERE N

150 A2 -]

H[EsEn 3 i[Emen o

L Sendmode: | Hold in list hd

Sendjob [1 _‘:l times

2 Resat

‘ O¢ oisn = 1233 = <2|d
dob

4 46550 3:

T [esesn = I Fitto media
o

B[ = L |

£ [000en =
Repeat Job

e 15 1 3 2 0 5 7 o 5 & 3 2 A in

T o 7 s e 5 i 7 s 1 i i 3 is ie ie e 7 e e 30 a1

=

Savetofie Send Done

[» ale|&

3 Wechseln Sie zu Production Manager.
Bestatigen Sie, dass sich die gesendete Datei in ,Hold" befindet.

Erganzung

Wenn die Anzeige ,Cut Contour” zum
ersten Mal angezeigt wird, erscheint die
Anzeige ,Add Device"“. Folgen Sie den
Anweisungen auf der Anzeige, um den zu
verwendenden Modellnamen auszuwahlen.

e Fir eine USB-Verbindung, wahlen Sie
,Graphtec USB*.

o Fir eine Netzwerkverbindung, wéahlen Sie
»,TCP/IP“ und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.

o Die Erklarung beschrankt sich hier auf einen
PC und nicht auf den Server als Datenlink-
Server.

raphtec Pro Studio Plus Production Manager
Graphtec Pro Studio Plus Production Managy
File Edit Setup View Help

* e

Send Abort Delete DataLink ¥

EFMEPIL " v Graphtec GPGL CE7000-130@Graphtec USB'

Tounk

@

Help ¥

Setup Job Name

@) Cloud Window

Tools

B@a

Files Flexiquote Reports

Resources

>

fr—
|m|u
: (&reld |

Fre: 43208 = VMFre 35568

= & o s 0 Fre 33568
Tolst790GB VM Totsk 400 GB C Totst 331 68 O Toist 33268

Job Name _data_01 A =
Setup CE7000. =

Sender softwar Knowledge Support SAi Cloud
Date 3/8/201 Base Account

Type Cutjob @ You
Copies 1
Dimensions 4,655 x
File Size  590.0K
Filetype Cutjob
After Output Delete
Resolution 254 stef

Printer License Youtube
Profiles

[ ¢ )
©2012-2019 SA International, Inc.

Path Ci\Prog

& fme: 08000 T r——
SRS @IS
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Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1

In Adobe lllustrator wahlen Sie ,Cutting Master 4 -
,Cut/Plot* aus dem Dateimenu.

In CoreIDRAW wahlen Sie ,Launch® - ,Cut/Plot (CM4)*
aus der Symbolleiste.

* Wenn Sie CorelDRAW Version X7 oder friiher verwenden,
wahlen Sie vom Anwendungsstartprogramm.

Vor der Auswahl von Cut/Plot, stellen Sie die
Schichten der Druckdaten auf Ausblenden.

Die Anzeige ,,Cut/Plot” erscheint.
Setzen Sie einen Haken bei ,Hold in list".
Driicken Sie ,Send”.

B Cut/Plat o x

CE7000-130(#0)@Graphtec ;“ Job Status
Properties. 5 ju)

ra

g & 1 ¥ I3

Media size

4110 9 8 7 £ 5 & 3 2 1 |

150 A3 ~ &=
& 11,6830 3| 30 [1653n

Job size

+ (3150m 2] 8% [100000

1 (116830

Fit to media
Position
[« [0.000n 3 F [o0omm 5
K=l /0

Copies
8B s L [orem

Y
VAN
Total size:8.15¢11.6%n

& E & Creumference of ut Job 64 30 Savetofik Send Done

[CJRepeat Job
Sendjob |1 2| tmd

Hold in st

o o 2 o v e o s e o i i e e e i

Reset
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Erganzung

Wenn die Anzeige ,Cut/Plot* zum ersten Mal
angezeigt wird, erscheint die Anzeige ,Add
Device*“. Folgen Sie den Anweisungen auf der
Anzeige, um den zu verwendenden
Modellnamen auszuwahlen.

o Fur eine USB-Verbindung, wéahlen Sie
»Graphtec USB*.

o Fur eine Netzwerkverbindung, wahlen Sie
,TCP/IP“ und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.

o Die Erklarung beschrankt sich hier auf einen
PC und nicht auf den Server als Datenlink-
Server.




3 Wechseln Sie zu Cutting Master4.
Bestatigen Sie, dass sich die gesendete Datei in ,Hold" befindet.

<Windows>

#® CuttingMaster 4
File Edit Setup View Help
w &

Job send ink ¥

PR T Y Graphtec GPGL CE7000-130@Graphtec USB

+ (#0) ¥,

Status Copies

data_01job Holding

| Job Name  data_01job ~
Setup  CET000-130(#0)
Sender 100914
Date 3/8/20192: 23PM
Type Cutjob
Copies 1
Dimensions 8150 x11.693in
File Size 7555
Filetype Cutjob
AfterOutput Delete
Resolution 254 stepsfin
< > Path  C:\Program Fies (xB6)\Grap htec\Cutting Master 4\Jobs ar

M Free: 3.67 B CFree: 5.5 68 D:Fre: 380 68 £ Frs 630 GB FiFee:73.968  DataLink SemerOFF
M Total: .00 G8 C: Totat 931 GB D: Total: 3.2 G5 £ Total 53.1 68 £ Totat 3.1 GB

RAM Free: £.18 G5
RAM Total:7.90 GB

Cutting Mastar &

Tov | S | G | e | G

o Medne 1 Cation

a0
CE7000-130

0210072013 92:47 P4

i
'
aneinien
suk
$e e G
ater ouput Beiete
Seiaivion 254 wepstin
P WS 10 14T ADPA AN C ting Mo,
Barcate Unk Intormation ooy

+ Begiration M
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Schritt 5: Starten Sie den Datenlink-Server.

Starten Sie den Datenlink-Server, um die Informationen der Arbeitsdatei zum Schneideplotter zu senden.

Anleitung

5-1 Starten Sie den Datenlink-Server.

[Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Klicken Sie auf das Symbol ,Datenlink*, um den
Datenlink-Server zu starten.

2 Beijedem Klick auf das Symbol wird Start/Stopp des
Datenlink-Servers umgeschaltet.

Im Startzustand wird ein roter Rahmen um das
entsprechende Symbol angezeigt.

Zl 2]

Start Stopp

Graphtec Pro Studio Plus Production Manager - o
P 9
File Edit Setup View Help

ﬁa@‘ﬁm@

Delete Data Link ¥ Help ¥

Start Data Link Server — Tools

g Al

_"'¥ Graphtec GPGL CE70001;

+ Al CE7000-130#0) Y. - 5
eaoas DR L .7, =
Setu Job Name Status Sendi
2| Files Flexiquote Reports
3
[E< > Resources
CE7000-130(%0) _data 01job Holding softy
Job Name data_01 A ﬂ n
Setup  CE7000
Sender softwar Knowledge Support SAi Cloud
Date 3/8/201 Base Account

Type Cutjob g You
Copies 1 3

Dimensions  4.655x !,
File Size 590.0K
Filetype Cutjob

Afte Otplt; Deletd ©2012-2019 SA International, Inc

Resolution 254 step

> Path C:\Prog

43208 © VMFme35500 @y CFeesason DFmednocs @y £ Feegsocs FFeei733G8  Data Lk Saner OFF
730G T VMTolst 4.00GB G Total 93.1 68 O Total: 3.2 G8 £ Totst 93.1 68 F Totsl 33.1 G8

Printer License Youtube
Profiles

((Garold

by

L0
22
Eo
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Erganzung

o Der Schneideplotter unterstiitzt nur einen
Datenlink-Server. Das Anschlie3en von zwei
oder mehr Datenlink-Servern an einen
einzelnen Schneideplotter funktioniert
moglicherweise nicht ordnungsgeman.

* Verwenden Sie bei der Nutzung des Datenlink-
Servers nicht gleichzeitig eine USB-
Verbindung und ein Netzwerkverbindung.
Verbinden Sie nur mit der Schnittstelle, die der
Datenlink-Server verwendet.

* Wenn Sie einen Datenlink-Server mit
Netzwerkverbindung verwenden, stellen Sie
immer eine Verbindung mit einem LAN-Kabel
her. Wenn Sie eine drahtlose Verbindung (Wi-
Fi) herstellen, funktioniert diese moglicherweise
nicht ordnungsgemar.




Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 Kilicken Sie auf das Symbol ,Datenlink®, um den
Datenlink-Server zu starten.

2 Beijedem Klick auf das Symbol wird Start/Stopp des
Datenlink-Servers umgeschaltet.

Im Startzustand wird ein roter Rahmen um das
entsprechende Symbol angezeigt.

<Windows> <Mac>
‘-
Start Stopp Start Stopp
<Windows>

& Cutting Master 4

File Edit Setup View Help

Er

Send Abort Delete

data_01job Holding 1 Cutj

r

Job Name ~data 01 job ~
Setup  CET000-130(#0)
Sender 100914
Date 3/8/20192: 22PM
Type Cutjob
Copies 1
Dimensions 150 % 11.693in
File Size  755.5K
Filetype Cutjob
After Output Delete
Resolution 254 stepsfin
Path  C:\Program Files (x35)\Grap htec\Cutting Master 4\Jobs ar

GHjHold

<Mac>

‘e
== el e

Start Data Link Server S8 BN
PE . Setup Properties

v B coro
0 awaviios
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Erganzung

e Der Schneideplotter unterstiitzt nur einen
Datenlink-Server. Das AnschlieRen von
mehreren Datenlink-Servern an einen einzelnen
Schneideplotter funktioniert moglicherweise
nicht ordnungsgemar.

Verwenden Sie bei der Nutzung des Datenlink-
Servers nicht gleichzeitig eine USB-Verbindung
und eine Netzwerkverbindung. Verbinden Sie
nur mit der Schnittstelle, die der Datenlink-
Server verwendet.

e Wenn Sie einen Datenlink-Server mit
Netzwerkverbindung verwenden, stellen Sie
immer eine Verbindung mit einem LAN-Kabel
her. Wenn Sie eine drahtlose Verbindung (Wi-
Fi) herstellen, funktioniert diese moglicherweise
nicht ordnungsgemar.

J




Schritt 6: Richten Sie den Schneideplotter ein.

Stellen Sie die Datenlink-Methode ein, um Schnittdaten vom Datenlink-Server zu empfangen.

Anleitung

Erganzung

©-1  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

. . . . Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
P> pie Menuanzeige erscheint.

vor.

6-2 Driicken Sie die Positionstaste (») (LINK).
P> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 142

n
DESTINATION USE DRIVE
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT
CONTINUOUSEOPERATION

6-3  Driicken Sie die Taste [1] (DESTINATION).
P> pie Anzeige DESTINATION erscheint.

DESTIMATION
JSE DRIV

SERVER (USB)
SERVER (LAN)

SET EACANCEL

©-4 Dricken Sie die Taste [2] (SERVER (USB)) oder
die Taste [3] (SERVER (LAN)). Erganzung

* Wahlen Sie die Verbindungsmethode zum PC in ,Schritt 5: Es ist nicht notwendig, die IP-Adresse des

Starten Sie den Datenlink-Server® aus Datenlink-Servers im Schneideplotter
einzustellen.

6-5 Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).

P> pie Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

6-6 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

[>> Die Startanzeige erscheint.
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Schritt 7: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Schneiden Sie das in Schritt 3 vorbereitete Medium mit dem Schneideplotter.

Anleitung
/-1 Legen Sie das gedruckte Medium im Schneideplotter ein.
Erganzung
MARKE TYF 1 MARKE TYP 2 Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder
———— ——— Beschriftungsfolie)*.
s T U T
= £
g S'"'?"i'l‘? £ S
g ve 5 ve
g e® | i ee
8 —| 2
: |7 s L _J )
v
Barcode Barcode
7-2 Driicken Sie die Taste [BARCODE] in der Startanzeige. _
P> Nachfolgende Meldung erscheint. Erganzung
DATA | Th 1.2 Sie kénnen von der Menuanzeige zur
A B Dauerbetrieb-Anzeige (Continuous
POSITION THE TOOL CARRIAGE|= Operation) wechseln.
BEFORE THE START MARK
ND PRESS ENTER KEY Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in
EACANCEL X - X
Y] der Startanzeige. Die folgende Anzeige
erscheint.

HTOOL EIARMSEINREALIMEDIA}

Driicken Sie die Taste [»] (LINK). Die
folgende Anzeige erscheint.

EHDATA LINK 142

n
BHDESTIMATION  SERWER (LAM)
PAGELECTS DATA FILE
BIBARCODE CUT
CONTINUOUSDOPERATION

Driicken Sie die Taste [4] (Dauerbetrieb). Die
folgende Anzeige erscheint.

BADATA | ThiE 17

nunu Erl
EPOSITION THE TOOL CARRIAGE[=
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7-3 Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten

(A V «4») zum schwarzen Rechteck (roter Rahmen in der

Abbildung) neben dem Barcode.
¢ )
-

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

L ]

e -
¢

Medieneinzugsrichtung

‘ . @@ii
<e
[

L =

L

/ /

Hierher bewegen Hierher bewegen

D

c

2

c

3]

@

g

N 15 mm

c

£ ‘

c

Q2

K «

© I

® X
| ]

< ‘ > Y
Breite der
Klemmrolle

Richten Sie das Medium nahe der Mitte der Breite,
die die Vorderseite der Startmarkierung ist, aus.

Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken der
Taste [ENTER].

Der Barcode wird gescannt, die entsprechenden Daten
werden aus dem PC gelesen, und das Ausschneiden
beginnt, nachdem das Scannen der Passermarke
abgeschlossen wurde.

* Im Dauerbetrieb scannt der Schneideplotter nach
Abschluss des Schneidens der ersten Daten automatisch
den Barcode, empfangt die Daten und wiederholt den
Schnitt, ohne den vorherigen Vorgang erneut ausfiihren zu
missen.

* Wenn das Medium den eingestellten Wert, der fur die
Schraglage im Schneideplotter eingestellt ist,
Uberschreitet, wird der Dauerbetrieb gestoppt, um eine
Fehlausrichtung des Mediums zu verhindern.

Néhere Informationen zur Ermittlung der Schréaglage finden
Sie in Kapitel 12 unter ,Scannen bei Schraglage®.
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Erganzung

Wenn die Startmarkierung nicht gescannt
werden kann, Uberprifen Sie das
Druckergebnis der Startmarkierung und der
Erkennungs-Startposition usw.

Y<—]







Kapitel 14: Wartung

In diesem Kapitel werden die Einstellungen fir die Wartung beschrieben.

PRODUKTANGABEN

14.1
14.2
14.3
14.4
14.5

14-

Tagliche Wartung

Austauschen einer Messerklinge
Reinigen des Messerstifts
Austauschen des Messerhalters
Einstellung des Alarms fur den
Abnutzungsgrad (BLADE WEAR
ALARM)



14.1 Tagliche Wartung

Tagliche Wartung

Beachten Sie wahrend der taglichen Arbeit mit dem Plotter die folgenden Punkte:
(1) Schmieren Sie niemals die Mechanismen des Plotters.

(2) Reinigen Sie das Gehéause des Plotters mit einem trockenen Tuch, das in einem mit Wasser verdinnten
neutralen Reinigungsmittel angefeuchtet wurde.

Verwenden Sie zum Reinigen des Gehauses niemals Verdunner, Benzol, Alkohol oder &hnliche
Losungsmittel; diese beschadigen die Gehdusebeschichtung.

(3) Reinigen Sie die Schneidematte mit einem trockenen Tuch. Bei hartnédckigen Flecken verwenden Sie ein
Tuch, das in Alkohol oder einem mit Wasser verdiinnten neutralen Reinigungsmittel angefeuchtet wurde.

(4) Reinigen Sie die Sensoren des Plotters mit einem trockenen Tuch, das in einem mit Wasser verdiinnten
neutralen Reinigungsmittel angefeuchtet wurde.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Verdunner, Benzol, Alkohol oder &hnliche Lésungsmittel; diese
beschadigen die Sensoren.

(5) Sollte die Gleitoberflache der Y-Schiene beschmutzt sein, wischen Sie diese vorsichtig mit einem sauberen
trockenen Tuch ab.

* Auf der Gleitoberflache befindet sich ein Schmierfilm, achten Sie darauf, diesen nicht mit abzuwischen.

Lagern des Plotters

Wenn lhr Plotter nicht in Gebrauch ist, beachten Sie bitte folgende Punkte:

(1) Entfernen Sie das am Werkzeughalter befestigte Werkzeug.

(2) Bedecken Sie den Plotter mit einem Tuch, um ihn vor Staub und Schmutz zu schitzen.
(3) Lagern Sie den Plotter nicht in direktem Sonnenlicht oder bei hohen Temperaturen.

(4) Bitte senken Sie den Mediensethebel, damit sich die Klemmrolle in einem angehobenen Zustand befindet.
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14.2 Austauschen einer Messerklinge

Tauschen Sie die Messerklinge anhand des Strukturdiagramms des Messerstifts aus.

/\ VORSICHT

Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

PHP33-CBO9N-HS/
PHP33-CB15N-HS

L Klingenlangejustierring

Messerhalter

ﬁ Messerklinge
$ 0,9 mm / 1,5 mm

I i Halterkappe
(blau)/(rot)
Loch —_ /

Anleitung

1 Drehen Sie den Klingenlangejustierring in Pfeilrichtung B,
um die Klinge in den Messerhalter einzuziehen.

PHP33-CBO9N-HS/PHP33-CB15N-HS

Eine
Skaleneinheit
ungeféhr 0,1 mm

2  Drehen Sie die Halterkappe oder das Spannfutter gegen
den Uhrzeigersinn, um sie vom Messerhalter zu
entfernen.

3 Nehmen Sie die Klinge aus der Halterkappe oder dem
Spannfutter heraus.

4  Nehmen Sie eine neue Klinge aus ihrer Verpackung.
Fuhren Sie die neue Klinge in das vorgesehene Loch der
Halterkappe oder dem Spannfutter ein.

5 Setzen Sie die Klinge in die Halterkappe oder das
Spannfutter und befestigen Sie den Messerhalter von oben
in diesem Zustand.
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©  Sichern Sie die Halterkappe oder des Spannfutters durch Drehen im Uhrzeigersinn.

/\ VORSICHT

<PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS>
« Bitte filhren Sie die Messerklinge gerade in die Halterkappe ein.

Wenn die Messerklinge nicht gerade eingefiihrt werden kann, fiihren Sie die Messerklinge nach mehrmaligem Driuicken der
Einfuhroffnung der Messerklinge ein.

Einfuhréffnung der Messerklinge W

i . @,

Wenn sie nicht richtig eingesetzt ist, kann es zu Schaden an der Messerklinge oder dem Plotter selbst fuhren.
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14.3 Reinigen des Messerstifts

Medienreste und Papierstaub lagern sich an den Klingen ab und kdnnen sie stumpf machen und ihre
Schnittqualitat verschlechtern. Reinigen Sie daher den Messerstift regelméafig und entfernen Sie solche

Ablagerungen.

/\ VORSICHT

Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

Reinigen
1 Bitte reinigen Sie Papierstaub und Medienablagerungen von
der Klinge.
Nach der Reinigung, setzen Sie sie wieder zurlick an ihren richtigen Platz.
Drehen Sie die Halterkappe oder das Spannfutter, entfernen
Sie sie und reinigen Sie dann den Bereich des
Klingeneintritts.

PHP33-CBO9N-HS/
PHP33-CB15N-HS

T— Messerhalter

Messerklinge

W Halterkappe

Reinigen

2 Nach erfolgter Reinigung befestigen Sie die Halterkappe.
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14.4 Austauschen des Messerhalters

Die Spitze des Messerhalters wird durch Reibung mit den Medien abgenutzt.

Wenn die Spitze des Messerhalters abgenutzt wird, leidet die Schnittqualitat.
Wenn die Spitze der Halterkappe abgenutzt wird, empfiehlt es sich, sie durch den neuen Messerhalter zu ersetzen.

PHP33-CBO9N-HS/
PHP33-CB15N-HS

1 Messerhalter

]
%

Spitze

/\ VORSICHT
Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.
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14.5 Einstellung des Alarms fiir den
Abnutzungsgrad (BLADE WEAR ALARM)

Mit dieser Funktion wird der Abstand der vom Stift oder Messer vorgenommenen Schnitte gemessen, um zu
bestimmen, wann die Messerklinge ausgetauscht werden soll.

Die Einstellungen BLADE WEAR DETECT ON/OFF, SET BLADE GROUP, ALARM DISTANCE und BLADE WEAR
DETECT sind erforderlich.

Anleitung

1  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

Erganzun
P> Die Menlianzeige erscheint. < e

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus

[% 1 L ; \ vor.
L - -H }

[I/F hADV.|

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> pie Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTIMG /4
n

1 TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
B> pie Anzeige TOOLS SETTING (4/4) erscheint.

TOOLS SETTING Iy -

n )
BLADF WEAR ALARM SETUP <G O»
INITIAL B. ANGLE POSITION

4  Driicken Sie die Taste [1] (BLADE-WEAR ALARM SETUP).
P> pie Anzeige BLADE-WEAR ALARM SETUP erscheint.

BLADE WEAR ALARM SETUP
BLADE WEAR DETECT. OFF
SET BLADE GROUP

ALARM DISTAMCE

CLEAR B. WEAR VALLE
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10

11

Driicken Sie die Taste [1] (BLADE WEAR DETECT).
P> Die Anzeige BLADE WEAR DETECT erscheint.

BLADE WEAR DETECT.
N

OFF

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige BLADE DETECT erscheint.

ELADE WEAR ALARM SETUP
BLADE WEAR DETECT. ON
SET ELADE GROUP

ALARM DISTANCE

CLEAR B. WEAR VALUE

Driicken Sie die Taste [2] (SET BLADE GROUP).
P> Die Anzeige SET BLADE GROUP erscheint.

SET BLADE GROJP
coND. [iJzlafalslel7]s
nEtE  EEREDNEE

LI CORDITION Mo

A U2
CONFIG Enou
Bl BACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (<4 ») und wahlen Sie die

Werkzeugbedingungsnummer.
¢ s
<

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder
verringern Sie den Einstellwert.
(g
< >
v

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige BLADE WEAR ALARM SETUP
erscheint.

ELADE WEAR ALARM SETUP
ELADE WEAR DETECT. O
SET BLACE GROUP

ALARM DISTAMCE

CLEAR B. WEAR VALUE
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Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 8
einstellen.

Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 0 und 8
einstellen. Wenn der Alarm auf O gesetzt ist,
gehort er keiner Gruppe an.




12

13

14

15

16

17

18

Dricken Sie die Taste [3] (ALARM DISTANCE).
P> Die Anzeige ALARM DISTANCE erscheint.

ALARM DISTANCE [m]
BROLP 8 213714
CONFIG  |4oee BT 1008]deoe]1e|
nuGROUPu o
CONFIG o
EHSET B CANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (<«4») und wahlen Sie die

Werkzeugbedingungsnummer. Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 8

A
Q einstellen.
()

v

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder )
Erganzung

verringern Sie den Einstellwert.
Sie kdnnen den Bereich zwischen 500 m und

G.Q 5000 m (100 m Schritte) einstellen.
<4 >
«/L

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige BLADE WEAR ALARM SETUP
erscheint.

ELADE WEAR ALARM SETUP
ELADE WEAR DETECT. O
SET BLACE GROUP

ALARM DISTAMCE

CLEAR B. WEAR VALUE

Driicken Sie die Taste [4] (CLEAR B. WEAR VALUE GROUP).
P> Die Anzeige CLEAR B. WEAR VALUE GROUP erscheint.

TLEAR B. WEAR VALUE
GROUP

n

1] 25%

id
5ET BHCANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und wéhlen Sie

die GROUP No.
o
«

Bestétigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET). Erganzung

P> pie Anzeige CLEAR ? erscheint.
Ohne die Einstellungen zu l6schen

CLEAR B. WEAR VALUE gelangen Sie zuriick zur Anzeige CLEAR B.
GROLE TLEAR WEAR VALUE GROUP durch Driicken der
II‘ YES, CLEAR Taste [ESC] (CANCEL).
Rl CANCEL
SET EACANCEL
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19 Dricken Sie die Taste [1] (YES, CLEAR).

P> CLEAR B. WEAR wird geldscht, die Anzeige CLEAR B. WEAR VALUE
GROUP erscheint.

CLEAR E. WEAR VALUE
GROUP

[A]

1] 0%

¥
SET BHCANCEL

20  Driicken Sie die Taste [ESC] (CANCEL).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CLEAR B. WEAR VALUE
GROUP erscheint.

BLADE WEAR ALARM SETUP
ELADE WEAR DETECT. O
SET BLADE GROUP

ALARM DISTANCE

CLEAR B. WEAR VALLUE

21  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> pie Startanzeige erscheint.
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Kapitel 15: Problembehandlung

Sehen Sie in dieses Kapitel nach, wenn Sie der Meinung sind, dass etwas nicht stimmt oder nicht richtig
funktioniert.

Es werden auch die Plottereinstellungen, die Bestatigung der Schnittdaten sowie die Methode zur Erzeugung
eines Testmusters beschrieben.

PRODUKTANGABEN

15.1 Problembehandlung

15.2 Ausdruck der Plottereinstellungen
15.3 Erzeugen eines Testmusters

15.4 Erzeugen von CUTTING PRO

15.5 Bestatigen der Schnittdaten

15.6 Selbstdiagnosetest



15.1 Problembehandlung

Wenn der Plotter nach dem Einschalten nicht funktioniert

Symptom

Mégliche Ursache

Losung

- Auf der LCD-Anzeige erscheint nichts.

Der Plotter erhélt keinen Strom.
Oder, der Plotter ist defekt.

Priifen Sie, ob das Netzkabel fest mit dem
Wechselstromeingang am Plotter und der Steckdose
verbunden ist.

Priifen Sie, ob die Steckdose Strom erhalt.

Kontaktieren Sie lhren Kundenservice von Graphtec, sollte
sich das Problem nicht beheben lassen.

+,Sum-Ck ROM RAM ERR!* wird auf der LCD-
Anzeige angezeigt.

Der ROM- oder RAM-Speicher ist defekt.

Kontaktieren Sie den Kundenservice von Graphtec, sollte
sich das Problem nicht beheben lassen.
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Der Plotter arbeitet fehlerhaft

Symptom

Mogliche Ursache

Loésung

Hinweise

- Das Medium fallt

wéhrend der
Initialisierung aus dem
Plotter.

Sehr helles Licht fallt auf die
Sensoren.

Schiitzen Sie die Sensoren vor direktem
Sonnenlicht, wenn der Plotter an einem
Fenster steht.

Stellen Sie evtl. vorhandene fluoreszierende
Lampen vom Plotter weg.

Die Mediensensoren sind evtl.
defekt.

Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von Graphtec.
Deaktivieren Sie die Mediensensoren,
um zwischenzeitlich weiterarbeiten zu
kénnen.

Aktivieren/Deaktivieren der
Mediensensoren (MEDIA
SENSOR)

.

Das Medium verschiebt sich.

Die Klemmrollen liegen nicht
korrekt Giber den Gritrollen.

Prifen Sie die Lage der Klemmrollen.

Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)

Die Anderung der Andruckstéarke
der Rollen passt nicht zum
Medium.

Legen Sie ein fiir die Andruckstarke
geeignetes Medium ein.

Andern der Andruckstarke

- Nach Auswahl des Medientyps

stoRt der Werkzeugschlitten an
die linke oder rechte
Gehéauseseite, es wird

,POSITION ALARM* angezeigt.

Ein Klemmrollensensor ist evtl.
defekt, wenn er an die linke
Plotterseite anstoft.

Der Home Sensor ist evtl. defekt,
wenn er an die rechte Seite des
Plotters anstoft.

Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von Graphtec.
Deaktivieren Sie die Klemmrollensensoren,
um zwischenzeitlich weiterarbeiten zu
konnen.

Aktivieren/Deaktivieren der
Klemmrollensensoren (PUSH
ROLLER SENSOR)

+ Wahrend der

Initialisierungsroutine
oder des Schneidens wird
,POSITION ALARM*
angezeigt.

Die Bedingungseinstellung
(CONDITION setting) fir das
Medium ist ungiltig.

Verlangsamen Sie die Geschwindigkeit oder
senken Sie die ANDRUCKSTARKE.

Einstellung der
Werkzeugbedingung

Der Stiftkopf bewegt sich nicht, da
er gegen etwas stoft.

Entfernen Sie etwaige Fremdkdrper und
schalten Sie den Plotter dann aus und
wieder ein.

Eine aufere Kraft hat wahrend
des Schneidevorgangs auf den
Stiftkopf eingewirkt.

Entfernen Sie etwaige Fremdkérper und
schalten Sie den Plotter dann aus und
wieder ein.

Schnittreste sind in die beweglichen
Teile gelangt und behindern
dadurch den Plotterbetrieb.

Entfernen Sie etwaige Fremdkdrper und
schalten Sie den Plotter dann aus und
wieder ein.

Der Plotter ist defekt.

Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von Graphtec.

+ Ein Schneidevorgang wurde

mit dem Nullpunkt im
Medienmittelpunkt
durchgefuhrt.

Daten, die mit dem unteren linken
Nullpunkt erstellt wurden, werden
empfangen, wenn der Plotter auf

den mittleren Nullpunkt eingestellt
ist.

(in HP-GL)

Setzen Sie den Nullpunkt in der
Anwendungssoftware zuriick in die Mitte,
oder setzen Sie den Nullpunkt des
Plotters nach unten links.

Einstellung des Nullpunkts in HP-
GL

» Das Medium hebt sich an der

Vorderseite des Plotters ab.

Es wurde ein falscher Medientyp
spezifiziert.

Uberpriifen Sie, dass der richtige
Medientyp angegeben ist: ,SHEET",
,ROLL-1 REAR SET" oder ,ROLL-2 REAR
SET".

Einstellung der Einzugsmethode

Ein Kommandofehler wird
angezeigt.

Die an den Plotter gesendeten
Daten sind fehlerhaft.

Prifen Sie die Daten.

Fehlermeldungen in GP-GL
Fehlermeldungen in HP-GL

- Der Plotter schneidet ab einer

bestimmten Lange nicht mehr.

Die Schnittlange ubersteigt die am
Plotter eingestellte Blattlange.

Prifen Sie den Schneidebereich durch
Drucken der Taste [SLOW].
Stellen Sie die Blattlange korrekt ein.

Einstellen der Blattlange

Zu viele Hebe-/Senkvorgénge
des Werkzeugs.

Die Einstellung fur den
Tangentialmodus ist auf ON
gesetzt.

Deaktivieren Sie die Einstellung fur den
Tangentialmodus mit OFF, es sei denn, Sie
schneiden dicke Medien.

Einstellung des
TANGENTIALMODUS

« Es wird auf den Markierungen

der Gritrollen geschnitten.

Die Schnittbreite ist erweitert.

Setzen Sie die Erweiterungsgrenze zuriick
auf die Voreinstellung.

Festlegen der Schnittbreite

- Die Werkzeugbedingung

kann nicht geandert
werden.

Die Datensortierung ist aktiviert
(ON).

Im Normalfall arbeitet der Plotter mit
deaktivierter Datensortierung (OFF).

Sortieren der Schnittdaten
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Symptom

Mogliche Ursache

Losung

Hinweise

- Werkzeugbedingung andert sich.

Die Einstellung der Prioritét ist auf
PROGRAM eingestellt.

Andern Sie die Einstellung der Prioritat auf
MANUAL.

Prioritat der
Werkzeugbedingungen
(CONDITION PRIORITY)

Die Taste [ENTER] wird nach
Anderung der Werkzeugbedingung

(TOOL CONDITION) nicht gedrtickt.

Prifen Sie die Werkzeugbedingung (TOOL
CONDITION) erneut.

Einstellung der
Werkzeugbedingung

- Das Medium wird winklig
eingezogen.

Das Medium wurde in einem Winkel
eingelegt.

Legen Sie das Medium erneut ein.

Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)

Das Medium verrutscht.

Fihren Sie einen Voreinzug durch und
pragen Sie Gritrollenabdriicke auf das
Medium.

Voreinzug von Medien
(Papier oder
Beschriftungsfolie)

Die Anderung der Andruckstéarke
der Rollen passt nicht zum
Medium.

Legen Sie ein fiir die Andruckstarke
geeignetes Medium ein.

Andern der Andruckstérke

+ Die Schnittlange ist nicht wie
spezifiziert. (Leichter
Abstandsfehler)

Das Medium verrutscht.

Verringern Sie die Geschwindigkeit.
Erhohen Sie die
Bewegungsgeschwindigkeit.
Fihren Sie einen Einzugsbefehl
aus.

Einstellung der
Werkzeugbedingung
Voreinzug von Medien (Papier
oder Beschriftungsfolie)
Einstellung der ,Tool Up*
Geschwindigkeit

Der Wert fur die Abstandsjustierung
ist nicht korrekt.

Fihren Sie eine Abstandsjustierung durch.

Einstellung der
Abstandsjustierung

+ Die Meldung ,LOAD MEDIA!"
erscheint, obwohl ein Medium
eingelegt wurde und der
Mediensethebel angehoben ist.

Ein Medium kann aufgrund seiner
Transparenz nicht von den
Mediensensoren ermittelt
werden. (je nach Medium)

Lichtdurchlassige Medien kdnnen nicht
erkannt werden. Deaktivieren Sie die
Mediensensoren bei Verwendung solcher
Medien und stellen Sie den Schneid-
/Plotbereich manuell ein.

Aktivieren/Deaktivieren der
Mediensensoren (MEDIA
SENSOR)

Einstellung des
Schneidebereiches

Stark reflektierendes Licht
verhindert, dass die Sensoren das
eingelegte Medium korrekt
erkennen.

Verandern Sie die Position der Lichtquelle.
Schiitzen Sie das Medium vor direktem
Sonnenlicht.

Der Sensor fur den
Mediensethebel ist evtl. defekt.

Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von Graphtec.
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Die Schnittergebnisse sind nicht zufriedenstellend

Symptom

Mogliche Ursache

Losung

- Die Ecken sind rund.
- Die Ecken sind zu spitz.

Klinge und OFFSET stimmen nicht tberein.

Andern Sie den OFFSET.

= Die Ecken sind rund: Erhdhen Sie den OFFSET.
— Die Ecken sind zu spitz: Verringern Sie den OFFSET

- Die Schnittlinie beginnt krumm.

Die Klinge im Messerhalter dreht sich nicht
leichtgangig.

Entfernen Sie Schmutz aus dem Inneren des
Messerhalters.

- Die Klinge rutscht und schneidet Linien
nicht wie gewiinscht vollstandig durch.

- Gerade Schnittlinien werden verwackelt
geschnitten.

Die Messerklinge ist zu weit ausgefahren.

Richten Sie die Klingenléange neu aus.

Die Schnittgeschwindigkeit ist zu hoch.

Verringern Sie die Geschwindigkeit.

- Die Auflésung gebogener Linien ist zu grob.

Die Aufldsungswerte in der Software sind zu
niedrig.

Stellen Sie die Auflosungswerte der Software neu ein.

Der Offset-Klingenwinkel ist zu niedrig.

Erhohen Sie den Offset-Klingenwinkel.

- Das Medium wellt sich an den Ecken.
- Kleine Schnittzeichen I6sen sich.

Die Messerklinge ist zu weit ausgefahren.

Richten Sie die Klingenléange neu aus.

Klinge und OFFSET stimmen nicht Gberein.

Andern Sie den OFFSET.

Die Schnittgeschwindigkeit ist zu hoch.

Verringern Sie die Geschwindigkeit.

Die Klinge ist stumpf.

Ersetzen Sie die Klinge.

ACCELERATION ist zu hoch eingestellt.

Verringern Sie den Wert ACCELERATION.

- Die Klinge schneidet in das Tragerblatt.

Die Messerklinge ist zu weit ausgefahren.

Richten Sie die Klingenlange neu aus.

Die Schnittstarke ist zu hoch.

Verringern Sie den Wert FORCE.

- Die Klinge fallt aus dem Messerhalter.

Die Klinge ist zu klein fir den Messerhalter.

Verwenden Sie eine Klinge, die sicher in den
Messerhalter passt.

- Das Medium wird geschnitten, ist jedoch
danach schwer zu saubern.

+ Das geschnittene Medium kann mit dem
Rickholblatt nicht herausgezogen
werden.

Das Rickholblatt ist nicht klebrig genug.

Benutzen Sie ein klebrigeres Ruckholblatt.

Das Medium verfangt sich beim Schneiden.

Verringern Sie die Klingenlange.

Verringern Sie den Wert FORCE.

Das Séaubern des Mediums wurde zu lange
hinausgezdogert.

Séubern Sie das Medium umgehend.

- Der Werkzeughalter erzeugt beim
Schneiden ungewdhnliche Gerédusche.

- Das Medium verférbt sich dort, wo die
Klinge entlanggefahren ist.

Das Medium reibt an der Spitze des
Messerhalters.

Justieren Sie die Klingenlange und die Einstellungen fir
die Schnittstarke.

- Die Schnittergebnisse entsprechen
nicht der spezifizierten GroRe.

Die Schrittweite (STEP SIZE) wurde am Plotter
und in der Software unterschiedlich eingestellt.

Stellen Sie STEP SIZE auf den gleichen Wert ein.

Der Mal3stab wurde tber den Computer
eingegeben.

Uberpriifen Sie, ob ein MaRstab eingestellt wurde.

- Die aktuellen Schnittbedingungen kénnen
nicht beachtet oder geandert werden.

Die Parameterprioritat ist im Modus PROGRAM.

Andern Sie die Einstellung der Prioritat auf MANUAL.

Nach Anderung der Einstellungen wurde die
Taste [ENTER] nicht gedriickt.

Prufen Sie die Funktion.

+ Zeichen oder Linien werden verformt
geplottet.

Der Plotter befindet sich im Schneidemodus.

Waéhlen Sie PEN als Werkzeug in den Einstellungen
unter CONDITION.

+ Die Schnittlange ist nicht wie spezifiziert.
(Leichter Abstandsfehler)

Der Wert fur die Abstandsjustierung ist nicht
korrekt.

Fihren Sie eine Abstandsjustierung durch.

« Zeichen sind verformt.
- Komplexe Zeichnungen sind verformt.

Der Wert STEP PASS ist zu hoch.

Verringern Sie den Wert fur STEP PASS.

- Die Start- und Endpunkte fir den Schnitt
stimmen nicht Uberein.

Koordinatenpunkte sind nicht korrekt
spezifiziert.

Prufen Sie die Koordinatenwerte, indem Sie diese mit
einem Stift plotten.

Der Medienriicken ist zu diinn.

Nehmen Sie Medien mit festerem Ruicken.

Die Drehung der Klinge ist nicht leichtgéngig
genug.

Uberpriifen Sie, ob sich kein Schmutz in der Klinge
festgesetzt hat.
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Fehlermeldungen in GP-GL

Fehleranzeige

LCD-Anzeige

Ursache

Losung

E02001 11C0ncéi?’5 ion Mo T Der Plotter empfing einen unbekannten Driicken Sie die Taste [ENTER].
ERRSE-%SL ' Befehl.
yTEH [COMMAND ERRCR! Beim Einschalten des Computers kam es Konfigurieren Sie die Software so, dass sie
EHCONETRM |
HOME 2U Gerauschen den Plotter ansteuert.
CONDITION Mo. :
Die Software-Konfiguration beztglich des Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen der
Ausgabegerats wurde geéndert. Software zuriick.
Die Schnittstelleneinstellungen des Plotters| Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen des
wurden gedndert. Plotters zuriick.
E02004 T:Cordition Mo, 1 Es wurde ein Befehl mit numerischen Konfigurieren Sie die Software so, dass sie
Parametern empfangen, welche den fir den Plotter ansteuert.
diesen Befehl erlaubten Bereich
HOME U rschreiten.
CONDITION Mo. upe schreite — - -
Die Software-Konfiguration bezuglich des | Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen der
Ausgabegerats wurde geéndert. Software zurtick.
Die Schnittstelleneinstellungen des Plotters | Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen des
wurden gedndert. Plotters zurtick.
E02005 ] Wahrend des Datenempfangs trat ein Konfigurieren Sie die Software so, dass sie
CRiriio fns i un } ‘
¢ ROE-EL Fehler in der Schnittstelle auf. den Plotter ansteuert.
CI[{&FIERRATUR! Die Software-Konfiguration beziiglich des Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen der
CONDITION Mo Ausgabegerats wurde geandert. Software zuriick.
Die Schnittstelleneinstellungen des Plotters | Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen des
wurden gedndert. Plotters zurtick.
E02006 i Daten wurden empfangen, die tber den Prifen Sie die Daten.

Condition No. 1

A Can .

VIEW
HOME
COMDITION Mo

[ CONF TRM

Schneidebereich hinausgehen.

Prufen Sie die GréRe der Medien und den
Schneidebereich.

Prifen Sie den VergréRerungswert.

Prifen Sie den Wert Step Size.
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Fehlermeldungen in HP-GL

Tritt einer der folgenden Befehlsfehler auf, wird er fast immer durch einen der folgenden 2 Griinde verursacht:
1. Die Software-Konfiguration beziglich des Ausgabegerats wurde geandert.
2. Die Schnittstelleneinstellungen des Plotters wurden geandert.

Ist der Fehler auf diese Grunde zuriickzufiihren, gehen Sie wie folgt vor:
1. Konfigurieren Sie die Anwendungssoftware so, dass der Plotter zum Ausgabegerat wird.

2. Konfigurieren Sie die Schnittstellenbedingungen des Plotters neu.

Fehleranzeige| LCD-Anzeige Ursache Loésung
E03001 T:Condit on No. 1 Es wurde ein unbekannter Befehl Geben Sie einen bekannten Befehl
Fehler 1 U gegeben.

Eaz00 el .
ERROR 1 ein.

INSTRUCTION
\/’IEMI MOT RECOGNIZED

gHohE [ECONEIRN
JCONDITION No.
E03002 T:Conditio Ein Befehl mit einer falschen Flhren Sie den Befehl mit der
Fehler 2 e Parameteranzahl wurde gegeben. zulassigen Parameteranzahl erneut

ERROR 2
WROMNG  NUMBER (OF aus.

[ IEW [ PARAMETERS
EHONE (EEICONF IRM
EHCONDITION Mo,
E03003 T:Cordition No. 1 Ein Befehl mit nicht bekannten Parametern Geben Sie einen bekannten
Fehler 3 * wurde gegeben. Parameter ein.

0R 3
OUT OF RAMGE

flVIEW [ PARAMETERS

EHOME [BCOHEIRM

EECONDITION No.
E03005 T:Cordition No. 1 Es wurde ein unbekannter Zeichensatz Geben Sie einen bekannten
Fehler 5 CE[EERE -G gegeben. Zeichensatz an.

0R &
UNKNOWN

g HONE (EBICONF IRM
JCONDITION No.

VIEW CHARACTER SET

Fehler 6 NI gegeben, die tber den Schneidebereich Koordinaten durch, die innerhalb des
hinausgehen. Schneidebereiches liegen.

ilVIEY
P HOME
FHCONDITION Ho.

Die eingegebenen Daten Ubersteigen die Erhdhen Sie die Puffergrofle.
Kapazitat des herunterladbaren Zeichen-,
Polygonpuffers usw. des Plotters.

E03007 M:Condition Mo. 1

Fehler 7 g B HP-GL
0k 7

BUFFER OYERFLOW

i et
AlHONE EHCONFTRM
EACONDITION o,

Wahrend der Ausfiihrung eines Uberpriifen Sie das Programm.
Ausgabebefehls wurde ein anderer
Ausgabebefehl ausgefiihrt.

E03010 1:Cordition No. 1
Fehler 10 t

[EEEENE HP-GL
ERROR 16
INVALID T1/0

[YIEW | CUTPUT REGUEST

pHOME [EEICONFIRM

FHCONDITION Mo.
E03011 T:Condition No. 1 Auf das ESC-Zeichen folgte ein Uberpriifen Sie das Programm.
Fehler 11 CE[EEREN] [P ungiiltiges Byte.

ALID BYTE
fVIEW | FOLLOKWING ESC.

PHONE (EEICONFIRM

ECONDTTION Mo
E03012 1:Cordition Ho. T In einem Geratekontrollbefehl wurde ein Uberpriifen Sie das Programm.
Fehler 12 RiE W P ungiltiges Byte empfangen.

INVALID BYTE
VIEW IN T/0 COMTROL

g HONE (EECONF IRM
JCONDITION ho.

E03006 1:Condition No. T Ein Befehl mit Koordinaten wurde Fuhren Sie den Befehl mit
fhirina o
E
ERRIR &
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E03013 T:Condition No. 1 Es wurde ein Parameter aul3erhalb des Uberpriifen Sie das Programm.
Fehler 13 " (SR - erlaubten Bereiches in dem E/A-
ERROR 13 [
CUT OF RANGE 1/0) bezogenen Befehl spezifiziert.
[VIER|  PARAMETER
B HOME [EECONE IRH
EICONDITION Mo.
E03014 T:Condition No. | Zu viele Parameter in dem E/A- Uberpriifen Sie das Programm.
CH=ERIR
Fehler 14 Ea3 ) bezogenen Befehl.
TOO MANY
YIEH | 1/0 PARAMETERS
EHOME [BECONETRM
EHCONDITION Mo.
E03015 Wahrend der Datenlibertragung trat ein Andern Sie die Bedingungen der
Fehler 15 Transfer-, Paritaten- oder Speicherfehler auf.| Schnittstelle RS-232C.
ERRIR IN
Y IEK(L/0 TRANSMISSION
B HOME [EECONE IRH
CUNDIT TON No.
E03016 T:Condition No. 1 Der Schnittstellenpufferspeicher ist voll. Andern Sie die Bedingungen der
Fehler 16 0301 o G Schnittstelle RS-232C.

ROR 16
1/0 BUFFER OVERFLOW

P HOME
FHCONDITION Ho.
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Fehlermeldungen fir ARMS

Fehleranzeige LCD-Anzeige Ursache Lésung
E04001 1:Cond ition No. 1 Neigung zur Justage mit AXIS ALIGNMENT | Legen Sie das Medium erneut auf.
CRIELHG 530 F14 A ist zU aroR
IRNG grob.
A5 SET ERROR!
EVIEW | SET AGAIN
PHOME
EHCONDITION Mo
E04004 1: Cond\t\on Mo, 1 Parameter geht Uber den Einstellbereich der | Geben Sie einen kleineren Wert ein.
B0 Abstandsjustage hinaus.
DISTANCE
L SET_AGATN
EHCONDITION Mo
E04005 1:Cond ition No. 1 Die Passermarken konnten nicht gescannt Prifen Sie die Passermarken-Scanposition.
CRIGULG 530 F14 A3 werden.
il TEW
B HOME
EHCONDITION Mo,
E04006 1:Condition No. 1 Datenmenge hat die E/A-PuffergroR3e fiir Verringern Sie die Datenmenge.
CBi3Lha San P14 3 die Passermarke des Segmentbereiches
Uberschritten.
!
ECONDITION Ko,
E04007 T:Cordition Ho. | Die Plotposition fir das Testmuster liegt Bewegen Sie die Medium in die Mitte und
Pl e # auBerhalb des Plotbereiches zur Sensor- plotten Sie das Testmuster.
Positionsausrichtung.
CDNDIT TON Mo,
E04008 EmCE';tn'n?Pn”&m]m . Beim Ermitteln der Passermarken wurde Prufen Sie das Medium. Priifen Sie die
m ﬁRNS die Medienkante gelesen. Druckposition der Passermarke.
HEDIﬁ ErD DLRINB
TUD'— MEDIA DE TECTLON
CUrDlTICN i,
E04009 [:Condtion No. T Beim Ermitteln der Passermarke wurde Prufen Sie das Medium. Prifen Sie die
g C&%M%RRURI der Erkennungsbereich tberschritten. Druckposition der Passermarke.
e B
HOME
CONDITION ho.
E04010 Cond\t\on No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde Prifen Sie das Medium. Prifen Sie die
¢ ) v der Erkennungsbereich tGiberschritten. Druckposition der Passermarke.
EXCEED CUTTING
fVIEW| AREA DURING
I HoMEL_HX DETECTION
EHCONDITION Mo,
E04011 1:Condition No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde Prifen Sie das Medium. Prifen Sie die
E ARMS der Erkennungsbereich tberschritten. Druckposition der Passermarke.
MARK. SCAN FRROR!
o[ 0
P HOME
EHCCNDITION ho.
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Fehleranzeige

LCD-Anzeige

Ursache

Losung

E04012 T:Condition No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde Prifen Sie das Medium. Prufen Sie die
C [ ARvS ich i i iti
MDY, SCAN ERRORI der Erkennungsbereich Uberschritten. Druckposition der Passermarke.
EXCEED CUTTING
[VIEW| AREA DURING
gElHoME [ —X DETECTION
ECONDTTION Mo
E04013 T:Cordition Ho. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde Priifen Sie das Medium. Prifen Sie die
Eﬁ ARMS der Erkennungsbereich Uiberschritten. Druckposition der Passermarke.
MERK SCAN ERROR!
ol e
FAHOME
EHCONDITION No.
E04014 T:Conditi Beim Ermitteln der Passermarke wurde Prifen Sie das Medium. Prufen Sie die
t der Erkennungsbereich Uberschritten. Druckposition der Passermarke.
[vIEW| AREA DURING
gElHoME [+ DETECTION
EHCONDTTION Mo
E04015 1:Cordition Ho. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde Priifen Sie das Medium. Prifen Sie die
f ARMS der Erkennungsbereich Uiberschritten. Druckposition der Passermarke.
MARK SCAN ERROR!
el
JAHOME
ECONDITION Mo,
E04016 T:Condition No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde Prifen Sie das Medium. Prufen Sie die
¢ e der Erkennungsbereich tiberschritten. Druckposition der Passermarke.
EXCEED CUTTING
[vIEW| AREA DURING
EHoME LY DETECTION
EHCONDTTION Mo
E04017 T:Condition Mo, Beim Ermitteln der Passermarke wurde Priifen Sie das Medium. Priifen Sie die
4» 1 ] ARMS der Erkennungsbereich Uiberschritten. Druckposition der Passermarke.
VIE MOVING DESTINATION
IS OUT OF AREA
i’;‘ CONDITION Ho.
E04018 lLondition Ko, | Der Mediensethebel wurde Legen Sie das Medium erneut ein und
i ERECR! heruntergedriickt. versuchen Sie es nochmals.
MED LA SET LEVER T
T00 LOWERD
HoML_J2E 15 CANCELED
COMDLTICH hlo.
E04019 T:Cordition Ho. 1 Ein Vorgang wurde vom Benutzer Wiederholen Sie den Vorgang.
CBIGUHE 538 F14 A3 abgebrochen.
ARMS
CAMCEL 1S SELFCTET)
YIE| AT MOVE DISTAMCE
HOME
CONDITION ho.
E04020 T:Condition No. 1 Ein Wert fur die Erkennungseinstellungen Prifen Sie den Einstellwert.
g ist fehlerhaft.
DETECTION ERROR
IV IEH
1 (. LB 15 CANCELED
EHCONDTTION Mo
E04021 1:Cordition Ho. 1 Die Passermarke wurde nicht automatisch im| Prifen Sie das Medium. Prifen Sie die
Eﬁ Tl ARMS Erkennungsbereich ermittelt. Druckposition der Passermarke.
MARK SCAN ERRDR!
ool
FAHOME
ECONDITION Mo,
E04022 T:Condition No. Ein Vorgang wurde vom Benutzer Wiederholen Sie den Vorgang.
CB15UD 83@ Fl4 A3 abgebrochen.
IV IEH
PHOME
EHCONDTTION Mo
E04023 T:Condition No. 1 Passermarke wurde nicht erkannt. Wiederholen Sie die Justage des
(Bl 530 P14 &3 Sensorgrades. Andern Sie die Farbe der
CAN ERROR! 0 i i
e B WAS NOT FOUND Pg§serm§rk§. Prifen Sle”das Medium.
HOME Prifen Sie die Druckposition der
ECONDITION Mo. Passermarke.
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Fehleranzeige| LCD-Anzeige Ursache LOésung
E04024 T:Condition No. 1 Passermarke wurde nicht erkannt. Wiederholen Sie die Justage des
[T ARMS Sensorgrades. Andern Sie die Farbe der
AR SCAN FRROR! . . )
i AR SENGE LEVEL] Passermarke. Prifen Sie das Medium.
HOME HAS NOT ENOLGH Prifen Sie die Druckposition der
LONDITION Ho. Passermarke.
E04025

1:Condition Mo 1

An AL Wn

ARMS
SCAM ERROR!
MARK WAS WOT FOLMD)

VIE
HOM:IN HIGH SPEED MODE]

COMDITION Ho.

Passermarke wurde nicht erkannt.

Wiederholen Sie die Justage des
Sensorgrades. Andern Sie die Farbe der
Passermarke. Prifen Sie das Medium.
Priifen Sie die Druckposition der
Passermarke.
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Sonstige Fehlermeldungen

Fehleranzeige LCD-Anzeige Ursache Losung
E01001 bis Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
E01005 THTTEE oder den Kundenservice von Graphtec.
" TLB ERROR
fpapaeae H
E01006 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
51 055 e oder den Kundenservice von Graphtec.
ADDRESS LOAD ERROR
DBOBOEDE H
E01007 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von Graphtec.
apgeaeos H
E01008 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
G T oder den Kundenservice von Graphtec.
TLLEGAL TRAPA
Q606E6AE H
E01009 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
R D oder den Kundenservice von Graphtec.
TLLEGAL CODE
Gpaaaene H
E01010 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
3187 0 e oder den Kundenservice von Graphtec.
TLLEGAL SLOT
860606AE H
E01011 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
THDEE oder den Kundenservice von Graphtec.
TLLEGAL VECTCR
fpapaeae H
E01012 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von Graphtec.
E01013 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von Graphtec.
EL
9B0BgRDE H
E01014 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von Graphtec.
SPEED ALARM
E01015 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von Graphtec.
E01017 Der Plotter ist defekt. Entfernen Sie das Objekt, das den
T%%DVELFE\ERM Driggeinwirkende Last auf den Motor war zu Betrieb stort, und.schalte.n Sie den
CONER OFF THERL DN grols. Plotter aus und wieder ein.
Verwenden Sie keine schweren
Medien
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Fehleranzeige| LCD-Anzeige Ursache LOésung
E01019 Der Plotter ist defekt. Entfernen Sie das Objekt, das den Betrieb
T DT Die einwirkende Last auf den Motor war zu stort, und schalten Sie den Plotter aus und
¥ PUSLTICN ALARM groR. wieder ein
POWER OFF THEN ChY :
Verwenden Sie keine schweren Medien.
E01021 Der Plotter ist defekt. Entfernen Sie das Objekt, das den Betrieb
AT Die einwirkende Last auf den Motor war zu stort, und schalten Sie den Plotter aus und
[ POSTTION ALARM roR3. i i
POMER OFF THEN O g wieder ein.
Verwenden Sie keine schweren Medien.
E01022 Der Plotter ist defekt. Beseitigen Sie jegliche Behinderung in der
TR TITE Es gab eine starke Krafteinwirkung bei Auf- und Ab-Funktion des Werkzeug-
T ISTTION ALARM - - i i ie di
PORER BET THEN O der Auf- und Ab Funktion des schlittens und schal'ten Sle'dle
Werkzeugschlittens. Stromversorgung wieder ein.
Sollte die Fehleranzeige immer noch
erscheinen, wenden Sie sich an lhren
Handler oder den Kundenservice.
E05001 T:Cordition Mo, | Daten, die groRer als die Speichergrole Fihren Sie einen normalen Schneidevorgang
CB15LHE S3E%RE1RII A3 sind, kdnnen nicht kopiert werden. ohne Kopiermodus durch.
COPY MODE
il IEw | EUFFER FULL!
jHOME
ECONDITION Mo,
E05002 T:Condition Mo 1 Es sind keine Daten zum Kopieren Fuhren Sie einen normalen Schneidevorgang
(Rl et 1o A vorhanden. durch Senden der Daten durch und
e e T o verwenden Sie dann den Kopiermodus.
plHOME
FEICONDITION Mo.
E05003 T:Condition No. 1 Der Schneidebereich des Mediums ist zu Verwenden Sie grol3ere Medien.
CB15L1 ESR%%RFM A3 klein fiir den Kopiervorgang. Bestatigen Sie die Kopierstartposition.
~CANNOT COPY
[y IE|CUT AREA TOO SMALL!
plHOME
EICONDITION ho.
E05004 :Condition Noo | Die Klemmrolle befindet sich nicht auf der Setzen Sie die Klemmrolle tber die Gritrolle.
CRROL#A 530 F10 Gritrolle
EFECR ‘
ALt PLEH ROLLERS)
TOEECONTRM
HOM=
LORDLTICH Mo,
E05006 1:Cordition Ho. 1 Der Abstand zwischen der linken unteren Fuhren Sie die Einstellung AREA erneut aus.
CBW i und rechten oberen Ecke des
. Schneidebereiches (AREA) ist
plHOME kleiner als 10 mm.
ECONDITION Mo,
E05007 T:Condition No. 1 Das Testmuster fir TOOL OFFSET ADJ. Stellen Sie die Startposition innerhalb des
I S T & kann nicht geplottet werden, da die Mediums ein.
Ee ERROR . . .
iy 1y LLLEGAL PLOT AREA Startposition auf der Medienkante liegt.
BlHOME
EICONDITION ho.
E05008 1:Con%iB%ion N%ée] . Der externe Speicher (USB-Speicher) wird Stecken Sie den externen Speicher (USB-
= nicht erkannt. Speicher) ein.
CAKNOT RECOBNIZE
[l IE|THE EXTERNAL MEMORY]
plHOME
EICONDITION ho.
E05009 T:Condition No. 1 Der Barcode wird nicht erkannt. Uberpriifen Sie den Druckzustand des
(B S0 L & Barcodes und stellen Sie die richtigen
. Barcodeeinstellungen ein.
PAHOME
FEICONDITION Mo.
E05010 T:Condition Mo, T_ Wenn ROTATION aktiviert ist, ist die Stellen Sie die ROTATION auf Deaktiviert
3561 Barcode-Schneidefunktion nicht ein, um diese Barcode-Schneidefunktion zu
THIS FUNCTION IS verfligbar. verwenden.
il HOT AVATLABLE
2 [
ECONDITION ho.
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Fehleranzeige

LCD-Anzeige

Ursache

Losung

E05011 T:Condition No. 1 Barcode-Schneiden ist nicht Stellen Sie Spiegeln auf OFF, um
IéFEMEEEESEﬁE EH&ETBN a verfugbar, wenn' Spiegeln (Mirror) Barcode- Schneiden zu verwenden.
IS TAT AUAILAELE. auf ON gesetzt ist.
ECONTIRM
ONDTTION o,
E05012 T:Condition No. | Die gewlnschte Datei kann im externen Speichern Sie die gewiinschte Datei im
A FRROR ) . ) ) )
T FI Speicher (USB-Speicher) nicht gefunden externen Speicher (USB-Speicher).
THE APPROPRTATE FILE
EBTO| BARCODE: GA168ARCD werden.
PO [EECORF TRM
EHCONDITION No.
E05013 T:Condition bo. 1 Startmarkierung kann nicht gescannt werden.| Uberpriifen Sie das
Druckergebnis der
] Startmarkierung.
EHOME Bewegen Sie den Werkzeugschlitten
EHCONDITION Ho. Uber die Startmarkierung.
E05014 1:Condition No. 1 Die ausgewahlte Zielverbindung Verbinden Sie mit der gewahlten
CBOYUE 538 F14 A4 . . . N .
0 EoR kann nicht gefunden werden. Zielverbindung uber ein USB- oder
ET DEVICE MNOT FOLND| BB -
(BN TRY LAN- Kabel.
EHOE
EHCONDITION Ho.
E05015 1rtonc[{im£j‘9nnNgm1 s Es gibt keine entsprechenden Uberprifen Sie den Datenlink-Server.
ERROR Schnittdaten fiir den Datenlink-Server.
MATCHING CUT DATA|  gm
O g T
[ A
EHCONDITION No.
E05016 Jo. 1 Die Kommunikation mit dem Datenlink- Uberpriifen Sie den Datenlink-
Server ist nicht hergestellt. Server. Erhdhen Sie die Zeit bis
zum Time-out.
Enuwu:
EHCONDITION Ho.
E05017 T:Condition No. 1 Der Mediensethebel wurde heruntergedriickt.| Legen Sie das Medium erneut ein.
JOB ILSO WCEEQDCELED =
700
EHUM B CONEIRM
EHCONDITION ho.
E05018 1:Cordition Ho. 1~ Ein Problem ist im Datenlink-Server Starten Sie den Datenlink-Server neu.
R CRROR aufgetreten.
AH UNEXPECTED COMMAND | g
RECEIVED WHILE ACCESING
EACONEIRM
Ehuwn:
EHCONDITION No.
E05019 T:Condition No. 1 Ein Problem ist bei der Kommunikation Legen Sie das Medium erneut ein.
O ER T e mit dem Datenlink-Server aufgetreten. Schalten Sie den Netzschalter aus und wieder,
USED BECAUSE THE | BB ein.
B[ SOFTWARE IS RUNMING
B [EHCONF RN
ECONDITION Ho.
E05020 1:Condition No. 1 Keine Zielverbindung zum USB-Speicher. Stellen Sie die Zielverbindung zum USB-
ERROR i
UNCTION CANNOT BE Speicher her.
USED BECAUSE S8 | BB
B[ CRIVE IS NOT SELECTED
P ECONF IRM
EHCONDITION No.
E05021 1:Conc[i:iEtion Mo 1 Nicht die richtige Art von Barcode. Verwenden Sie den passenden Barcode.
Ease2
AN FATLURE
INCORRECT i
EATOOLY| BARCODE TYPE
BEIHOME ([EHCONEIRM
EHCONDITION Ho.
E05022 T:Condition No. 1 Mediumschraglage erkannt. Legen Sie das Medium erneut ein.
MDA S%(%BVO%ETECTED Erhohen Sie den Eingellwert fur die
CONTINUOLS OPERATION BB Erkennung der Schraglage.
ET0| TEMPORARTLY STOPPED
PHO [EBICONE IRM
EHCONDITION Ho.
E05023 T:Condition No. 1 Datenlink-Server ist nicht aktiviert. Aktivieren Sie den Datenlink-Server.

oROALLN PAR TTh il

ERROR
TE DATE LING SERVER] g
¥ 70k L5 NOT RLRNING
O (g i TRM

EHOE
EHCONDITION No.
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Warnhinweise

Symptom

LCD-Anzeige

Beschreibung

WO06008

1:Condition Mo, 1
CBAYUHA S38 F14 Ad

WARNING

COMMAND = AUTO

BHTO0LT
EHOME
BHCONDITION Mo,

Wenn der Befehl auf AUTO steht, ist der Modus DUMP nicht verfligbar.

W06009

1:Condition Mo, 1
CBAILHA S30 F14 A4

[EREEE] WARNING

EACONDITION No.

Wenn Panel Cutting aktiviert ist, sind die folgenden Funktionen nicht verfiugbar:
* ARMS-Funktion

* AREA-Funktion

* Kopierfunktion

* BARCODE CUT-Funktion

* Dauerbetrieb-Funktion (CONTINUOUS OPERATION)
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15.2 Ausdruck der Plottereinstellungen

Die Liste der Bedingungseinstellungen kann ausgedruckt werden, wenn Sie die aktuelle Plottereinstellung Uberprifen

mussen.

/N VORSICHT

o Bertihren Sie die beweglichen Teile nicht mit den Handen. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung, sobald der Ausdruck der Liste gestartet wird.

e Sobald der Ausdruck gestartet wurde, ist es nicht mehr mdglich, diesen zu unterbrechen bzw. zu l6schen.

Anleitung

1

Legen Sie ein Medium auf, das gré3er als A3 ist.

Setzen Sie das Stiftwerkzeug auf den Werkzeughalter
(hinten) und wéhlen Sie die Bedingung fir die das
Stiftwerkzeug eingestellt ist.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

B> pie Meniianzeige erscheint.

Dricken Sie die Positionstaste () (TEST).
P> Die Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 142

0
CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO

id

Dricken Sie die Taste [1] (CONDITION LIST).
P> Die Anzeige CONDITION LIST erscheint.

TEST 142

o [FOUNT THE PR
S [IHDORE 172
o[ ADONE 2/2

N oo
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L

Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien“ (Papier oder
Beschriftungsfolie).

r

Ergénzung

¢ Siehe ,Einsetzen eines Werkzeugs"®.

e Zum Andern der Werkzeugbedingungen siehe
+LAuswahl der Werkzeugbedingung“ und zur
Werkzeugeinstellung siehe ,Einstellung des
Werkzeugs*.

r

&

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




©  Driicken Sie die Taste [1] (DONE 1/2) oder die

Taste [2] (DONE 2/2).

P> Eine Meldung zur Bestatigung der Werkzeugposition wird angezeigt.

TEST 142

SE(TO_ MOVEAIWEqRRL AND
DA[THEN PRESS ENTER
CU[BACANCEL

&

[  Dricken Sie die Positionstasten (A ¥ <€4» ) und bewegen

Sie den Werkzeugschlitten an die Startposition zum

Ausdruck.

8  Prifen Sie, ob die beweglichen Teile des Werkzeugs und
des Mediums stérungsfrei laufen kénnen und driicken Sie

die Taste [ENTER].

P> pie ausgewahlte Seite der BEDINGUNGSLISTE wird gedruckt.

1:Condition Mo, 1
CBAYUE 530 F14 Al

PRINT COMDITIC

1 TOOLT VIEW
2 HOME
2 CONDITION Mo.

O Nach Beendigung des Ausdrucks kehrt der Plotter in

den Bereitschaftsstatus zurtick.

10 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne zu drucken gelangen Sie zuriick zur
Anzeige TEST durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL CONDITION).

/N VORSICHT

Beriihren Sie die beweglichen Teile nicht
mit den Handen. Der Werkzeugschlitten
setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr.

Erganzung

Legen Sie ein Medium ein und wiederholen
Sie die Schritte 6 bis 8 zum Drucken anderer
Seiten.




15.3 Erzeugen eines Testmusters

Erzeugen Sie zur Uberprifung des Plotterbetriebs ein Selbsttestmuster.

/\ VORSICHT

Bertihren Sie die beweglichen Teile nicht mit den Handen. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr. Der Werkzeugschlitten beginnt sich sofort zu bewegen nach Auswahl das Testmuster zu plotten.

Anleitung

1

Legen Sie ein Medium auf, das grol3er als A3 ist.

Setzen Sie das Stiftwerkzeug auf den Werkzeughalter
(hinten) und wéhlen Sie die Bedingung fir die das
Stiftwerkzeug eingestellt ist.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Menlianzeige erscheint.

Dricken Sie die Positionstaste () (TEST).
P> pie Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 142

0
CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO

id

Dricken Sie die Taste [2] (SELF TEST).
P> pie Anzeige MOUNT THE PEN! erscheint.

TEST 1/2
n

COMMOUNT THE PEN!
SEL(EMDONE
DATECANCEL SELF TEST

CUTTING PRU
Y]
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r

&

Ergénzung

Siehe ,Einlegen von Medien“ (Papier oder
Beschriftungsfolie).

r

Ergéanzung

¢ Siehe ,Einsetzen eines Werkzeugs"®.

e Zum Andern der Werkzeugbedingungen siehe
+LAuswahl der Werkzeugbedingung“ und zur
Werkzeugeinstellung siehe ,Einstellung des
Werkzeugs*.

r

&

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




9

Prufen Sie, ob das Stiftwerkzeug eingesetzt wurde.

Bestatigen Sie, dass der Betriebsbereich von Werkzeug
und Medium sicher ist.

Dricken Sie die Taste [1] (DONE).

P> Das Plotten des Testmusters beginnt.

1:Condition No, 1
CBBOU+ 538 F14 A4
SELFE TEST]

1 TOOLT VIEW
2 HOME
2k CONDITION Mo

Schalten Sie das Gerét aus, um den Druckvorgang
abzubrechen.
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f

/N VORSICHT

Beriihren Sie die beweglichen Teile nicht
mit den Handen. Der Werkzeugschlitten
setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr.

(&

-

Erganzung

Ohne zu drucken gelangen Sie zurlick zur

Anzeige TEST durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL SELF TEST).

8

Ergénzung

Sobald der Druckvorgang mit der Taste [1]
(DONE) gestartet wurde, druckt der Plotter so
lange, bis er ausgeschaltet wird.




15.4 Erzeugen von CUTTING PRO

Erzeugen Sie zur Uberpriifung des Plotterbetriebs ein Testmuster.

/\ VORSICHT

Beriuihren Sie die beweglichen Teile nicht mit den Handen. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr. Der Werkzeugschlitten beginnt sich sofort zu bewegen nach Auswahl das Testmuster zu plotten.

Anleitung

1

Legen Sie ein Medium auf, das gréfRer als A3 ist.

Setzen Sie das Stiftwerkzeug auf den Werkzeughalter
(hinten) und wahlen Sie die Bedingung fiir die das
Stiftwerkzeug eingestellt ist.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Menlianzeige erscheint.

Dricken Sie die Positionstaste () (TEST).
P> pie Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 142

0
CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO

id

Dricken Sie die Taste [4] (CUTTING PRO).
B> pie Anzeige CUTTING PRO erscheint.

TEST 142
n

CONDT[CUTTING PRO
SELF [EMSTART
DATA (EHCANCEL

CUTTING PRO
ki
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Ergénzung

Siehe ,Einlegen von Medien* (Papier oder
Beschriftungsfolie).

Erganzung

e Siehe ,Einsetzen eines Werkzeugs*.

e Zum Andern der Werkzeugbedingungen siehe
+LAuswahl der Werkzeugbedingung“ und zur
Werkzeugeinstellung siehe ,Einstellung des
Werkzeugs"“.

&

Erganzung

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.




9

Prufen Sie, ob das Stiftwerkzeug eingesetzt wurde.

Bestatigen Sie, dass der Betriebsbereich von Werkzeug
und Medium sicher ist.

Dricken Sie die Taste [1] (START).
P> starten Sie CUTTING PRO.

TEST 142
n

CONDI|CUTTING PRO
SELF [EMSTART
DATA (EHCANCEL

CUTTING PRO
hd

Nach Beendigung des Ausdrucks erscheint die
Anzeige TEST (1/2).
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/N VORSICHT

Beriihren Sie die beweglichen Teile nicht
mit den Handen. Der Werkzeugschlitten
setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr.

(&

-

Erganzung

Ohne zu drucken gelangen Sie zurlick zur
Anzeige TEST durch Dricken der Taste [ESC]

(CANCEL).
8




15.5 Bestatigen der Schnittdaten

Es ist moglich, eine Dump-Liste der vom Plotter empfangenen Schnittdaten auszudrucken. Damit kann tberpruft
werden, ob die Ubertragung der Schnittdaten korrekt ablauft.

/N VORSICHT

Beruihren Sie die beweglichen Teile nicht mit den Handen. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr. Der Werkzeugschlitten beginnt sich sofort zu bewegen nach Auswahl zum Drucken der Dump-Liste.

Erganzung

¢ Es kann einen Unterschied in der RS-232C-Ubertragungsbedingung oder der Befehliseinstellung geben, wenn die gedruckte Ausgabe
und die Anzeige der Ubertragungsdaten nicht iibereinstimmen. Priifen Sie die Ubertragungsbedingung und den Befehl.

e Wenn die Befehlseinstellung ,Auto” ist, wird die Dump-Liste der Schnittdaten nicht ausgegeben. Stellen Sie den Befehl auf ,GP-GL*

oder ,HP-GL".
Anleitung
1 Legen Sie ein Medium ein, das gréRRer als A4 ist. r
Erganzung
Siehe ,Einlegen von Medien“ (Papier oder
Beschriftungsfolie).
2  Setzen Sie das Stiftwerkzeug auf den Werkzeughalter —
(hinten) und wahlen Sie die Bedingung fir die das Erganzung
Stiftwerkzeug eingestellt ist. « Siehe ,Einsetzen eines Werkzeugs".

e Zum Andern der Werkzeugbedingungen siehe
+Auswahl der Werkzeugbedingung“ und zur
Werkzeugeinstellung siehe
,Einstellung des Werkzeugs*.

3 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige. (

Erganzung
P> pie Meniianzeige erscheint.

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

&

4 Driicken Sie die Positionstaste («) (TEST).
P> Die Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 142

0
CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO

id
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10

Dricken Sie die Taste [3] (DATA DUMP).
P> Die Anzeige DATA DUMP erscheint.

TEST 1/2
n

COMMOUNT THE PEN!
SEL(KNDOMNE
DATEMCANCEL DATA DUMP

CUTTLNG PRO
ki

Prufen Sie, ob das Stiftwerkzeug eingesetzt wurde.

Bestatigen Sie, dass der Betriebsbereich von Werkzeug
und Medium sicher ist.

Dricken Sie die Taste [1] (DONE).

Senden Sie die Schnittdaten.

P> pie empfangenen Schnittdaten (Befehl) werden ausgegeben.

1:Condition No. 1
CBEYU+H 538 F14 A4
PRINT DATA DUMP)

prol
GR

1 TOOLT WIEW
2 HOME
2k CONDITION Mo

Schalten Sie das Gerat aus, um den Druckvorgang
abzubrechen.
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/\ VORSICHT

Beruihren Sie die beweglichen Teile nicht
mit den Handen. Der Werkzeugschlitten
setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr.

L

r

Erganzung

Ohne zu drucken gelangen Sie zurlick zur

Anzeige TEST durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL DATA DUMP).

|-

Erganzung

Sobald der Druckvorgang mit der Taste [1]
(DONE) gestartet wurde, druckt der Plotter so
lange, bis er ausgeschaltet wird.




15.6 Selbstdiagnosetest

Der Betriebsstatus kann mittels eines Tests zur Selbstdiagnose tberprtft werden, indem die Sensoren
und Schalter gemaR den Anweisungen in der Anzeige bedient werden.

Erganzung

Ein Diagnosetest kann nur direkt nach Einschalten durchgefiihrt werden. Nachdem ein Befehl ausgefiihrt wurde, z. B. Einziehen von
Medien, kann DIAGNOSTICS nicht mehr tber das Meni angewahlt werden.

Anleitung

1 Prufen Sie, ob der Plotter ausgeschaltet ist.

2  Schalten Sie den Plotter ein, ohne ein Medium einzulegen.

3  Inder Startanzeige dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

Erganzun
P> pie Meniianzeige erscheint. 9 9

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

i

| I/F WADV.LITESTLILINK]

4  Driicken Sie die Positionstaste () (TEST).
P> pie Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 142
0

CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO
id

5  Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> pie Anzeige TEST (2/2) erscheint.

TEST 777 -
n "/
1 DIAGNOSTICS < G
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Dricken Sie die Taste [1] (DIAGNOSTICS).
P> Die Anzeige DIAGNOSTICS erscheint.

TEST

n
DIAGKDIAGNOSTICS
START
CANCEL

2/2

Dricken Sie die Taste [1] (START).

P> Eine Meldung zum Testen wird auf der Anzeige angezeigt.

LEVER SEMSOR TEST
LIFT UP/LOWER
SET LEVER

CONTIMUE
CANCEL

Bedienen Sie die Sensoren und Tasten gemal3 den

Anweisungen auf der Anzeige.

B> ,OK* wird angezeigt, wenn der Vorgang korrekt erkannt wurde, und der
nachste Test wird gestartet.

P> sobald alle Testelemente abgeschlossen sind, erscheint die Anzeige TEST.

Die Testelemente sind wie folgt. (Es kann geédndert werden.)

1 |Set lever sensor 2 |Home sensor 3 |Push roller sensor 4 | -X media sensor
+X media sensor 6 | X motor signal 7 |Y motor signal 8 |Tool height signal
Taste [1] 10 |Taste [2] 11 |Taste [3] 12 |Taste [4]

13 |Taste [BARCODE] 14 |Taste [SLOW] 15 |Positionstaste [A] 16 |Positionstaste [« ]

17 |Positionstaste [¥] 18 |Positionstaste [»] 19 |Taste [PAUSE/MENU] 20 |Taste [COND/TEST]

21 |Taste [ORIGIN] 22 |Taste [COPY] 23 |Taste [ESC] 24 |Taste [ENTER]

15-25




Lesen der Fehlermeldungen

Die Inhalte der letzten 32 Fehlermeldungen sind abrufbar. Altere Meldungen werden nicht gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

. . . . Erganzun
P> pie Menuanzeige erscheint. 9 9

Nehmen Sie die Einstellungen im Normal-Modus
vor.

2  Driicken Sie die Positionstaste (¥) (ADV.).
P> pie Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE /1

0
MOVE STEP
LANGUAGE SELECTION
LENGTH UNIT
BEEP FOR KEY OPE.
Y|

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

ADWANCE 3/ -
n L/

PAUSE/MEWU KEY SETTING 40

SIMPLE MODE

ERROR MESSAGES (-

LCD COMTRAST
id

4  Driicken Sie die Taste [3] ERROR MESSAGES). (

P> Die Anzeige ERROR MESSAGES erscheint. In der linken Spalte steht
der Zeitpunkt, an dem der Fehler auftrat, in der rechten Spalte die
Fehlerart. Es werden 4 Meldungen auf einer Seite angezeigt. Bei mehr

Erganzung

* ,NO ERROR" wird angezeigt, wenn kein
Fehler vorliegt.

als 4 Fehlermeldungen werden Sie mittels der Positionstasten (AY) ETTR TS v
angezeigt.
ERROR MESSAGES 171 1 KO ERROR

-0:00:65 E63016
-6:66:05 E63616
-B:B0:05 E63616
-6:06:05 EA3616

¢ Bis zu 4 Fehlermeldungen werden auf der
Anzeige angezeigt. Bis zu 32
Fehlermeldungen kénnen durch Driicken der
Positionstasten (A ¥) angezeigt werden.

o Erscheint die Anzeige im eingeschalteten
Zustand, gibt sie an, wie lange es her ist,
dass ein Fehler aufgetreten ist.

Je geringer der Wert ist, desto kurzer ist
die Zeit, in der der Fehler auftrat.
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Driicken Sie die Tasten [1] bis [4], um den Inhalt
des Fehlers zu sehen.

P> Es erscheint die der Taste zugewiesene Fehlermeldung.

ERROR MESSAGES 1/1
i HP-GL

Dricken Sie die Taste [ENTER] (CONFIRM), wenn die
Fehlermeldung bestatigt ist.

P> pie Anzeige ERROR MESSAGES erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

B> pie Startanzeige erscheint.
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Ergéanzung

Driicken Sie die Positionstasten (A V) in der
Anzeige von Schritt 4, wenn nétig, und
wiederholen Sie die Schritte 5 und 6, wenn Sie
mehrere Fehlermeldungen sehen mdchten.







Anhang

In diesem Kapitel werden die Spezifikationen des Plotters beschrieben.

PRODUKTANGABEN

A.l
A.2
A.3
A4
A.5

A-1

Technische Daten
Optionen und Zubehor
AuRere Abmessungen
Menubaum
Initialeinstellung



A.l

Technische Daten

CE7000-40 CE7000-60 CE7000-130 CE7000-160
CPU 32bit CPU
Konfiguration Gritrollenplotter
Antrieb Digitaler Servomotor
Max. Schneideflache 375 mm x 50 m 603 mm x 50 m 1270 mm x 50 m 1524 mm x 50 m

Garantierte Genauigkeit fur
Schneidebereiche ™

355mmx2m 583 mm x 5m 2 1250 mm x 5 m 2 1504 mm x 5 m 2

Magliche Medienbreite ™ Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 50 mm
Max: 484 mm Max: 712 mm Max: 1372 mm Max: 1626 mm

Durchmesser erhaltl. Max. Durchmesser: 180 mm, Min. Durchmesser: 76 mm

Rollenmedien

Anzahl der Klemmrollen 2 2 4 4

Max. 60 cm/s (Alle Richtungen)| 90 cm/s (45° Richtung) 100 cm/s (45° Richtung)

Schnittgeschwindigkeit

Einstellbare 1to 10, 15, 20, 25, 30, 1to 10, 15, 20, 25, 30, 1to 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65,
gﬁg*)‘w'“d'gke'te” 35, 40, 45, 50, 55, 60, | 35, 40, 45, 50, 55, 60, | 70, 71

64

Max. Schnittstarke

4,41N (450gf)

min. ZeichengrélRe

5 mm (0,197 Zoll) alphanumerischer Helvetica med. Font ™

mechanische Auflésung

0,005 mm

programmierbare Auflésung

GP-GL: 0,1/0,05/0,025/0,01 mm
HP-GL™: 0,025 mm

Wiederholgenauigkeit

max. 0,1 mm /2 m Verfahrweg (angegebene Folien- und Schnittbedingungen)

Werkzeuganzahl

1 Stuck

Stifttyp

Filzstift auf Wasserbasis, Kugelschreiber auf Olbasis

Kompatible Medien

Mono-Vinylchloridfolie, fluoreszierende Folie, reflektierende Folie bis zu 0,25 mm Stérke (ausschlieBlich
der hochreflektierenden Folie)

Schnittstelle

USBZ2.0 (Full Speed), Ethernet 10BASE-T/100BASE-TX, RS-232C

Speicherkapazitat

2 MB

Befehlssprache

GP-GL, HP-GL ™ (tiber Kontrolltafel oder automatisch umschaltbar)

LCD-Anzeige

Grafiktyp (240 x 128 dot)

Stromversorgung

AC100-120V, AC200V-240V 50/60Hz

Leistungsverbrauch

100 VA oder weniger

Betriebsbedingungen

10 bis 35°C, 35 bis 75 % r.F. (nicht kondensierend)

Garantierte Genauigkeit
Umgebung

16 bis 32°C, 35 bis 70 % r.F. (nicht kondensierend)

AuRere Abmessungen (ca.) | 772 mm x 460 mm 1005 mm x 582 mm 1704 mm x 811 mm 1916 mm x 811 mm
(BxTxH) 313 mm 1092 mm 1215 mm ™ 1215 mm ™
Gewicht (ca.) * 13 kg™ 22 kg ™® 51 kg™ 55 kg ™

*1: Abhangig vom Typ der Graphtec-autorisierten Folien und den Schnittbedingungen.
*2: Bei Verwendung von Auffangkorb.

*3: Beschreibt die nutzbare Papierbreite. Genauigkeitsgarantie fir die Mindestbreite ist die in Klammern () angegebene Breite.
*4: HP-GL ist eingetragenes Warenzeichen der Firma Hewlett-Packard.
*5: Rollenmedienablage oder Standfuf? ist enthalten.

*6: Die RS-232C-Schnittstelle ist je nach Region optional. Fur Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, wo Sie gekauft haben.




A.2  Optionen und Zubehor

Zubehor
Einzelteil Modell Inhalte

Messerhalter PHP33-CBO9N-HS Verwendung mit Messerklingen @ 0,9 mm (fur CB09)
PHP33-CB15N-HS Verwendung mit Messerklingen @ 1,5 mm (fur CB15)

Filzstift auf Wasserbasis fur PHP31-FIBER Halter fur Filzstift auf Wasserbasis (1 Satz)

Messerhalter

Halter fiir Kugelschreiber auf Olbasis PHP34-BALL Halter fur Kugelschreiber auf Olbasis (1 Satz)

Filzstift auf Wasserbasis KF700-BK 1 Satz (10 Stiick. schwarz)
KF700-RD 1 Satz (10 Stick. rot)

Kugelschreiber auf Olbasis KB700-BK 1 Satz (10 Stick. schwarz)

Tragerblatt CR09300-A3 2 Blatt

Ausfihrliche Informationen zu Messerklingen finden Sie im Messerklingen-Handbuch.
Auf der Homepage unseres Unternehmens finden Sie die neuesten Informationen zu dem erhaltlichen Zubehor.

Optionen
Einzelteil Modell Inhalte Menge
StandfulR ST0118 Verwendung mit CE7000-60 1 Satz
Auffangkorb PG0103 Verwendung mit CE7000-60 1 Satz
PG0104 Verwendung mit CE7000-130 1 Satz
PG0105 Verwendung mit CE7000-160 1 Satz
Tragerblatttisch OPH-A45 Verwendung mit CE7000-40/60 1 Satz

Optionales Zubehor ist je nach Gebiet erhaltlich. Fir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den
Handler, wo Sie gekauft haben.
Auf der Homepage unseres Unternehmens finden Sie die neuesten Informationen zu dem erhéltlichen Zubehor.



A.3 AuRere Abmessungen

CE7000-40

|||III|||III|||IIII|||III|||III|||IIi|||III|

Einheit: mm
Mafgenauigkeit: £5 mm

CE7000-40
AuRere Abmessungen 772x460%x313
(ca.)
(BxTxH)*
Einheit: mm
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CE7000-60

=

S

CE7000-60

AuRere Abmessungen
(ca.)

(BxTxH)*

Einheit: mm

1005x582x1092

*: Standful? ist enthalten
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Einheit: mm
MalRgenauigkeit: £5 mm



CE7000-130/160

I L]
L]
_ Iﬁj & B
m 0 o
| :
Einheit: mm
Mafgenauigkeit: £5 mm
CE7000-130 CE7000-160
AuRere Abmessungen 1704x811x1215 1916x811x1215

(ca.)
(BxTxH)*
Einheit: mm

*: Standful? ist enthalten
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A4 Menubaum

Simple-Modus

Startanzeige

For outdoor use

CBOIU 520 F12+0

ENTO0LT VIEW
HOME
BHCHANGE SETTING

CONDITION
setting (1/3)

[COND/TEST]

COPY MODE
[EMVMEDTA CHANGE MODE . [COPY]

BMMEER OF COPIES ©1
EICOPY SPACE 1. 6m

[SET [CANCEL

Meniianzeige MEDIA SETTING (1/1)
BAMEDIA SETTING 1/1
[PAUSE/MENU] [1] HUPAGE LENGTH
INTERFACE (1/1)

BAINTERFACE

P-GL ORIGIN POINT
P-GL STEP SIZE

ADVANCE (1/1)
BHADVANCE
LANGUAGE SELECTION
ENGTH UNIT
EINORMAL MODE
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Normal-Modus

1:C[CONDITION No.
[L1No. I TN

[SET

COPY MODE
ERMEDTA CHANGE MODE
SOFF

HANUMBER OF COPTES
COPY SPACE

[CANCEL

Bmm

Startanzeige

T:Condition No, 1
CBO9U#H S30 F14 A2
R

ENTO0LT VIEW
OME:
EHCONDITION No.

[ENTER]

[COPY]

[COND/TEST]

CONDITION
setting (1/3)

[1]

2:Condition Mo. 2
[A]

CONDITION
setting (2/3)

[A]
[EMACCELERATION = 2

2/3

[3]

\
8:Condition No. 8
SET JCANCEL

TOOL
:Condition No. 1
TYPE BIOFFSET

+0
JCANCEL

TOOL
H1:Condition No. 1
YPE BIOFFSET

CBOIU
JCANCEL

[4]

]
JCORDLTION No.

1

P
COFI6 v [}
SET JCANCEL

CONDITION
setting (3/3)

A
[EEDISTANCE ADJUST

Fortsetzung

3/3

[2]

C Il
EICORDLTION Fo.
coners BV

A
F15 Gooi
[::6a) BCAEL

1] 1]
T CONDITION No.

13

CONIGEN B3
SET JCANCEL

-]
JCONDLLION Fo.
(ODET EAMODE2

[2]

INITTAL oWy FORCE
il AR A

JCANCEL




Startanzeige
(Fortsetzung)
Menuanzeige TOOLS SETTING (1/4)
AT00LS SETTING TOOL OFFSET ADJL.
To0L 1-
[PAUSE/MENU] 00L UP/DORN [2] 2 TEST PATTERN
ES% giggm D, EIX=+0. fnn
BROFFSET FORCE = om
u SET [CANCEL
STEP PASS
[3] ﬂ
[v]
SET [CANCEL
[4]
TOOLS SETTING (2/4)
AT00LS SETTING 2/ OFFSET ANGLE
WMOFFSET ANGLE [1] n
BADATA SORTING
EACONDITION PRICRITY u
[v] SET [CANCEL
DATA SORTING
[2]
SET [CANCEL
CONDITION PRIORITY
[3] MANUAL
2]
SET [CANCEL
TOOLS SETTING (3/4)
AT00LS SETTING 34 TOOL UP MOVE
FTO0L UP MOVE [1]
HAMOVING SPEED
EATO0L P HEIGHT
[v] SET [CANCEL
MOVING SPEED
2 e
[v]
SET [CANCEL
TOL UP HETGHT
S
[3]
SET [CANCEL
TOOLS SETTING (4/4)
L BELADE WEAR ALARM SETUP
] NELADE WEAR DETECT.  OFF
7 AL WFRT A LM ST [1] HE
B LLE Lk R Gk EJALARM DISTANCE
EACLEAR B.WEAR VALUE
7]
INITIAL BLADE
ANGLE POSITION
[2] R BELOK]

Fortsetzung

=
o
g
=1
&l
=l
sl

2]
3 SPECIFIED Y POSITION

SET [CANCEL




Startanzeige
(Fortsetzung)
Menuanzeige ARMS SETTING (1/3)
RIS SETTING SCAN MODE
JISCAN HODE
[PAUSE/MENU] [ A M

BAADJUST LEVEL
[}

SET ICANCEL

[AlvI<l>]
MOVE THE TOOL TO THE
BAF[STARTING POINT AND THEN
SS ENTER

ARMS SETTING (2/3)

RIS SETTING 23 SENSOR OFFSET ADJ.
UTEST PATTERN

BHSENSOR OFFSET ADJ. [1] SCAN

BAMARK_AUTD SCAN

BISENSING SPEED
ERTEST ARMS éENSGR

ICANCEL

MARK AUTO SCAN

[2] o
HOFF
ST [CACEL
SENSING SPEED
[3]

SET [CANCEL

ARMS SETTING (3/3)
BARNS SETTING 33
Al

BAMARK SCAN MODE
BIDURING DETECTION

Fortsetzung
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Startanzeige
(Fortsetzung)

[PAUSE/MENU]

Fortsetzung

Menuanzeige

A-11

AREA PARAMETERS (1/2)

BHAREA PARAMETERS

AREA PARAMETERS (2/2)

BHAREA PARAMETERS

EUAREA
HEPAND

22

SCALE
1 n
1]
[v]
Edj CANCEL
ROTATE
[2] o
5
Eaj CANCEL
WIRROR
[3]
T CANCEL
SET LOWER LEFT
Y46, 0000
[1] Y=+0_ 608
EROEFALLT
T BCANCEL
EISIRZEI0SITION VY
SET BPAD LINIT
[2]

i

[¥]
SET [CANCEL




Startanzeige
(Fortsetzung)

Fortsetzung

[PAUSE/MENU]

Menuanzeige

A-12

MEDIA SETTING (1/2)
BEMEDTA SETTING

1

FEED LENGTH

MEDIA SETTING (2/2)

[2]

. 100

HSET EMCANCEL

AUTO PRE FEED
| 13
BAFEED LENGTH
1.0m

13

SET [CANCEL

PAGE LENGTH

n

14

. 000

ESET EHCANCEL

INITIAL FEED

BAMEDIA SETTING
NFEED SPEED

BIPANEL CUTTING
v}

2/2

[1]

SET ICANCEL

FEED SPEED
LOW

13

SET [CANCEL

SehEL CIIHG




Startanzeige
(Fortsetzung)
Menianzeige INTERFACE (1/3)
ATA
[PAUSE/MENU] HUBUFFER CLEAR [1] HOST STOPPED.
1AND
E3HP-6L ORIGIN POINT
E8HP-6L HODEL. EMULATED YES, CLEAR
[v] BACANCEL

COMMAND

[CANCEL

HP-GL ORIGIN POINT
LLOWER_LEFT]
HACENTER

13

[CANCEL

HP-GL. MODEL. EMULATED

JCANCEL
INTERFACE (2/3)

BAINTERFACE 2/3

n
P-6L STEP SIZE [1]
*| ERS-232C

AN
OMMAND 27, 37
M

GP-GL STEP SIZE

[CANCEL

* Wenn die RS-232C-Schnittstelle installiert ist

RS-232C No. 1
BNBALD RATE 900

[2] ATA 8 BIT

PARITY NONE

EHARDNTRE. HANDSHAKE

SET [CANCEL

COMMAND ™ =7, 3"

TSABLED

[CANCEL

INTERFACE (3/3)

BAINTERFACE 3/3

[CANCEL

Fortsetzung
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Startanzeige
(Fortsetzung)
Menuanzeige

FITOOLEIARMS]
Q EREEE
L 1o

ADVANCE (1/4)

EIAREALIMEDIA]
[PAUSE/MENU]

[ENBEEP FOR KEY OPE.
v)

MOVE STEP

ADVANCE (2/4)

1
CANCEL
LANGUAGE SELECTION
[2] ]
[¥]
T CANCEL

LENGTH UNIT

[CANCEL

* | BIMEDIA WID
EAFAN POWER
v}

* nur CE7000-130/160

Fortsetzung
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24 PISL VEY SPEED + SLOW KEV
BAPISL HEY SPESE + SLOK 1 [1]
ML GEY SPED l&
[¥]
[v] 2 g -
PIEL WEY SEED
2 e
]
Ea CAGEL
ADVANCE (3/4)
BADVANCE 3/4 PAUSE/MEN KEY SETTING
IUPAUSE/MENU KEY SETTING [1]
HASIVPLE MODE
EIERROR MESSAGES
ELCD CONTRAST
u SET [CANCEL
Mode changing
21
[2] The cutting condition will
be changed.
Are vou sure?
HYes o
10D CONTRAST
[4] ]
SET [CANCEL
ADVANCE (4/4)
BADVANCE /4 MEDIA SENSOR
BUMEDIA SENSOR [1]
BAPUSH ROLLER SENSOR
TH

[3]

SET [CANCEL

PUSH ROLLER SENSCR

]
B INSIDE DISABLED
BIDISABLED

SET

[CANCEL

FEGTH WIDTH

BNNAFRAC160HI R LESS)
[ e

HEET STATEL

[CANCEL



Startanzeige
(Fortsetzung)
Menuanzeige
[PAUSE/MENU]

Fortsetzung
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TEST (1/2)

TEST (212)

BATEST

1 DIAGNOSTICS

2/2




Startanzeige
(Fortsetzung)
Meniianzeige DATA LINK (1/2)
FOATA LINK 172 DESTINATION
[PAUSE/MENU] STINATION USB DRIVE [1] sgpvgp (33)
B%Ems DATA FILE BISERVER (A0
ONTINUOUS_OPERATION
[v] SET [CANCEL

EBSELECTS DATE FILE

DATA LINK (2/2)
BHDATA LINK n 2/2
BNSTART MARK AUTO SCAN
OMMUNICATION TIME OUT
BJAUTOMATIC SKEW DETECTION

SET [CANCEL

COMNICATION TIVE OUT
[2] 4]

SET [CANCEL

AUTOMATIC SKEW DETECTION
[T
[3] =

Smm

SET ICANCEL

Startanzeige
(Ende)
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A.5

Initialeinstellungen

Simple-Modus

Menliname

Einstellungsmadglichkeit Initialwert

MEDIA SETTING

PAGE LENGTH

200,0 cm (CE7000-40)

(MEDIA) 500,0 cm (CE7000-60/130/160)

INTERFACE HP-GL ORIGIN POINT LOWER LEFT

(I1F) GP-GL STEP SIZE 0,100 mm

ADVANCE LANGUAGE SELECTION Nach dem erstmaligen Einschalten auswéhlen

(ADV.) LENGTH UNIT Nach dem erstmaligen Einschalten auswahlen

TOOL SETTING Medienname Geschwindigkeit (cm/s) Andruckstérke

(Bedingung) (Standardwert)
Fur den AuRengebrauch 20 (12) +0
Fur dekorative Zwecke 20 (15) +0
Transparente Folie 20 (17) +0
Reflektierende Folie 20 (17) +0
Fluoreszierende Folie 15 (22) +0

* Die Initialwerte kénnen Anderungen unterliegen.
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Normal-Modus

Meniiname Einstellungsmaoglichkeit Initialwert
TOOLS SETTING TOOL OFFSET ADJ. -
(TOOL) STEP PASS 1
OFFSET FORCE 7
OFFSET ANGLE 30
DATA SORTING OFF
CONDITION PRIORITY PROGRAM
TOOL UP MOVE DISABLED
MOVING SPEED AUTO
TOOL UP HEIGHT NORMAL POSITION
BLADE WEAR ALARM SETUP OFF
INITIAL B. ANGLE POSITION 2mm BELOW
ARMS SETTING SCAN MODE MODE1
(ARMS) RECOMMENDED SETTINGS
MARK LINE CHECK -
SENSOR OFFSET ADJ.(X) 0
SENSOR OFFSET ADJ.(Y) 0
MARK AUTO SCAN ON
SENSING SPEED 30cm/s
TEST ARMS SENSOR -
MARK SCAN MODE OFF
AREA PARAMETERS SCALE 1
(AREA) ROTATE OFF
MIRROR OFF
AREA SET LOWER LEFT (DEFAULT)
AREA SET UPPER RIGHT (DEFAULT)
EXPAND (DEFAULT)
MEDIA SETTING PRE FEED LENGTH im
(MEDIA) AUTO PRE FEED OFF
AUTO PRE FEED LENGTH im
PAGE LENGTH 200,0cm (CE7000-40)
500,0cm (CE7000-60/130/160)
INITIAL FEED OFF
FEED SPEED NORMAL POSITION
PANEL CUTTING OFF
DIVIDE LENGTH 100,0cm
TAKE-UP OFF
INTERFACE HP-GL ORIGIN POINT LOWER LEFT
(IIF) HP-GL MODEL EMULATED 7586
GP-GL STEP SIZE 0,100mm
RS-232C (SWITCHING SETTING NUMBERS) No.1
RS232C: FORWARDING CONDITION RS-232C No.1 : 9600/8/NONE//HARD
BAUD RATE/DATA BIT/ RS-232C No.2 : 9600/7/EVEN//HARD
PARITY/HARDWIRE HANDSHAKE RS-232C No.3 : 9600/8/EVEN/XonXoff
RS-232C No.4 : 9600/8/EVEN/XonXoff
LAN DHCP OFF
LAN IP 192.168.0.1
LAN SUBNET MASK 255.255.255.0
LAN GATEWAY 192.168.0.254
COMMAND ') ENABLED
COMMAND 'W' TOOL UP
CIRCLE RESOLUTION DEFAULT
ADVANCE MOVE STEP 0,1mm
(ADV.) LANGUAGE SELECTION Nach dem erstmaligen Einschalten auswahlen
LENGTH UNIT Nach dem erstmaligen Einschalten auswéahlen
BEEP FOR KEY OPE. ON
POSI. KEY SPEED + SLOW KEY lcm/s
POSI. KEY SPEED 10cm/s
PAUSE/MENU KEY SETTING PAUSE
LCD CONTRAST 0
MEDIA SENSOR ENABLED
PUSH ROLLER SENSOR ENABLED
FAN POWER NORMAL POSITION
TEST NO SETTINGS -
(TEST)
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Mentiname Einstellungsmaoglichkeit Initialwert
DATA LINK DESTINATION USB DRIVE
(LINK) START MARK AUTO SCAN OFF
COMMUNICATION TIME OUT 10sec
AUTOMATIC SKEW DETECTION 10mm
TOOL CONDITION 1 Condition No. Condition No. 1
SETTING TOOL CB0O9U
(Condition) SPEED 30
FORCE 14
ACCELERATION 2
ASSIGN TOOL 1
TANGENTIAL MODE OFF
OVERCUT (START) 0
OVERCUT (END) 0
DISTANCE ADJUST OFF
INITIAL DOWN FORCE 0
CUT LINE PATTERN OFF
CONDITION 2 Condition No. Condition No. 2
TOOL PEN
SPEED/FORCE/ACCELERATION 30/12/2
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN to INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 3 Condition No. Condition No. 3
TOOL CB0O9U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 30/12/2
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN to INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 4 Condition No. Condition No. 4
TOOL CBO9U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 20/17/1
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN to INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 5 Condition No. Condition No. 5
TOOL CB0O9U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 60/17/3 (CE7000-40)
64/17/3 (CE7000-60)
71/17/2 (CE7000-130/160)
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN to INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 6 Condition No. Condition No. 6
TOOL CB0O9U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 10/22/2
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN to INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 7 Condition No. Condition No. 7
TOOL CB09U-K60
SPEED/FORCE/ACCELERATION 30/17/2
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN to INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 8 Condition No. Condition No. 8
TOOL CB15U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 5/30/1
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN to INITIAL DOWN FORCE

* Die Initialwerte kénnen Anderungen unterliegen.
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